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Trelleborg Sealing Solutions es un grupo internacional de
referencia dentro del sector de la estanquidad, excepcional-
mente capacitado para ofrecer soluciones técnicas gracias a
nuestra gama de productos y materiales lideres en el mercado;
un unico proveedor capaz de suministrar lo mejor en tecnologia
de elastémeros, termoplasticos, PTFE y composites, para las
aplicaciones en las industrias aerospacial, industrial y de
automocion.

Con mas de 50 afos de experiencia, los departamentos de
ingenieria de Trelleborg Sealing Solutions dan soporte a los
clientes en el disefio, fabricacién de prototipos, produccion,
ensayo y montaje, utilizando herramientas de disefio de Ultima
generacion. Una red internacional con més de 70 sedes en todo
el mundo, incluye 30 plantas de fabricacion, 8 centros de
investigacion y desarrollo estratégicamente ubicados, incluyen-
do laboratorios de desarrollo y ensayo de materiales y
especializados en el disefio e ingenieria de aplicacion.

Desarrollamos y formulamos nuestros propios materiales
utilizando los recursos de nuestra base de datos de materiales,
que incluye mas de 2.000 compuestos propios y una excepcional
amplia gama de productos.

Trelleborg Sealing Solutions satisface los requisitos mas
exigentes, suministrando juntas estandar o componentes
fabricados a medida, a través de nuestro servicio logistico
integrado, que nos permite suministrar mas de 40.000 tipos de
juntas a nuestros clientes en todo el mundo.
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Nuestros centros estan certificados segun las normas

ISO 9001:2000 e ISO/TS 16949:2002, con muchas plantas de
fabricacion certificadas segiin QS9000 y VDA 6.1.

Trelleborg Sealing Solutions esta respaldada por las
experiencias y recursos de uno de los mas destacados expertos
en la tecnologia de polimeros, Trelleborg AB.

1SO 9001:2000 ISO/TS 16949:2002

El contenido de este catalogo tiene como finalidad ser sélo una referencia de tipo general y no una
recomendacion especifica para aplicaciones individuales. Los limites de aplicacion establecidos para
presion, temperatura, velocidad y medios son valores maximo determinados en condiciones de
laboratorio. En la aplicacién, los valores méximos pueden no ser alcanzados debido a la interaccién
de pardmetros de trabajo. Por lo tanto, es fundamental que los clientes comprueben la correcta
eleccion del producto y del material para cada una de sus aplicaciones individuales. Cualquier
seleccion es, por tanto, por cuenta y riesgo del usuario. En ninglin caso, Trelleborg Sealing
Solutions sera responsable de ninguna pérdida, dano, reclamacion o gastos surgidos directa o
indirectamente del uso de cualquier informacion facilitada en este catalogo. A pesar de nuestra
intencion por asegurar la exactitud de la informacion aqui contenida, Trelleborg Sealing Solutions
no puede garantizar la exactitud o integridad de la misma.

Para obtener la recomendacion que mejor se adapte a una
aplicacion especifica, por favor péngase en contacto con su
compaiiia local de Trelleborg Sealing Solutions.

Esta edicion sustituye a todos los catalogos anteriores.
Este catalogo no podra reproducirse, en su totalidad o en parte, sin autorizacién.

® Todas las marcas registradas son propiedad de Trelleborg AB.
El color turquesa es una marca registrada de Trelleborg AB.
© Trelleborg AB, 2007. Reservados todos los derechos.
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Juntas toricas

A Informacion general

A.1 Descripcion

Las juntas toricas ofrecen a los disefiadores un elemento de
estanquidad eficaz y econdémico, apto para una amplia
gama de aplicaciones estaticas y dinamicas.

Los métodos poco costosos de fabricacién y su facilidad de
uso, han convertido a la junta térica en el tipo de junta de
uso mas generalizado.

Una amplia seleccién de materiales elastémeros, tanto para
aplicaciones estandar como especiales, permite que la
junta térica se use para estanquizar prdacticamente cual-
quier tipo de fluidos, ya sean liquidos o gaseosos.

Las juntas téricas se vulcanizan en moldes y se caracterizan
por su forma circular con seccion radial anular. Las
dimensiones de una junta térica se definen en funcién de
su didmetro interior d; y su seccion radial d; (Figura 1).

Se dispone de un rango de secciones radiales comprendidas
entre 0,35 y 40 mm, aproximadamente, y de didmetros
interiores superiores a 5.000 mm.

@)

Figura 1 Dimensiones de una junta térica

Ventajas

Comparadas con otros elementos de estanquidad, las
juntas téricas presentan muchas ventajas:

- Sencilla, el disefio del alojamiento de una pieza reduce
los costes de mecanizado y de disefio.

- Su disefio compacto permite alojamientos mas reducidos.
- Su sencilla instalacion reduce los riesgos.

- Aplicable a una amplia gama de problemas de estan-
quidad, estatica, dindamica, de simple o de doble efecto.

- Amplia seleccion de compuestos, compatibles con la
mayoria de los fluidos.

Disponibilidad inmediata en todo el mundo, para facilitar
el mantenimiento y las reparaciones.

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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A.2 Aplicaciones

Las juntas toéricas se utilizan como elementos de estan-
quidad y como elementos de activacion de juntas hidrau-
licas compuestas y rascadores, cubriendo asi un gran
numero de campos de aplicacion. No hay un solo ramo
de la industria en el que no se utilicen las juntas toricas,
desde una junta individual para reparacién o manteni-
miento, hasta las aplicaciones con aseguramiento de
calidad de la industria aeroespacial, de automocién o la
ingenieria en general. Las juntas toricas se destinan
principalmente a aplicaciones de estanquidad estatica:

- Como juntas estaticas radiales, por ejemplo, en
manguitos, tapas, tuberias, cilindros.

- Como juntas estaticas axiales, por ejemplo, en bridas,
placas y tapones.

El uso de juntas téricas en aplicaciones dinamicas sélo esta
recomendado para condiciones de servicio moderado.
Su capacidad de funcionamiento se halla limitada por la
velocidad y la presion:

- En aplicaciones de estanquidad poco exigentes en
pistones de maquinas alternativas, vastagos, etc.

- Para estanquidad en dispositivos que describan lentos
movimientos oscilantes, giratorios o en espiral, en ejes,
husillos, distribuidores rotativos, etc.
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A.3 Modo de funcionamiento

Las juntas téricas son elementos de estanquidad de doble
efecto. El apriete inicial, que actia en direccion radial o
axial, en funcién de su instalacion, confiere a la junta térica
su capacidad de estanquidad inicial. Estas fuerzas se suman
a la presion del sistema, originando una fuerza total de
estanquidad que aumenta con el incremento de la presion
del sistema (Figura 2).

Cuando estd sometida a presion, la junta toérica se
comporta de manera similar a un fluido con una elevada
tensién superficial. Dicha presion se transmite uniforme-
mente en todas direcciones.

O

(

WW‘/

Presién
—

W
Figura 2 Fuerzas de estanquidad de una junta térica cony
sin presion del sistema
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B Informacion técnica

B.1 Materiales

B.1.1 Elastomeros

Los fabricantes de equipos y los usuarios finales esperan
que los sistemas de estanquidad no presenten fugas y que
tengan una larga vida (til. La fiabilidad es un factor crucial
para obtener un bajo coste de mantenimiento. Para
conseguir la solucién de estanquidad perfecta para cada
caso, son de critica importancia tanto las prestaciones del
material como el disefio de la junta.

Uno de los grupos de materiales mas utilizados en la
fabricacién de juntas de estanquidad son los elastbmeros.
Estos materiales presentan las caracteristicas adecuadas,

Tabla1l Elastomeros

tales como una gran elasticidad y una buena compatibi-
lidad quimica.

En la siguiente tabla se ofrece un resumen de los distintos
grupos de materiales de elastémero. Trelleborg Sealing
Solutions dispone de una gran cantidad de materiales
dentro de cada grupo.

Si no se especifica el uso de un material determinado, el
material utilizado sera el NBR (caucho de nitrilo) estandar,
en dureza 70 Shore A (véase el capitulo “B.1.5 Materiales
estandar”).

Designacion Nombre comercial* Abreviatura
ISO 1629 ASTM 1418 TSS
Caucho de acrilonitrilo-butadieno Europrene® NBR NBR N
(Caucho de nitrilo) Krynac®
Nipol N®
Perbunan NT
Breon®
Caucho de acrilonitrilo-butadieno hidrogenado Therban® HNBR HNBR H
Zetpol®
Caucho de poliacrilato Noxtite® ACM ACM A
Hytemp®
Nipol AR®
Caucho de cloropreno Baypren® CR CR WC
Neoprene®
Caucho de etilenpropilendieno Dutral® EPDM EPDM E
Keltan®
Vistalon®
Buna EP®
Caucho de silicona Elastoseal® VMQ VMQ S
Rhodorsil®
Silastic®
Silopren®
Caucho de fluorosilicona Silastic® FVYMQ FVYMQ F
Elastdmero copolimero de tetrafluoroetileno-propileno Aflas® FEPM TFE / P** WT
Caucho de butilo Esso Butyl® IIR IIR Wi
Caucho de estireno-butadieno Buna S® SBR SBR WB
Europrene®
Polysar $®
Caucho natural NR WR WR
Caucho de fluorocarbono Dai-EI® FKM FKM \%
Fluorel®
Tecnoflon®
Viton®
Caucho de perfluoro Isolast © FFKM FFKM J
Kalrez®

* Seleccion de nombres comerciales registrados
** Abreviatura no estandarizada

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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ASTM = American Society for Testing and Materials
ISO = Organizacion Internacional de Normalizacién
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Designacion Nombre comercial* Abreviatura
1SO 1629 ASTM 1418 1SS

Poliéster de uretano Zurcon® AU AU WU
Poliéter de uretano Adiprene® EU EU Wwu

Pellethan®

Vulcollan®

Desmopan®
Caucho de polietileno clorosulfonado Hypalon® CSM CSM WM
Elastomero de polisulfuro Thiokol® - TWT wy
Elastémero de epiclorhidrina Hydrin® - - WO

* Seleccion de nombres comerciales registrados
** Abreviatura no estandarizada

ASTM = American Society for Testing and Materials
ISO = Organizacion Internacional de Normalizacion

Tabla Il Tipos principales de caucho sintético, sus grupos y abreviaturas
Denominacion quimica Abreviatura
DIN / ISO 1629 ASTM D - 1418

Grupo M

(moléculas carbonadas saturadas en cadenas macromoleculares)

- Caucho copolimero de acrilato ACM ACM
- Caucho de etileno acrilato AEM

- Caucho de polietileno clorosulfonado cSM CcSM
- Caucho de etileno propileno dieno EPDM EPDM
- Caucho de etileno propileno EPM EPM
- Caucho de fluorocarbono FKM FKM
- Caucho de perfluoro FFKM FFKM
Grupo O

(con moléculas de oxigeno en la cadena principal)

- Caucho de epiclorhidrina co co

- Caucho copolimero de epiclorhidrina ECO ECO
Grupo R

(cadenas de hidrocarburos insaturadas)

- Caucho de cloropreno CR CR

- Caucho de butilo IR IR

- Caucho de nitrilo-butadieno NBR NBR

- Caucho natural NR NR

- Caucho de estireno butadieno SBR SBR

- Caucho de nitrilo-butadieno hidrogenado HNBR HNBR
Grupo Q

(con silicona en la cadena principal)

- Caucho de fluorosilicona FVYMQ FVYMQ
- Caucho de silicona metilo vinilo VMQ VvMQ
Grupo U

(con carbono, oxigeno y nitrégeno en la cadena principal)

- Poliéster de uretano AU AU

- Poliéter de uretano EU EU
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B.1.2 Parametros de aplicacion de los elastomeros

Los elastdmeros, al igual que todos los compuestos
quimicos orgdnicos, tienen un uso limitado. Las influencias
externas, tales como la accion de diversos fluidos, el
oxigeno o el ozono, asi como la presion y la temperatura,
afectan a las propiedades del material y, por lo tanto, a su

poder de estanquidad.

Los elastomeros, entre otros fenémenos, pueden sufrir
aumentos o reducciones de volumen, endurecimiento y
formacion de grietas e incluso desgarros.
En la informacién que se facilita a continuacion, se ilustran
los distintos parametros de aplicacion.

Resistencia térmica de los elastémeros / aumento de volumen en aceite
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Figura 3 Variacién de volumen en aceite IRM-903 (antiguo aceite ASTM n.° 3)
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Rango de temperatura

[ [ [ AU /EU [ ]
Los intervalos de temperatura sélo
L l 358 L] son validos cuando se toman fluidos
0 I R N compatibles con los elastémeros
correspondientes
[ | | NBR |
(1111 [ HNBR [ |
[ [ CR |
[ | ECO [ J
[ [ 1 ACM I |
[ | AEM [ ]
(11 [ EPDM [ |
[ [ FYMQ |
[ [ 1 FKM | |
[T FFKM [
[ | [ VMQ (L]
-100 -50 0 50 100 150 200 250 300 350
Temperatura (°C)
T Intervalo de temperatura de (™ Se alcanza solamente en determinadas
funcionamiento condiciones y con materiales especiales

Figura 4 Intervalo de temperatura de diversos elastomeros

Ambito general de aplicacion

Los materiales de elastdmero se utilizan en una gran
variedad de campos de aplicacién. La informacion relativa
a la resistencia a determinados fluidos especiales, se incluye
en el capitulo titulado “Compatibilidad quimica”, que
figura en la pagina 9.

Los elastomeros se pueden clasificar de la siguiente
manera:

NBR (caucho de nitrilo butadieno):

Las propiedades de este caucho dependen principalmente
del contenido de acrilonitrilo, que oscila entre el 18% vy el
50%. En general poseen buenas propiedades mecanicas. La
temperatura de funcionamiento oscila entre -30 °C vy
+100 °C (durante cortos periodos de tiempo se pueden
alcanzar +120 °C). NBR con formulacién especial puede
utilizarse hasta a -60 °C.

El NBR se utiliza mayoritariamente con aceites y grasas de
origen mineral.

N4
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FKM (caucho de fluorocarbono)

Dependiendo de su estructura y su contenido en fluor, los
cauchos FKM pueden presentar diferencias en lo que
respecta a su resistencia quimica y flexibilidad en frio.

El FKM es especialmente conocido por su ininflamabilidad,
baja permeabilidad a los gases y excelente resistencia al
ozono, a la intemperie y al envejecimiento.

La temperatura de funcionamiento del caucho de fluoro-
carbono oscila entre -20 °C y +200 °C (durante cortos
periodos de tiempo se pueden alcanzar los +230 °C). Un
FKM con formulacion especial puede utilizarse hasta a
-35 °C. El FKM se utiliza mayoritariamente con aceites y
grasas de origen mineral a altas temperaturas.

EPDM (caucho de etileno propileno dieno)

El EPDM presenta una buena resistencia térmica, al ozonoy
al envejecimiento. Ademads, presenta un alto grado de
elasticidad, un buen comportamiento a baja temperatura,
asi como un buen poder aislante.

La temperatura de funcionamiento para las aplicaciones
del EPDM oscila entre -45 °C y +150 °C (durante cortos
periodos de tiempo se pueden alcanzar los +175 °C). En el

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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caso de los tipos vulcanizados por azufre, el intervalo se
reduce hasta quedar comprendido entre -45 °Cy +120 °C
(durante cortos periodos de tiempo se pueden alcanzar los
+150 °Q).

El EPDM se utiliza a menudo en aplicaciones con liquido de
frenos (con contenido en glicol) y agua caliente.

HNBR (caucho de nitrilo butadieno hidrogenado):

El HNBR se fabrica mediante la hidrogenacién selectiva de
los grupos butadieno del NBR. Las propiedades del caucho
HNBR dependen del contenido de acrilonitrilo, que oscila
entre el 18% y el 50%, asi como del grado de saturacién. El
HNBR presenta unas buenas propiedades mecanicas.

La temperatura de funcionamiento del HNBR oscila entre
-30 °C y +140 °C (durante periodos cortos de tiempo se
pueden alcanzar los +160 °C) en contacto con aceites y
grasas minerales. Algunos tipos especiales soportan tempe-
raturas de hasta -40 °C.

Q (caucho de silicona)

El caucho de silicona presenta una excelente resistencia
térmica, flexibilidad en frio, propiedades dieléctricas vy,
especialmente, una buena resistencia frente a la accion del
oxigeno y el ozono.

En funcién del material, la temperatura de funcionamiento
oscila entre -60°C y +200°C (durante periodos cortos de
tiempo se pueden alcanzar los +230°C). Algunos tipos
especiales soportan temperaturas de hasta -90°C. Existen
asimismo materiales con un estrecho intervalo de tempe-
ratura de funcionamiento. Este caucho se utiliza con
frecuencia en los sectores médico y alimentario.

CR (caucho de cloropreno)

En general los materiales de CR presentan una resistencia
relativamente buena frente al ozono, la intemperie, las
sustancias quimicas y el envejecimiento. Asimismo, poseen
una ininflamabilidad satisfactoria, buenas propiedades
mecdnicas y flexibilidad en frio.

La temperatura de funcionamiento oscila entre -40 °C y
+100 °C (durante periodos cortos de tiempo se pueden
alcanzar los +120 °C). Algunos tipos especiales soportan
temperaturas de hasta -55 °C.

Los materiales de CR se utilizan en aplicaciones de
estanquidad con refrigerantes, aplicaciones a la intemperie
y en la industria del pegamento.

ACM (caucho copolimero de acrilato)

El ACM presenta una excelente resistencia al ozono, a la
intemperie y al aire caliente, aunque sélo posee una
resistencia fisica intermedia, una baja elasticidad y una
capacidad limitada a baja temperatura.

La temperatura de funcionamiento oscila entre -20 °C y
+150 °C (durante periodos cortos de tiempo se pueden
alcanzar los +175 °C). Algunos tipos especiales soportan
temperaturas de hasta -35 °C.

Los materiales de ACM se utilizan principalmente en
aplicaciones de automocién, donde se requiere una

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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especial resistencia a los lubricantes, que contienen una
gran cantidad de aditivos (incluido el azufre), y se trabaja a
altas temperaturas.

FFKM (caucho de perfluoro)

Los elastdmeros perfluorados muestran una resistencia
quimica de amplio espectro, similar a la del PTFE, asi como
una buena resistencia térmica. Presentan un reducido
incremento de volumen practicamente en cualquier fluido.
En funcién del material, la temperatura de funcionamiento
oscila entre -25 °C y +240 °C. Algunos tipos especiales
soportan temperaturas de hasta +325 °C.

Las aplicaciones del FFKM se encuentran sobre todo en las
industrias quimica y de procesos y en cualquier aplicacién
que se desarrolle en entornos agresivos o a altas tempe-
raturas.
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Compatibilidad quimica

Al utilizar esta guia no se debe olvidar que las caracte-
risticas nominales que se facilitan estdn basadas en los
datos publicados y en ensayos de inmersion. Dichos ensayos
han sido efectuados en condiciones de laboratorio, por lo
que es posible que no representen adecuadamente las
condiciones de campo. Es posible que en los ensayos de
laboratorio a corto plazo no se incluyan todos los aditivos e
impurezas que puedan aparecer en una aplicacion a largo
plazo.

Se deben tomar precauciones para tener en cuenta todas
las caracteristicas de la aplicacién en la seleccién del
material adecuado. Por ejemplo, a altas temperaturas
algunos fluidos agresivos pueden causar un efecto mucho
mas acusado en un elastdmero que a temperatura
ambiente.

Es preciso tener en cuenta tanto las propiedades fisicas
como la compatibilidad del fluido. La presion aplicada, la
dureza, la resistencia a la abrasion y la expansion térmica
pueden afectar a la idoneidad de un material para una
aplicacion concreta.

Se recomienda al usuario que efectle sus propios ensayos
para confirmar la idoneidad del material seleccionado para
la aplicacién correspondiente.

Si desea informacién sobre una aplicacion especifica, puede
consultar a nuestro personal técnico especializado.

Sistema de calificacion

A Muy buena adecuacién
El elastbmero presenta poca o ninguna afectaciéon
frente a la exposicion. Escaso efecto en sus prestaciones
y propiedades fisicas. Muy buena resistencia.

B Buena adecuacion.
Muestra algun efecto achacable a la exposicion, con
cierta merma de sus propiedades fisicas. Ligero
aumento de volumen.

C Adecuacion limitada.
Significativo aumento de volumen y merma en las
propiedades fisicas tras la exposicion. Se deberan
efectuar ensayos adicionales.

U El elastbmero no es adecuado para su utilizacién en el
fluido en cuestion.

— No se dispone de suficiente informacién sobre la
aplicacion en este fluido.
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Tabla Il Guia de compatibilidad quimica
A
AARHHEEAE
< | |V |Ww || |[XT|2]|>
Aceitedealgodon | A | A | C|C|A|A|A|A]|A
Aceite de
cacahuete AIATUITUTALTALTALALEB
Aceite de coco A|A|B A|A|A|A
Aceite de colza B| B | B A|B|B|B]|U
Aceite de
espermaceti Tl BA | AAC
Aceite de higado
de bacalao AlA|BIBIATATATAIB
Aceite de huesos A|A|JU|U|JA|A|A|A]|U
Aceite de lavanda B|U|U|U|A|B|B|B]|U
Aceite de linaza B|B|B|C|A|B|A|A|B
Aceite de maiz B|A|B|U|A|A|A|A]|B
Aceite de maqui-
naria (mineral) AlA|BIULA AlAL|B
Aceite de nueces A|B|B|U|A|A|A|A]|B
Aceite de oliva A|lU|B|U|A|B|A|A]|B
Aceite de palma A|lA|JU|UJA|A|A|A]|U
Aceitedepescado | A | B|B|U|A|A|A|A|U
Aceitedepezufias | A| A|U|B|A|A|A|A|B
Aceite de pino A|A|J|U|U|JA|A|B|B]|U
Aceite de pifién U B U|U|A]|A|B B U
Aceite de ricino A|lA|A|B|A|A|A|A|A
Aceite de semilla
de algodon A|A|B U|A|A|A|A|B
Aceite de semilla
de palma Al-]AJU|A]|-|A|A]|-
Aceite de silicona A|lA|A|A|]A|A|A|A]|U
Aceite de soja B|B|B A|lA|A|A
Aceite de tung - cC| B A|lA|A|A]|U
Aceite mineral aAlaleslulala A A B
B B
Aceite para
transformadores BlAJUIUIATAIB BB
Aceites de agrios -l U U|lA| -|B| B
Aceites esenciales U U|U|B|B|U|U|U
Aceites vegetales B - UIlA|A|A|A
Acetaldehido Uulul - BlU|U|U|U]| -
Acetamida - -|A|AJU|A|A]|A |B
Acetato de
aluminio Uuilu B|A|U|U B B | U
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Q| x Q| x
JAMHEBHUAE AARHBHEHE
<=z |G |&|¥|2|2|2]|S <|(z|S|&|E¥|2|2|2]|5
Acetato de Aeroceno 50 (50%
cloroetilo ) v, B|B|AJU|B B U hidracina, 50% vlulalululululu
. L dimetil hidracina .
Acético (anhidrido) B U B asimétrica, UDMH)
Acetil acetona A U Agua a 135 °C clalclalclulu
Acetileno (gas) - Al A A Agua a 80 °C B|A A
Acetileno (tetra- .
-lulBelAlAl -lulul - Agua de alimen-
bromuro de) tacion de calderas viujcjA BB |B|B|C
Acetilo (clorurode) | U Ul U |l U | Al A|lU|lU]|U Agua de mar vivlielaleslalalals
Acetofenona vluvululalululululu Agua jabonosa Blalalalalala
Acetona UjUjuj/AjuUjuUjuU U]V Agua oxigenada, vivliuvlulalelululs
Acido acético clulslalclclclcls concentrada
Acido acético Agua regia
(cloruro de) U|UJU|UIA|A|U|U|U (acido nitrico + ululu|lu|lulujlululu
o . acido clorhidrico)
Acido acético -
(vapores de) ujujcrAjucpuiuiu Agua residual -l -|Blalalalalala
Acido acético, vlvlulelululululs Aguarras U|lU|U|U|A|B|B|B|U
- ) i -
96-99,5% (glacial) Aire AlAlAlAlA|lAIA]A|A
Acido adipico UlulAlA|lAlA|IAlA]|A Alcanfor vliuvlelulelulalalu
Acido adipico .
(dietiléster del) - - -lAlU|l -|lUulul - Alcanfor (aceite de) | - -lululBl-|Al|lAl-
. Alcohol |
Acido citrico ulalalala Al A cohol (metanol) | U | U|A|A|[U|A|A|A|A
Acido diglicoli Alcohol alilico
cido diglicélico - B|A|A|U|lU|U|U (2-propeno-1-ol) U|U|A|]A|B|U|B|B]|U
Acido U ul|l A B|A|A|A|A]|A Alcoholes B B|A|A|A|B|A|A|A
dihidroxitartarico
Acido fluorosilicico | - - BlA|lA|lUIBI|BI|U Alcoholes de cera Al - BIU|JA|-|A|AA
. , Alcoholes
Acido para baterias - C|B|C|U|A|A|A|A|U
o . minerales
(acido sulfrico ulululAlAlulululu
diluido) Aldehido croténico | U | U | U | A ulululu
Acidos grasos AlA|B|lU|A|A|B|B]|B Alfa-picolina - - -l A - - - -
Acid d Alil cet
ccfcloos grasos de alalelulalalalala il cetona ululcla Ululules
2 Alilo (cloruro de)
Acidos nitrantes UlU|lU|A|JlU|JU|lUI|U (3-cloro 1-propeno) | ~ ujujug- S|UJU]A
Acrilonitrilo ulululjlululululu Almidon BIB|A|A|A|A|A|AlA
Acrolei - - Alquil-arilsulféni
croleina ululc|Al|u e \quil-arilsulfénico vlulclalululclclu
- (acido)
Aero Lubriplate A|lA|A|U|A|A|A|A]|B
Aero safe 2300 UlululAlUulululu Alquilbenceno AlA v
Aero safe 2300 W UlululA|lUuluUululu Alquitran B| C -
Aero Shell 1 AC Alquitran de hulla - - B | A B
(grasa) AlAIBIUTAITAIAIAIB Aluminio alulalalalalalala
Aero Shell 17 (bromuro de)
(grasa) AlAIBIUIAIAIAIAB Aluminio ulalalalalalals
Aero Shell 7 A (fluoruro de)
(grasa) AlAIBIUITAITAIAIAIB Aluminio alulalalalalalala
Aero Shell 750 B | U A|lB|B|B (fosfato de)
. Aluminio
Aero Shell Fluid 4 B A|lA|A|A (nitrato de) UJIU|A|A]|A - A|A|B
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Juntas toricas

(o4 (o4
ARMHEHHEE 5 o|« (5|3 2|8 |58
< | < |G| 2| %2 > << |G| ¥ 2|E|2 >
Aluminio (solucién Amonico (solucién
de cloruro de) AICIATATAIAIATALB de cloruro) B AL AY - AL AC-
Aluminio (solucion Amonico (solucion
de hidréxidode) | Y [U [ A A A ATATALA de hidréxido) UJTUTATA U - U U -
Aluminio (solucion Amédnico (solucién
de sulfato de) u C|A|AIALATATALA de nitrato) u AL AY - AL AC
Aluminio Amonico (solucion
(sulfato de) UIJUITATATAITATATALA de sulfato) UIUITAIAJU|IB|AITA|B
Aluminio y potasio Amonico (sulfuro) ululB|lA|lU|B|B|B]|B
(solucion de sulfato | - - -l A - - - - - Aménico
de) (tiocianato) - B B Al - S|AALA
Ambrex 33
(Mobile) A|B|B|U|JA|JU|A|A]|U Anderol L-774 A|J]U|JU|JU|A|A|A|A]|U
Anilina
Ambrex 830 . U U B B B B B B U
(Mobile) Al A Ul A|A B (clorhidrato de)
Amilacetato ulalulululu Anilina liquida vulululalululululu
Amilico (alcohol) B | A B | B Animales (grasas) A
Amilico (borato) sl-lalul-|-lalal- Anisol ujlujujujujujuju]|u
Amilico (cloruro) ululale|ulu é?;?r‘;ng;) Blu|B|A|A|A|A|A]|B
Amilnaftaleno UJUJAJAJU U Antimonio seco
Aminas primarias (cloruro de) BIBIAJAJAIATALALA
metil, etil, propil, .
f,m) prop Rl R R R R R R Argon (gas) A|JA|AJA[A|A|A|A]A
Aminoacético vlulalalalolelsly égoénbél};?&es)
(4cido) (hasta un 50% BIBJUJU|AITATAIA U
Amoniaco vliulelslululululu aromaticos)
(gas caliente) Aromaticos
Amoniaco (gas) Al A UlA|l Al A hidrocarburos ululululA|lAlU|lU]|U
. . (100% aromaticos)
Amoniaco (liquido) - A - !B | B -
- Arsénico (acido) C|C|A|A|A|A|A|A|A
Amoniaco
(solucién de) u|lu - AU - B B - Arsénico
. . (solucion de acido) CIClA|AIATALTAIAIA
Amoniacoanhidro [ U | U| A | A|U|U|A|A|B
Amoniaco en Asfaltica (emulsién) | B | B| B|U| A | B | B| B | U
solucion acuosa ujujlAlA UL ClCcC ASTM A (combus-
) . tible de ensayo) B|A|BJ|UJAITAITATA U
Amoniaco-litio U U | B U | B B |U
. ASTM Aceite IRM
Amonico (acetato) - A -l Al A| - 902 A|B|B|U|A|A|A|A|B
Amonico i
- - - ASTM Aceite IRM
(carbonato) UujlB | AU AlA 903 certe A|B|U|U|A|A|A|A]|B
Amonico (cloruro) AlAlAlA|IA|lA|A ASTM Aceite n° 1 Al B B alalalala
Amonico (fluoruro) | U BlA|B|B|A|A]|A ASTM Aceite n° 2 AlB Alalalals
Amonico (fosfato, ; o
monobasico, etc.) S AAL- |- |AJAA ASTM Aceite n® 3 A|B|U A|A|A|A|B
Amonico ASTM B (combus- | | 1yl gl alalalalu
N - - tible d
(hidroxido) UjlujlA AU uju ible de ensayo)
. o ASTM C (combus-
Amoénico (nitrito) -l -|B|A|-]-|A|A]|B tible de ensayo) U|U|U|JU|A|B|B|B|U
Amonico (solucion o
de carbonato) B S BAYC N ATM Liguido
de frenos U|U|B|A|U|A|U]|U]|A
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Juntas toricas

Q| x O | x
ABPHHEHEE ARAHBHLHAE
< |z |S| & ¥|2|E|2]|S < |z |S|&|¥|2|E|2]|5
Azlcar Benzofenona Ul u - B|A| A/ - - -
(soluciones de) UJU|BIAITATATAIAIA A
Benzoico
Azufre ul-|AlA|lA U B (solucién de acido) | B | Y | B | B | A|A|B|B|B
Azufre (cloruro de) Ulu|lu|A]|B U Benzol (benceno) uljlululjlul|B|B|lU|lU]|U
Azufre (dioxido d Betu
zufre (didxido de) vlivlulalelslululs etun U U|U|A|]A|lU]|JU]|U
(S02) .
Bifenilo Uul-|UJU|A|[B|U|JU|U
Azufre (didxido Bl de ball
de), gaseoso U - U|A|U|B|U|U|B anco de ballena ulul|lBlU|lAIlUIAI|lA]|U
Borato sédico
Azufre (hexa- . U|U|A|A|A|AI|B B | A
fluoruro de) (SF6) Bl -|A|A|B|B|B|B- (bérax)
. Bérax
Azufre liquido . A|lU|B|A|A|A|B|B|A
(dic’)x.ido de) U i ulalulelululs (borato sodico)
(anhidro) Boérax (solucionde) | u | U| U | A | B | B | B | B | B
Bérico (acido) U|B|B|A|A|A|A|A]|A
B Bromhidrico(acido) | U | U| U| A | A | C|lU]|]UI|U
Bromo uluUu|lU|U|B B|U|U]|U
s ol e Bromo (solucién en vliuvliuvlulalslululu
s Bl 5SS |a|x|Q agua de)
U2 |leg|la|S|S|2|a|2
<[ < |V |uw x| 2]|> Bromo (vapores de) B | B
Bafo de revelado
B Bromobenceno
fotografico BIA|BIAITAIA LA A AlB
Bari Bromocloro- vlivliuvlulalslululu
ario .
- - trifluoroetano
(carbonato de) A AlATALTAIALA
Bario (solucion d Bromuro de ulu|ulu|lalulululs
ario (solucién de fArd ;
hidrogeno anhidro
cloruro de) UIAJAJATATATALALA J
- - Butadieno ulu|luju|B|B|U|U|U
Bario (solucién de
hidréxido de) UIUJATAITATATALAIA Butano A|lB|B|U|IA|A|A|A]|U
Bari lucion d Butanodiol -
ario (soluciéon de ulalalalalalalala U|B|A|U|IU|A|A]|U
nitrato de)
Butanol U|lU|B|B|A|A|A]|A|B
Bario (solucién de 1-Butanotiol
sulfato de) UIA|IA|IA|IA|IA|IA|AA U - UIU|A|U|U|JU]|U
Bario (sulfatode) | A |A|A|lA|lA|A|lA|A]A Butanotriol A|B|B|A|JA|A|JA|A]A
Bencenosulfénico ululse alslolulu Buteno U|B|U|U|A|B|B|B|U
(acido) B Butil carbitol ul-|Cc|lA|lC|lU|JU]|JUI|U
Bencilico (alcohol) A | B Butil Cellosolve ulu|lc|lA|lU|lU|C]|C]| -
Bencilo (cloruro de) Al A Butil diglicol - - -|A|JA| -|A|A]| -
Bencina (gasolina) Al A A Butil pirocatecol ul-|-|B|A|[B|lU|U]| -
Bencina 50%, Butilamina Uulu|lu - UuluUu|lU]|uUu
benceno 30%, vujlujulu|B|B|U|JU]|U .
etanol 20% Butileno B Uula|lAa|AalA
: Butiléster de acido
Bencina 50%, - U - U B B B u|u -
benceno 50% UuljluUuju|uU B B Uujluj|lu butirico
Bencina 60%, vlivlololelelololu Butiléter Ulujujujujujuljul|u
benceno 40% Butilfenol Uulu|lUuj|ju]|B - ujluj|u
Bencina 70%, Butilico (alcohol) U|U|B|A|A|A|A|A|B
benceno 30% ujujujujlAlAlB|B U
Butilo (acetatode) | U | U | U | B|U|U|lU]|]U]|U
Bencina 80%, - :
benceno 20% ujlujujujA|lA|B|B|U Butilo (acrilatode) | u | - |ulu|lulululul -
Benzaldehido U|lU|lU|B|U|JU|U|U]|B
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Juntas toricas

Q| x O | x
ARMHEHHEE 5 o|« (5|3 2|8 |58
< | < |G| 2| %2 > << |G| ¥ 2|E|2 >
Butilo u i olalalalulul- Carbolineum Ul u - BlA|lU|B|B|U
(benzoato de) . . .
Carbénico (acido) U|B|B|A|A|B|A|A|B
Butilo A|lU|JU|A|B B B B Carbono
(estearato de) (disulfuro de) ujfujujujpAalciu v
Butilo (ftalato de) u A A A Carbono
Butiraldehido - U (monodxido de) AlA|BIAIB|BIAJAIA
Butirico (acido) U U Carbono himedo
(dioxido de) U U B B A B A | A B
Carbono seco
c (dioxido de) B U B B A B A | A B
Carboxilicos
o (4cidos) - A|lA|A|IA|A|IA|A|A
[
2 E S| S| o |x|Q Caseina
o= L =g -l -|AlB|A|A|A]A|A
<| < |5 |&|E¥|2|2|2|S
Cellosolve
Café ulu|alalAalAalalala (2-etoxietanol) ujujpupepupupujuu
Café (extracto de) U|IU|IA|A|A|A|A|A|A Celulosa uUlB|B|B|U|B|B|B|B
Cal (solucion de Celulosa
cloruro de) UIUIBIATAIB I CHC)B (acetato de) S|A|YUBIU-AA]A
Calcico (bisulfato) -|A| - |A|]A|A|A|A|A Cerveza C|A|A|A|A|A|A]|A
Célcico (carbonato) | - A |A|A|A| -|A|A]|A Cianhidrico (acido) - B|A|A|B|B]|B -
Calcico (cianuro) - - A A - - A|A]A Cianico (acido) - B|A|A|B|B]|B]| -
Calcico (cloruro) B|B|A|A|A|A|A|A]|A Cianico
- . (solucion de acido) U B BI|A|A|B B B -
Calcico (nitrato) B|A|A|A|A|A|A]|B
Calcico (6xido) ulal-lalalalalals Ciclohexano B|A|cCc|U|A|A|[A|A]|U
Calcico (salmuera ulelalalalalalala Ciclohexanol -/ -|lUjJU|A|A|B|B]| -
de cloruro) Ciclohexanona uluUu|lU|lU|lU|lU|lU|JU]|U
Calcico (silicato) -l -lAlA|A|-]A|A]| - Ciclohexilamina ulululclululululu
Calcico (solucion de Cinc (acetato de) U|U|B|A|lU|U|B|BI|U
bisulfuro) cjc|B|AB|CIB B|C - -
Cinc (soluciones de vlivlialalalalala
Calcico (solucion de -
hidréxicgo) ulslalalalalalala cloruro de)
Cinc (sulfato de) A|lA|A|A|A|A|A
Calcico (solucion de . .
hipoclorito) U|U|B|A|JA|A|C|C]|B Cloracético (acido) ul A ulu
Calcico (sulfato) -l A Alalalalala Cloramina A U
Calcico (sulfito) Alalalalalalala Clorhidrico (acido)
(acido muriatico) U|lU|U|B|A|JU|JU|UI|U
Calcico (sulfuro) A|lA|A|A|]A|A|A]|B 37%
Calcico (suspension Clérico (acido) Ul uUu|U|B B|U|U]|U]|U
de carbonato) UJUITATATAIATATAA -
Clorito de cobalto B A|lA|A|A|A|A
Calcico (suspension —
de fosfato) U|[U|B|A|A|A|A|A|A Clormetiléter ululu|lclululululu
Calcico (tiosulfato) AlA|A AlB|B|A Cloro (dioxidode) | U | - |U | C|A|B | U | U] -
(o Cloro (solucion
Calcico Acetato
B B A | U U B B U acuosa de) U U U B|A | U U U U
Caliche (solucién -
de) (nitrato sédico) u BB A A A B BB Cloro gas, anhidro | - | - AlA| - -
Carbitol } Ul B B B B B B | B Cloro liquido B
Carbolico (acido) Cloroacetaldehido Al U
U C U B|A|A|U Uui|lu

(fenol)
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Q| x
Slo|.|5|5|2|85|g| P
< | < |G| 2 |E|2 >
Cloroacetona B|U|U|A|JU|lU|U|U]|U Q| x
= AR g
Clorobenceno ulujlu|ul|B|B|lU|UI|U S 25| X228
Clorobromo- .
motane vlululelselBBlululu DDT (soluciones de)
(disolvente B|B|C|U|A|A|A|A|U
Clorobutadieno ululululselBlululu queroseno)
Cloroeteno ululululBsl|!Blululu DDT (soluciones de)
(disolvente U|JU|JU|JU|A|A|U|JU]|U
Cloroformo ujujuljlu|B|C|lU]|U]|U tolueno)
Cloronaftaleno U|U|[U|JU|A|B|U]|U]|U Decali deca-
ecalina (deca Blulu|lulalalu|ulu
. hidronaftaleno)
Clorosulfénico
(4cido) U U U C U U U U U
Decano AJlU|JU|JU|A|A|A|A|B
Clorotolueno U|A|B U Dextrina U|U|A|A|A|A|A|A|A
Cloruro de cal Al A Dextrosa B|B|-|A|A|A|A|A]|A
Cloruro de hidro- Diacetona - B - | A|JU|U]| - - -
geno (gas) - - C Al A | U U U U
Diacetona (alcohol) | U | U | B |A|U|U|U|U]|U
Cloruro de niquel C|C|B|A|A|A|A|A]|A
Diamilamina U|U|U|A|lU|lU|JUJ|JU]|U
Cloruro férrico .
(solucion de) -|A|B|AJA|A|A|A |B 1,2-Diaminoetano vululB|lAaAluUululB|B]|U
Cobre (acetato Diazinén - - ujlu|B|B|U|JU]|U
amonico y de) R R R R e Dibencil
K B U B B u|luj|luUu|uUu
Cobre (cianurode) | A [ B |A|A|A|A|A|A]A (sebacato de) v
Cobre (fluoruro de) -|B|A]|A B | B Dibencil éter c|B|-|B|C|-|Uu|luUu]|B
Cobre (nitrato de) ulBl|AlA B | B Dibromodifluoro-
ore oo d metano uljlu|uU B - u|luj|luU|uU
obre (solucién de
acetato) uju|Cc|B|UlU|U|U|U Dibromometil- vlivliulalelululu
Cobre (solucion d benceno U
obre (solucién de
cloruro de) UIB|BJAIAIAIA I AIA Dibutil ftalato u|l-julBjc|B|UujUu]|C
Cobre (solucion Dibutil sebacato UlU|lU|B|B|BJ|UJ|U|B
de sulfato de) UIUJTATALTATALA|ALA Dibutilamina ujlu|u|luju|ju|lulul|u
(vitriolo azul)
Dibutiléter
Coca-Cola B B|A|A]|A vivlujululujuiuviv
- - Dicloro-
Combustible diesel Bl|U|JU|A|A|A|A|U isopropileno ulBjUjU|UlU|U]|JU] U
EZ:’C‘ESUS"'bIe Para |\ vl lululalalelsls Diciclohexilamina ululu|u|ju|jlujulul|u
Dicloroacético
Cresol UlA acido metiléster ujujujAuUuU Ul u
Cromico (acido) A Dicloroacético
Cromo . NIRR Al ala (4cido) U U U U V) - U U U
(alumbre de) Diclorobenceno U|lU|U|JU|A|[B|U|JU|U
gg;“oc;w”””co ululululalulululu Diclorobutano Uululu|u|A|B|B|B|U
Diclorobutileno U|lU|U|jUu|B|lU|U|U]|U
Crudo - A
Dicloroetano
Cumeno U A|lU]|U/|U viviuvluvlBeluloiuly
Dicloroetileno -lU|lU|lU]|B -|lUjuUuj|u
Cuproso
(solucion de U|lU|lU|A|jJU|U|U|U|U Diclorometano UjujuUuju|[B|[BJUJU]|U
acetato de amonio) Dicloropentano vliuvlulalclululu
3,1-Dicloropropeno | - | U | U | U | - -lulula
Dietanolamina U|lU|U|B|U|JU|U|U]|U

N4
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Juntas toricas

s o | x = Q| x o
= o|S|2|8|x|g = 0| S| 2|8 |
0 U |2 | e 2| a2
2|2|5|8|E|2|2|8|8 2|25 |||z |2|8|8
Dietilamina ulujlu|B|lU|U|U|U|B DMT (Dimetil-
A tereftalato) UV U ATALTB U U U
Dietilanilina U|U|JU|JA|U|JU|JU]|U]|U (
DNCB (Dinitro-
Dietilbenceno U|lU|U|JU|A|A|lU|U]|U clorobenceno) ujluUujluUujujA|B|lU|JU]|U
Dietilenglicol U|IU|A|A|A|A|A|A|B Dodecanol - - Al - -
Dietilentriamina U|U|UJA|JU|U|U|U]|U Dowtherm A Al B
Dietileter uj|Bjujvjujujuju v Dowtherm E A| B
Dietilformaldehido | Uy | U | U | A |l U|U|lU]|U]| U
Dietilhidracina UlU|lC|A|jlU|JU|]C|C]|U E
Dietilo
(carbonato de) ujujuju Al B U U U
Dietilo = Q| x o
ulu|lc|alulu|lc|clu = Bls|S|a|e
maleato de U |2 2| o |2
( ) <|< |5 |&(¥|2|2|2|S
Dietilo ululu|s|B|B|lu|ul|s iclorhidri
(sebacato de) Epiclorhidrina ujfufjfu|B|U|JU|JU]|U]U
Dietilo (sulfato de - - - -|luUujuju Estannico (solucion - -
¢ ) v v de cloruro) UIAJA]A]ALA]|B
Difeniléter B|B|U|U]|U .
v v Estearico (acido) A|A|B|B|A|A|B|B|B
Difenilo U Uu| u 3
trent v UlAlB Ester del acido U U ululu
Difenilo (6xidode) | - |u | - |u|A|B|U|U]|U ftalico dihexilico | Y - ;
1,4-Dihidroxi- sl -lulslulslululu Estireno U|U|JUJU|A|C|U]|U]|U
benceno
Etano A | B B U|A|A|A]|A|B
Diisobutilcetona ujlu|luju|u
! ujujluia Etanol ulu|alalulalalals
Diisobutileno A|lC|B|B]|U B
vVjujulu Etanolamina uju|lcCc|B|lU|JU|]C|]C|C
Diciclohexilamina B ulu|lujlujluj|lu ;
v v Eter vujufjlu|jc|luju|jluju]|u
Diisopropilbenceno A|lA|U|U]|U ,
115oprop vjuvujulu Eter de petréleo A|B|B|U|JA|B|A|A]|U
Diisopropilcetona A|JlU|JU|U|U|U
prop vjuyv Etilbenceno ulululule|B|lu|u]|u
Dimetilamina B uluUu|luU|U
il B v Etilcelulosa ujlu|(B|B|U|U|B|B|U
Dimetilanilina ujlu|luju|u .
! ! vViUluv|B Etilendiamina U|U|JU|A|lU|J]U|U|JU]|U
Dimetilbutano - A|lA|A|A|U ) .
A B |U Etilenglicol C|B|B|A|A|A|A|A|C
Dimetilcetona U|U|U|A|lU|JU|JU|U]|U - A "
Etilenglicol/etiléter vluleslululululu
Dimetiléter U u|B|U|JU|JU|U]|U (Cellosolve) u
Dimetilfenol - -lUjJU|lU|JU|U|U|U Etileno B|B|C|U|A|A|A|A]|U
Dimetilformamida B B|B|B|B i
. . - Ek;ﬂrlc?rr;?uo de) upujpupclrArclu Uy
Dimetilftalato Uululul|B B B|U]|U -
. . . Etileno
Dimetilhidracina -|-|B|]AjU|U|B|B]|U (clorhidrina de) UujluU|B|B|U|[B|U|U|U
Dinitrotolueno vujujujujujuvujujuvu Etileno (cloruro de) | - - B|B | B - - - U
Dioctilamina U|U|JU|A|lU|JU|U|JU]|U Etileno slolululalcluloly
Dioctilftalato ulB|luUu|B|B|B|lU|U]|B (dibromuro de)
Dioxano ululu|B|lU|J]U|U|JU]|U Etileno
- (dicloruro de) ujujujujA cpupuu
Dioxolano - ulu|B|U|JU|JU|U]|U
- Etileno (6xido de) uluju|B|U|JU|JU|JU]|U
Dipenteno U U U U A U B B U
. . . Etileno (silicato de) | - A A -
Dipropilenglicol B|B|B|B|B|B|B]|B
. Etileno
Ditionita -|-|B|A|A|JU|B|B]|U (tricloruro de) ujuvjujc|(B|B|U|U|U
Divinilbenceno U|lU|U|U|A|B|U|U]|U
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Juntas toricas

O | x S O | x
s HAEHEE s 2ls|8|8|x|g
O | 2| |2 U2 | x 2| |2
|z |G| &E|(¥|2|2|2]|S < |z |S|&|¥|2|E|2]|5
Etiléster de acido Fosfato trisddico
cloracético ujujuj urAl Bl U UIU (solucion de) C|B|B|AJAIATAIAIA
Etilhexanol vululalAlA|A|A|A]|B Fosfina U A | B U -
Etilo (acetato de) vulululB|lU|lulululu Fosférico (acido) - ulB | A Uulu]|Cc
Etilo (acrilato de) Uulu|u|-jululu|ulu :gzj)érico (acido) al clulslalala B | B
Etilo (oromurode) | U | U| U | U | A | A | B B | U
Freén 11 -
Etilo (cloruro de) vlulselelelalululu UjujuU|B|B|A|A|U
Freén 112 -
Etilo (oxalato de) ulalulslalslululu B|B|U|B|B|B|B|U
Freén 113 -
Etilo (sulfato de) N clolola BIAJUIBIUJAIALU
(dietilsulfato) uju Freén 114 -|A|A|lA|B|B|A|A|lU
Etilpentacloro- Fredén 114 B2 - B|B | B B | U
boreanc ululululalelulu]|u BB U
Freén 115 - B|A|A|B B|A|A|U
Etilpiridina U|lU|JU|A|lU|JU|U|JU]|U Freon 12 i slaleleslulelslu
Freén 13 - B|A|A|B|U|A|A]|U
F Freén 13 B1 - B|A|A|B U|A|A|U
Fre6n 134 a - - - A - - A - -
Q| x Freén 14 -|A|JA|A|B|B|A|A]|U
s 3|s|S|8 =g ,
g 2 R R R E 2 S Freén 142 b Sl -lalalul-lala
Fenilbenceno - lululule]|-lulul - Fre6n 152 a -l -lAalAlUul-|lA|lA]|-
Feniléter ululululululululu Freon 21 U|B|B|U|U|B|U]|U]|U
Fenilhidracina vuluvulululBlulululu Freon 218 -l -|A|A|A|-|A]A]|-
Fenol clululule|-lululu Freon 22 B|{U|A|A|U|U|U|U|U
Fltior ul -l -lulclulululu Freén 31 -|B|A|JAjJU|B|U|U|U
Fluorhidrico (acido Freon 32 -|B|A|A|U|B|A|]A]|U
(callente) @do) | y Tyl - Julululululu ]
Fredn 502 - - A| A | B - B B | A
ch:’g)rhidrico (acido) vliuvlulelelulululu Fre6n BE _lulslulal-|lBslelu
Fre6n C316 - - Al A - - A|lA|U
Fluorobenceno U - Uulu|B|B|lU|JU]|U
o pr Fre6n C318 - - A|A|B B|A|A|U
uoruro de
hidrogeno ujujujpe - jupu vy Fre6n MF -|B|lulu|B|-|B|B]|U
Formaldehido Freon PCA - lAlAluUulB|l-lA]lA]|lU
(metanal) U U U A B U B B B -
Fredn TA - A|lA|A|U - A|lA|A
Formaldehido Freon TC Alalelal-lalalu
(solucion de ululjulalulul|lclcl|c ~
formalin) Freén TF -|A|A|JU|A|U|A|A|lU
Formamida - UuluU|B B - B B - Freén TMC - B B B|A/| - B B | U
Férmico (acido) U|U|B|B|U|JU|U|U]|U Freon T-P35 - lAlA|lA|A]l -|AlA|A
Fosfato de triarilo U|U|U|A|A|B|U|U|U Freén TWD602 -|A|B|A|A|U|B|B]| -
Fosfato de tributilo| u | U | U | B |U|U|U|U]|U Ftalico (acido) - - B|A|B - B|B|A
Fosfato de Ftalico (anhidrido) - Al - - - -
tributoxietilo B|-|B|B|B|-|UjUU L
Fumarico (acido) - B - A|A|A]|A
Fosfato de U r
tricloroetilo - B u - |V N u - urano ujlu|jujujujujui|lu
- . Furfural
Fosfato de t | R _ R R R R
ostato de tricrestio B|B|B (furfuraldehido) c c|c
Fosfato de trioctilo A| B | B
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Juntas toricas

s Q| x s O | x
ARIHEEEIHE ARIPEEHEHH
(< |V (W ||| T | 2> < (< |V (W ||| T | 2>
Furfurilalcohol - c | - - - - - - - Gasolina, base
etilica y corriente UlBIUIU LA LTALALALU
Gasolina, con
G mercaptanos ulsBjuUujuUjiAlAITALALU
Gasolina, refinada U|B|U|JU|A|A|A|A|U
O | Gasolina/alcohol,
= E S|S|o|x|g mezcla ujujuu
Ulo|leg|la | E|S|2|a|2
| y S|V jw|ER]T|Z]> Gelatina ululalalalalalala
Galico (acido
¢ ) VIUIBIBIA|AJAIA]A Glauber (sal de) ululB|A|B|B|B|B]|B
Gas ciudad
vjujvjujA|B|B|BIB Glicerina (glicerol) UlU|lA|A|lA|A|A]A]|A
Gas de alto horno BlUulululA|lBlU|lUIA Glicerol ol ol alalal alalala
Gas de gaségeno, -
pobre B|A|B|U]|A Al A Glicerol uls B ulu
(clorhidrina de) i . B i
Gas de horno de . B
coque U|lU|lU|JU|A|B|U|U]|B Glicerol (triacetato vlulelalululs B | s
de) (Triacetin)
Gas de tostacién - .
(seco) A - B|A|A|A|A|A|A Glicerol (trinitrato vliuvlelalalulululu
de) (nitroglicerina)
Gas hilarante (N20) | A | A | A AlAlAlA]|A Glicin ololalalalulelslu
Gas natural
A|BIBIUIAIAIAIAIA Glicol (dietilen) vululalAaAlalAlA]lA|A
Gas residual (con : 3
acido sulfarico) - - B|A|A|-|U|U| - Glicol (Etilen) U|B|A|A|A|A|A|A]|A
Gas residual Glicol (Propilen) vlulalalAlAlAlA]lA
(con cloruro de - -|A|A|A| - |B|B]| - Glicolico (acido) U|U|B|A|B|A|A|A|A
hidrégeno)
G idual ( Glucosa UlU|A|A|A|lA|A|A|A
as residual (con (solucién de)
dioxido de azufre) B C|AALAYL B|B B
Glucosa en agua clAalA|lAlAIAIAlALlA
Gas residual
(con diéxido de Al -1AlA|AlAIA|lA]|A Grasa de coco A|B|B|U|A|A|A|lAA
carbono) Grasa de silicona A|lA|A|A|A|A|A|A]|U
Gas residual Grasas (animales/
(con fluoruro de - -lAlAlAl -|A]A|A vegetales) A|A|A|U|A|A|A|A|B
hidrégeno)
- Grisu (metano) A|U|B|B|A|A|A|A]|A
Gas residual
(con mondxido de AlAlAlAlAIA|IA|IA]|A
carbono)
Gas residual (con H
vapores nitrosos) Ul -|AlAlA]B]- - |V
Gasbleo B|A|U A|lA|A|A]|U = Q|
; S o|«|B8|E|2|E(5|2
Gaséleo Al A A|lA|A|A < | < | U a E E T | 2|>
Gasoleo doméstico | A | A | B AlA|lA|A|U HEE-3 viuvulululals B B | u
Gasolina Helio gas A|lA|A|A|A|A|A|A]|A
de automocion C|BJUJUIATAIAIA U J
Heptano A B B U Al A|A|A C
Gasolina, 100 P
octanos Y B U U A A A A Y Hexacloroacetona U U U A U U U U U
Gasolina, 130 Hexacloro-
octanos UujlBjUIUIAIAIAIA U butadieno u|BjUjU|lA|UlU|U|U
Gasolina, acida ulBlululAalalAalAalu Hexaclorociclo-
- hexano (lindano) uls ujujAlU - B u
Gasolina, base
aromatica UIAJUJUJATATA AU 1-hexadecanol - -l Al A - Al A -
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Juntas toricas

Q| x Q| x
ABPHHHUBE IAPHEHHBE
<=z |G |&|¥|2|2|2]|S <|(z|S|&|E¥|2|2|2]|5
Hexafluorosilicico A Isopropilico
(4cido) Uju|B|B || -|B|B]|U (alcohol) ulu|lB|A|lA|lA|B|B]|A
Hexaldehido - ulB|lA|lU|lUlU|luU|B Isopropilico (éter) Ulul|u - UuluUu|lU|U|lU
Hexalin, Isopropilo
ciclohexanol || BIYU|AJAIA]ALU (cloruro de) vpupupupAare Uiy
Hexamina U|lU|lU|JA|lU|JU|JU|U]|U
Hexanal J
(capronaldehido) Ul -|BJujup-1-18
Hexano A | B BIU|A|A|A|A|C
B b O |
Hexanotriol B|U|B|A|A|A|A|A|A = Bl S|S|ao|le|Q
U2 |e|a|lE|S5S|2|a|=2
Hexeno A|lB|B|lU|A|A|B|B]|U < [ €|V (W ||| X | 2)|>
Hexilalcohol vululselelalBlalals JP3 (combustible) U|B|U|JU|A|A|A|]A]|U
Hidracina clulBlalc|B|B|BI|U JP3 combustible de
aviacion B B U U|A|A|A|A|U
Hidracina :
(hidrato de) cfuls|Ajc B|B|U JP4 (combustible) | U | B |U|U|A|B|A|A]|U
Hidrogeno (gasde) | B | A | A | A C A JP4 combustible de
aviacion B B UIU|IA|B|A|A]|U
Hidroquinona B -|lu|B|U u|lu
JP5 (combustible) U B U|U|A|B|A|A]|U
Hidroxiacético
(acido) U|U|JU|JA|lU|JU|JU|U|B JP5 combustible de
aviacion B B UIU|IA|B|A|A]|U
Hidroxilamina - - -|A|JA|A[A|A|A
JP6 (combustible) B|B|U|U|A|B|A|A]|U
Hidroxilamina slalalalalala " bustible d
(sulfato de) - - JP6 combustible de
aviacion B B U Uil A B A|lA|U
Hipocloroso (acido) | U | - |U | B | A | - |U|U]| -
JPX (combustible) - - B|lU|U|U|A|A]|U
|
K
Q| e
2 AR AR s Q| x
Ul e|a |85 (2|02 = o|s|s|8|x|¢g
(<« |V |w || |T|2|> U | > 2| o2
< |z |5 |&(E|2|E|2|5S
lodo - - U| B|A|A|B|B -
- Ketchup U/ B|A|JA|A|A|A|A]|A
lodo (tintura de) UlUuU|B|B|A|B|B|B|B
lodoformo - - Al A - - - R
Isobutano A|lA|U Ul A|A|A|A|U L
Isobutileno U|U|JU|JU|A|A|A|A|U
Isobutilico (alcohol) | U | U | A|A | B|A|B|B|A s E s g = e | ©
Isobutilmetilcetona | U [ U | U|A|lU|U|U]|U]|U 2 2 5 & E E :|z: E E
Isobutiraldehido U|U|JU|JA|U|JU|JU]|JU]|U Lactamas ulu|C|U|lU|JU|JU]|U|U
Isocianato N I .U A I i R Lactico (acido) U|B|A|B|A|A|B|B|B
Isododecano ujlul|BlulAalAaAlAlAlu Lanolina A|A|B|U|A|A|A|A]|B
Isooctano A|lB|B|lU|A|A|A|A]|U Latex U|U|A|A|A|A|A|A|A
Isopentano A|B|U|JU|A|A|A|A]|U Lechada de cal U|U|B|A|B|B|UJ|U|B
Isopropilacetato vululjlu|/B|lululu|lulu Leche U|B|A|A|A|A|A|A]|A
Isopropilbenceno U|lU|JU|JU|A|B|U]|]U]|U Lejia (solucionde) | U |U|U|A|A|B|U|U|U
Lejia de bisulfito B|U|B|A|A|-|U|U]| -
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Juntas toricas

Q| x O | x
5ol 8|22 8|58 5ol |8|2(2 8 5|8
< | < |G| 2| %2 > << |G| ¥ 2|E|2 >
Levadura B UIA|IA|A|A|A|A|A Mentol Uui|lu B B|A|U B B | U
Licor negro Uulu|B|B|B - B | B - Mercaptanos U|J|U|JU|JA|lU|J]U|U|U]|U
Licores B B|A|A|A|A|A|A|A Mercurio A|lA|JA|A|IA|A|A|IA|A
Ligroina -|B|BlU|A|A|]A]A]|U Mercurio ot alal ol lalala
B (nitrato de)
Lindol U|U|JU|JA|lU|C|U|JU]|C
Linolei cid Mercurio (solucién
inoleico (acido) - B - Ul B - B|B | B de cloruro de) - -|A|A|A|A|A|A]|A
Liquido de frenos o e
) Mesitil d
(en base de aceite - | A| B - A - | AlA]| - esitilico (6xido) VjVjujAJUJUIU]U]Y
mineral) Metacrilico (acido) UuluUj|U B uluUujfuUujluU|uU
Liquido de frenos Metanal UlU|jlU|A|B|U|B|B|B
(en base de éter U|lU|B|A|JU|JU|U|U]|U
glicslico) Metano A|lU|B|U|A|B|A|A|B
Liquido de trans- olalelulalalalals Metanol U|lU|B|A|U|A|B|B|A
misidon automatica Metil (acetato de) UlUuU|lB|B|U|JU|JU|J]U|U
Litio (cloruro de) A|lA|A A Metil (acetoacetato
— — de) Uui|lu C B uUui|lu U
Litio (hidroxido de) U|lA|C|U|U|U]|U
Metil (acrilato de) Uulu
Metil (bromuro de) U
M Metil
(carbonato de) ujuvjujujpui e ujuu
O | Metil (cloruro de) B | B
s E s« g Uui|lu U u|lu|u
g 3 gl | ¥|2 E g S Metil (formatode) | - | - U | B |U| - |U|U]| -
Magnesio (silicato Metil (oleato de) - |- [ -|B]A|BJUJU]| -
de) (talco) A|lA|JA|IA|A|A|A|A|A y —
Metil (salicilatode) | - | - U | B | - | - |U| U] -
Magnesio (solucién Metilamina
de acetato de) ujuju i AU U Uy : : VIVJUJAJUJU]JUJUIUY
- — Metilanilina UuluUu|U|B|B -l uUlu| -
Magnesio (solucion
de cloruro de) -|IUJAJA|AAAIAA Metilbutilcetona UlU|lU|A|JU|JU|U]|U]|U
Magnesio (solucion Metilcelulosa u|B|B|B|B|U|B|B|B
de hidréxidode) | Y |Y | B | A BB B BB —
Metilciclopentano Uulu|lUu|lu|B|B|U|JU|U
Magnesio (sulfato vlulalalalalalala Metileno
de) (sales Epson) (cloruro de) ujujluju|B|C|lU|U]|U
Maleico (acido) c AlA|B c Metiléster del acido vivliuvlulululululu
Maleico (anhidrido) - Ulul|sB - lulul - metacrilico
Malico (acido) U AlAlA|lAlB Metiletilcetona U|lU|U|B|U|U|U|JU]|U
Manganeso (SOlU' Metilfeniléter
ciondeclorurode) | Y | U | A | A A ATATALA (anisol) e I I R B L R B
Mantecadecacao | - | B|B|U|A|B|A|A]|C Metilglicol ujluju|B|lU|U|U]|U]|U
Mantequilla BIB|B|B|A|A|A|A]|B Metilglicol (acetato
- de) (etilenglicol) ujujpuje Ul -1 uju B
Margarina A|B|B|U|A|A|A|A|B
Metilico (alcohol) UlU|B|A|U|AI|B B | A
Mayonesa - V) U U U U A|A|A
Melaza de cafia d Metilico ulufule|lulu|lululu
elaza de cafia de
R R cellosolve
azticar U AlAalAalA|A]|A ( )
Metilisobutilcetona | Uy U | U | B |U|U|U|UI|U
Melaza de u B|A|A|A|A|A|A
remolacha ° Metiliso-
propilcetona upuvjuejuiupuiuiu
Melazas U U B A|lA|IA[A|A|A
Metilmetacrilato UuluU|lU|lUuU|jlU|jJU|JU|JU|U
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Juntas toricas

O | x S O | x
= E s S |d|ee|9 = Bls|S | a|lx|Q
O | 2| |2 U2 | x 2| |2
|z |G| &E|(¥|2|2|2]|S < |z |5|&(E|2|E|2|5S
2-metilpentano Nitroglicerina
+Arr;e p Alu ) ulalulalalu g u|u C|A|A|U|U|U|U
Nitroglicol U|U|B|A|A|lU|JU|U]|U
3-metilpentano A - U|A|JU|A]|AI|U Nitrometano ululu B U vlululu
Metilpirrolidona - -|AJU| -|lUluU Nitropropano viuvlulelululululu
Metoxibenceno U Ulu|lUlj]uUulululu Nitrotolueno vivliuvlulululululu
Metoxibutanol - | - B|A|-|A|A|- Nonanol ~lul -lalal-lululs
Monobromo-
benceno U u|lu|U B uluUuj|luU|U
Monocloracético (o)
(etiléster del acido) u uju B ujujujupu
Monocloroacético
(4cido) U UJU|A|U|lU|lU|lU]|U s E s g E c | o
U2 |e|a|lS|S|2|a|=2
Monoclorobenceno Ul B < ([ €|V (W ||| T |2]|>
Monoetanolamina ulu O-clorofenol UlU|U|JU|A|lU|JU|U|U
Mononitrocloro- Octadecano B|B|B|U|A|A|A|A]|U
boneeno ululululalalululu
Octal U B U B B clU|lU]|C
Morfolina vjujcjel-]-Jjuju v Octano ululululalB|B]|B]|u
Muriatico (acido) o
(HCl), diluido VIVl BIALAL- 1B BB ?;;21‘)0' (octilal ulule|alale|B|B]B
Muriatico (acido) .
B |
(HC) (acido clor- ulul-IBlal-lululu Octilcreso ujuvujuju|Bjlu|jcCc|cCc|uU
hidrico) Olefina de crudo A UIU|IA|A|A|A]|U
Oleico (acido) - -|lU|JU|A| -|A|A]|U
N Oleico (alcohol) U U A|lA|A U|lA|A U
Oleum (acido
sulfurico, 0 a 50%) UlUjuUujATAIU U UJU
QO | x .
s E s | S |ad|ee|9 Ortodicloro-
S| > 2| &|s Ulu|lu|u|A|lB|U|U]|U
HEPRHEHEH RS
Nafta elelululalelululu Oxalico (acido) - - BlA|A|A|IB|BI|B
Naftaleno viuvlululalelululu Oxido nitroso AlalalBlalalalala
Nafténico (acido) -JU|U|A|A|B|B]| - Ozono B|A|B|A|A|A i/ Ul A
Naftolen ZD U - Uulu|A]| - B|B | U
Neon (gas) A|lA|A|A|A|A|A|A|A
Niquel (acetatode) | U | U | B | A|U|U|[B| B | U P
Niquel (nitratode) | - | - [ A|A|A| - |A|A|A
Niquel (sulfatode) | U | C |A|A|A|A|A|A|A s E s g & | g
(V] =2 -4 2 ]
Nitrato potasico c|c|B|A|A|A|B|B]|A < ([ |V & E E | 2|>
Nitratos férricos BlB|lA|lA|A|lAlA|lA]|B Palmitico (acido) U|B|B|C|A|A|B|BI|U
Nitrico (acido) , Paradicloro-
concentrado ujujuju|Beiu u benceno ulfu|-|U|A|B|JU]|JU]|U
Nitrico (acido), Parafina A|B|A|U|A|A|A|A|B
hLIJr'rlmeargteI ) ujujujpupsiuju uu I .
Parafina (aceitede) | A | B | A|U| A | A|A|A|B
Nitrobenceno ujlu|julUu|jUu|jUu|lUu|U]|uU P-Cimeno vluvlululalelululu
Nitrégeno (gas) A A Al A Al A Pectina alalalalalalalala
Nitrégeno .
(tetréxido de) ujlu|lUuU|jU|lU|JU|U|U]|U Pentaclorodifenilo ululululclulululu
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Q| x O | x
5ol 8|22 8|58 5ol |8|2(2 8 5|8
< | < |G| 2| %2 > << |G| ¥ 2|E|2 >
Pentaclorofenol -lul-|B|-]-lUululu Potasico
(hipoclorito) ulu|-|B|A|B|B|B|B
Pentano A|JlU|B|U|JA|JU|A|A]|U (agua de Javelle)
Pentanol U|U|IA|JA|/B]A|B|B|U Potasico (ioduro) ululBlAalAalAalA|lA]lA
Perclérico (&cido) u|lU|B|B|A|C|U|U|U Potasico
B A | A - -
Percloroetileno vululululB|Blululu (perclorato) uju uu
Petréleo B|B|B|U|A|B|A|A|B Potasico
hicrico (oluci (perfluoroacetato) | ~ | -~ | B | AU U] BB -
icrico (solucién
acuosa de acido) | B|A|B|A|BIB B Potasico clelelalalulululu
- (permanganato)
Pineno U | B B|U|A]|B B B | U :
— Potasico
Piperidina vululululululululu (persulfato) U|UlB|A|A|U|JU]JU|U
Piridina U ujlu|lU|J]U|JU|U|U]|U Potésico (solucidon
Pirrol ulu|ulu|ulB|ulule ggo/hidré"id@a' ujujlBlAjCciClBIB|C
0
Plata (nitrato de) B - B|A|A|A|B|B]|A .
Potasico
Plata (sales de) U|IU|IA|A|A|A|A|A|A (sulfato aluminico) | ~ . AL T
Pl i6 fci
_ata (solucion de vliuvlalulalalululu Potasico (sulfato) U|C|B|A|A|B|A|A|B
cianuro de) . .
Potasico (sulfito) U|C|A|A|A|A|A|A]|A
Plomo
(arseniato de) AL A AJALA Propano B|B|B|U|A|B|A|A|U
Plomo (nitratode) | - |U | B | A |A|A|A| A ]| B Propanol U|U|A|A|A|A|B|B|B
Plomo (solucién de 2-propanona UulululAjlU|lU|lU|U]|U
acetato de) U|lU|JU|JA|lU|JU]|C|C]|U (acetona)
Plomo (solucién de 2-propeno-1-ol U|U|/A|A|A|U|B|B|U
itrato de) S| AA - |AAAEB i
ni Propilacetona UlU|JU|JA|JU|U|JU]|JU]|U
Plomo (sulfatode) | U | A|A|A|A|A|[B|B|B Propilamina ujlujuUu|ju|lUu|fu|lUuj|u]|u
Polivinilo Propilenglicol U|U|AIA|A]|-|A|A|-
(acetato de) B ALY ] -
— Propileno UuluUfjU|JUJ|A]|B u|lu|u
Potasico (acetato) U|B|B|A|B|U|B|B]|U
. - Propileno U ululu
otasico (dicloruro de) - . . B B
(bicarbonato) UIUJTATATATAIATAIB :
Propileno
Potasico (bisulfato) | u | U | B | A| A | B | A | A| B (6xido de) vujuflfu|lB|U|JU|JU]|JU|U
Potésico (borato) C{|UlB|A|A|B|A|A]|B Propilo (acetato de) B
Potasico (bromato) | c | U | B| A | A |B|A| A | B Propilo (nitrato de) B
Potésico (bromuro) | U | U | B |A|A|U|A|A|U Propinilico ul -lalalal-lalal-
Potasico (alcohol)
C V) B A|lA|A[A|A|A
(carbonato) Propionaldehido U|A|U uj|u
Potasico (cianuro) U U B A|lA|A|A|A|A Propidnico (acido) _
Potasico (clorato) U|lU|[B|A|A|-|U]|U/| -
Potasico (cloruro) C|C|B|A|A|A|A|A]|A
Potasico (cromato) | U | U | B |A|A]| -|B|B]| - Q
Potasico
(dicromato) UICIBIALTATUTALAB s E s g E x| 9
- U |2 2| a2
Potasico (fosfato) -l -l -]AlA]-|A|A|U <|< |5 |&(¥|2|E|2]|S
Potasico Queroseno C|B|U|U|A|B|A|A]|U
(hidroxido), V] U B|A|U]|U B B U

lejia de potasio
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s o | i
R ARITHHHHEE
||V |W ||| |T|2|>
O | e Sédico (solucion de
5 o | E E E g E g bicarbonato) UIUIATAITATATAIAIA
SV je]jx[2]> Sédico (solucion de
Resina de tremen- bisulfato) UIUIATAITATATALAIA
tina (colofonia) UIUJATAITATATALAIA . "
Saédico (solucién de
bisulfito) U U AlA|IA|A|A|A]A
s Sédico (solucion de
carbonato) - S|ALAJATALATA LA
Saédico (solucién de
s O | cianuro) A AL | BBA
2 6|s|s|o|x|g : ,
g 2 s &l ¥(2 E g E Sodico (solucion de
hidrosulfuro) Ul-|A|AIAIAIAIALA
sacarosa ulule|lalalalalala sédico (solucion d
iarabe de 6dico (solucion de
G ) hipoclorito) uju B|lAlAIB|B|B B
Salicilico (acido) - A|lA|A]|A - B B - 1 .
Saédico (solucién de vivlielalalalselslu
Salitre de Chile peréxido)
(nitrato sodico) uile|BlAIAlAI B B|B - »
Saédico (solucién de
Salmuera de silicato) - S|AJALAL - ALAL
bromuro de litio UJUJATAITATATAIAIA - ~
Sadico (solucién de
Sebacato de sulfito) UIUJTAJATALALAIALA
diisooctilo o B B L - L L B I . .
Saédico (solucién de U slalalalelels
Sebacato d -
ebacato de vlslulsls ululu tetraborato)
dioctilo 1
Sadico (sulfato)
Sebo ulB|B|B|A|lu|lAa|lA|B (sal de Glauber) ufv| B A|B|B|B|B B
Sebo de buey c|-|B|U|A|B|A|A|B Sédico (sulfuro) ululBsBlalAalAa|B|B]|B
Sidra U|lU|B|A|B|A|A|A|B Sédico (tiosulfato)
. . (anticloro) B A AAYC BB -
Silicico (acido) U - B|A|A|-|A|A]| -
silicio (diéxido de) A AlA AlAla s6dico anhidro
- - - (carbonato) U U AlA|IA|A|AIA]A
Skydrol 500 U|UJUJAJUJUJUJU]U Solucion de cloruro Alala Al A
Skydrol 7000 vluvulula|lBlUulululu sodico . ) ) .
Sédico (acetato) Stoddard
vivislAlvlvyB1B818 (disolvente) AlAIBIUITATATALATU
Sédico (benzoato) U|U|B|A|A|A|A|A|A
Sedico Succinico (acido) U|lB|A|A]|-|A]A|A
(bicarbonato) UIUITATATAITATATALA Suero de leche AlAIA|A]lAlA|A
Sédico (clorato) Ul B AlAlU|B|B|U Sulfato férrico
. ) (solucion de) “|A|AJAJATATALAB
Sédico (clorito) - -lU|A|A|-|U]|U/| -
Sédico (cloruro) Sulfato férrico B B|A|A|A|A|A|A]|B
i u o P
Vitrinol férrico
(sal comdn) UlU|A|A|A|A|A|A]|A ( )
. - Sulfurico (acido)
Sodico (dicromato) | U | U | A | A | A | - B|B | B diluido U|U|JU|A|A|U|B|B]|U
Sodico (fluoruro) - -|A]JA|-|A]|A|B Sulfurico (acido), vlivliulIA~lulululu
Sodico (fosfato) -l -lBlAalal-|lalalu (0 a 50%) B| B
Sédico (hidroxido) | c | c | Bl Al c |l c|B|B|C E\?(‘!I](rg:_;oegg vlvlulclululululu
Sédico (hidréxido), —
sosa caustica B|B|B|A| B |B|B|BA Sulfuroso (4cido) | u | U | - |B|A| -] -|-]u
Sédico (nitrato) B|A|A]|A
Saédico (nitrito) BlA|lA|lUlU|lUI|lU
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T \"/
= Q| x s O |
ARINHHHEHHAE AFINHHHHEHHEE
< ([ |V | W |w| | T |2|> < ([ |V | w ||| T |2|>
Talco - Al -lA]lA|lA|A]A]|A Vapor de agua
_ < 140 °C ululu|lAa|ju|B|C|uUu]|B
Taninos U|B|B|B|A|A|B|B|B
.. . . Vapor de agua
Tartarico (acido) u U B BIlA|A|IA|A]|A <150 °C U|lU|U]|A]|U Uil u B
Tetracloroetano ujujuju|B|lC|U|U]|U Vapor de agua
Tetracloroetileno ululululalslululu > 140 °C ujluvujuvu | BjU|B|U|U|B
Tetracloro- Vapor de agua
metano - §] §] Ul A B U ¥] U > 150 °C V) U U B U V) U U U
Tetracloruro de Vaselina B A|A|[A|A|B
titanio U U B B B B B B U - -
Vaselina (aceite de) B A|B|A|A|B
Tetraetilplomo - ulululAlB B B | U Vinagre Bl AlB B B 8| A
Tetrahidrofurano ululululululululu Vinilideno
Tinta AlAalA|A|B|lA|lA|A|A (cloruro de) viuvpupuBjupuugy
Tiofeno ululululululululu Vinilo (acetatode) | - | - | - | - | - | - | - | - | -
Tionilo (clorurode) | U | u|u|B|A|lU|lU|U]|U Vinilo (cloruro de),
liquido . . B B B . . B .
Tolueno (toluol) ululululB|/B|lUlUI]|U q -
. Vino y whisky U|U|A|A|A|A|A|A|A
Trementina B C V] U|A|A|A|A|U
Triacetato de glice-
rina (Triacetin) uju|BlAUUIB | BB X
Tributilmercaptano | U - Ulu|lA]jJU|lU|lU]|U
Tricloracético
(acido) ujlu|lu|B|lulu|lB|B|B s = s g £l . le
C|lo|x|R|S|S|2|a|s
Triclorobenceno -lalul -] - | < |V (W |w|k|x|2]|>
Tricloroetano A Xenon AlAJAJAIATATATATA
Tricloroetileno B | B Xileno (xilol) ujvujujuiBjujujuju
. Xilidinas (aminas
Tricloruro de
fosforo vjuvululalal-|uju]|u arométicas) ujujpu,s upupugu
Trietanolamina Ul u -l Al - - - -l u
Trietilaluminio - - - lul| B - - - - y 4
Trietilborano - - - Al - - - -
Trietilglicol -l -lA|A] - |A A s O | x
, 2 5|2 |8 g2
Trifluoroetano UlU|JU|A|B|U]|U]|U g 2 IR AR RERERES
Triisopropil- Zolit
benceno A|lA|U Ul A - A|lA | U olitas - A|lA|A - Al A -
. Zumo de limén U - BlA|lA| -|lA|AI|A
Trinitrotolueno
(TNT) uj|B|BIUIB I BJUIU]- Zumo de pifa UJU|A|A|A|A|A]A|A
Zumos de fruta U|U|B|A|B|A|B|BI|A
U Zumos vegetales U|U|[B|A|A|A|A|A|A
O | x
ARMHEHLEE
< |z |5 & X|2|E|2|S
Urea B U B|A|A|A|A|A|A
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Juntas toricas

B.1.3 Caracteristicas e inspeccion de los elastomeros

Dureza

Cuando se habla de materiales poliméricos, una de las
propiedades que se manejan con mas frecuencia es la
dureza. A pesar de ello los valores pueden inducir a error.

La dureza es la resistencia de un cuerpo a la penetracién de
otro mas duro, de geometria estdndar, y mediante la
aplicacion de una presion definida.

Existen dos procedimientos para efectuar los ensayos de
dureza: sobre un botén de ensayo y sobre piezas de
elastdmero acabada:

1. Método de medicién de muestras Shore A/D segun
ISO 868 /1SO 7619 / DIN 53 505 /ASTM D 2240

2. Medicion de muestras y piezas terminadas con el
durémetro IRHD (International Rubber Hardness
Degree) segun ISO 48/ASTM 1414 y 1415

La escala de dureza va de 0 (para el material mas blando) a
100 (para el mas duro). Los valores obtenidos dependen de
las propiedades elasticas del elastobmero, en particular de
su resistencia a la traccion.

El ensayo se debe llevar a cabo a una temperatura de 23+2
°C, después de que hayan transcurrido al menos 16 horas
tras el ultimo proceso de vulcanizacién (en la fase de
fabricacion). Si el ensayo se efectla a una temperatura
distinta, deberd mencionarse en el informe de ensayo.

Los ensayos deberan efectuarse Unicamente con muestras
que no hayan sido sometidas previamente a esfuerzos
mecanicos.

Ensayos de dureza segun Shore A/D

El dispositivo de ensayos de dureza Shore A (penetrador de
base piramidal) es suficientemente sensible en el rango de
dureza de 10 a 90. Las muestras con durezas mayores
deberan probarse con el dispositivo Shore D (penetrador
de punta).

Muestra de ensayo:

Diametro min. 30 mm

Espesor min. 6 mm

Las caras superior e inferior estardn pulidas y seran planas.
Cuando se somete a ensayo un material fino, se puede
crear una muestra de varias capas del mismo, siempre y
cuando se alcance el espesor minimo de la muestra con un
maximo de 3 capas. Cada capa debe tener un espesor
minimo de 2 mm.

La medicidn debe efectuarse en tres ubicaciones distintas,
separadas por una distancia determinada y a intervalos de
tiempo también definidos.

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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Figura 5 Penetradores de los métodos Shore Ay Shore D

Ensayo de dureza segtin IRHD

El ensayo del durémetro segun IRHD se puede aplicar tanto
a las muestras de ensayo como a las piezas terminadas.

El espesor del material de ensayo se debe ajustar en
funcién del rango de dureza. Segun la norma ISO 48
existen dos rangos de dureza:

Blando: De 10 a 35 IRHD = Espesor de la muestra de
10a15 mm/
procedimiento “L”

Normal: mas de 35 IRHD = Espesor de la muestra de
8a 10 mm/
procedimiento “N”,
espesor de la muestra
de1,5a25mm/
procedimiento “M”

El valor de la dureza correspondiente a las piezas
terminadas o las muestras de piezas suele diferir del que
se obtiene con las muestras de ensayo, especialmente
cuando presentan una superficie curva.

Penetrador en posicién vertical

Blando, Normal, Normal,
ISO 48 “L” / ISO 48 “N" / ISO 48 "M” /
IIC_LII IICNLI/ IICMII

) ] —| 7=
|C>| _)IQL_ 0,4 mm

f 2,5 mm

5 mm

Figura 6 Dimensiones del penetrador, segun IRHD
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Parametros que afectan a los ensayos de dureza de
materiales poliméricos

Aunque se utilicen los mismos materiales, los valores de
dureza obtenidos pueden variar, cuando se emplean
muestras de diferente espesor y geometria, asi como con
métodos de ensayo distintos

Junta térica, NBR 75 Shore A

Utilizando muestras de elastomero B de caracteristicas
equivalentes en cuanto al material, el penetrador entra
mas profundamente en la superficie 3 (convexa), lo que
significa que es la superficie mas blanda.

Dado que sobre una geometria convexa (3) se tiene mayor
influencia cuanto menor es la anchura de las juntas toéricas,
las tolerancias de dureza correspondientes a anchuras
inferiores a 2 mm deberan incrementarse hasta +5/-8 IRHD.

Deformacion permanente por compresion

Espesor de la muestra [mm]
[A Shore A, DIN 53505 @ IRDH, ISO 48 “CN” _BIRDH, DIN 1SO 48 “CM|

Figura 7 Intervalos de dureza en funcién del espesor de la
muestra y del método de ensayo

A A A
/ / |
O h 1h2 Q _ Ih3
B
1 2 3
Cébncavo Plana Convexo
h1 <h2 <h3

Figura 8 Intervalos de dureza en funcién de la geometria
superficial para materiales de caracteristicas
equivalentes
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Dureza
77 - Un parametro importante con respecto al poder de
estanquidad es la deformacion permanente por compre-
75 | sion CS (compression set) del material de la junta toérica.
Cuando un elastébmero es sometido a una compresion,
73 | ademas de presentar una deformacion elastica, experi-
menta una deformacién plastica permanente (Figura 9).
71 1 Esta deformacién permanente se determina, segun ISO
815, de la siguiente manera:
69 A
Muestra estandar: Disco cilindrico de 13 mm de
67 | didmetro y 6 mm de altura
65 | Deformacion: 25%
. Tiempo de recuperacién: 30 minutos
614 cs = o h2.100(%)
ho- b,
50 | Donde hy = Altura original (seccion radial dy)
h; = Altura bajo compresion
57 | h, = Altura tras la recuperacion
55 T T T T T T T .
0 1 1.5 2 2.5 3.5 5 6 7 —

O -
S( DN

Figura 9 llustracién de la deformacién permanente por
compresién

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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La precision del valor obtenido depende de los siguientes
factores:

- Espesor de la muestra de ensayo

- Deformacion

- Desviaciéon de la medida

Por lo tanto, los resultados correspondientes a la muestra
no se pueden aplicar a la pieza terminada. Los resultados
obtenidos en el caso de las piezas terminadas dependen

mucho de la geometria y el método de medicién, asi como
de la precision de medida del equipo de ensayo.

En la siguiente ilustracion se muestra el efecto de las
diversas desviaciones de la medida (en mm) sobre la
deformacion permanente calculada, en funcién de la
seccion radial de la junta térica en cuestion.

Desviacién de la
medida de CS (en %

)
7
@ 1,00
6,
54

—

21,78
D 2,62

@ 4,00

5,33

2 6,99
@ 10,00

0 0,005 0,010

Error de medida absoluto de los dispositivos de medicién (en mm)

0,015 0,020 0,025

Figura 10 Desviaciones de medida de la CS, en funcion de la seccion radial de la junta térica y de la precision de medida del

equipo de ensayo (ilustracién esquematica)

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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Juntas toricas

B.1.4 Requisitos especiales: organismos publicos y homologaciones

Las juntas a menudo deben cumplir unos requisitos de
funcionamiento muy rigurosos y las exigencias mas restric-
tivas en materia de medio ambiente y seguridad.

Asimismo los organismos publicos imponen requisitos muy
exigentes sobre las juntas y materiales destinados a sus

Tabla IV Organismos publicos y homologaciones

sectores. Este suele ser el caso de las juntas utilizadas en los

servicios de agua y gas.

En la siguiente tabla se muestra una relacién de orga-
nismos publicos y sus requisitos correspondientes.

con alimentos”),
en funcion de la
aplicacién de la junta

- Ensayos de gusto

Homologacion / | Aplicacion Criterios / normas Pruebas / examenes / Organismo Institutos /
examen / contenido publico / laboratorios
certificacion / asociacion
directriz
Licencia Polimeros en Norma francesa AFNOR | - Andlisis de la distribucion | ACS 3 laboratorios de
ACS contacto con XP P41-250, parte 1-3 con arreglo a los (Accréditation certificacion en
agua potable Resumen 1226 “Resumenes” de conformité Francia:
- Ensayo de sanitaire) Paris/
almacenamiento Vandoevre/
(analisis microbiano) Lille
Recomendacién Juntas para - Comportamiento BAM BAM, Berlin
BAM empleo en reactivo frente a (Bundesanstalt far
conexiones de lubricantes Materialforschung
gas u oxigeno - Limites de presion y und -prifung)
temperatura (DIN 4060)
- Juntas y componentes
Recomendacion Polimeros en Varios parrafos de las - Ensayos fisicos y quimicos | BfR BAM, Berlin
BfR contacto con directrices BfR - Ensayos biolégicos (Bundesanstalt fur | HY (Hygiene-
(antes BgVV) alimentos (“Polimeros en contacto |- Ensayos de esterilizacion Risikobewertung) | Institut,

Gelsenkirchen)

para agua potable

redes de
almacenamiento
y distribucion de
agua potable

("Polimeros en contacto
con alimentos”)

ensayos, en funcién de la
aplicacion

(Deutscher Verein
des Gas- und
Wasserfaches e.V.)

Version de DVGW | Juntas para EN 549 DVGW, Bonn Laboratorio de
para gases servicios y EN 682 (Deutscher Verein | ensayos de gases,
aplicaciones des Gas- und Karlsruhe,
de gas Wasserfaches e.V.) | MPA NRW
Dortmund
Version de DVGW | Juntas para Directrices BfR Diversas clasificaciones y DVGW, Bonn Instituto de

Salud Ambiental,
Gelsenkirchen
TZW, Karlsruhe

Recomendacién

Materiales en

DVGW, hoja de trabajo

Ensayos microbiolégicos:

DVGW, Bonn

TZW, Karlsruhe

DVGW W270 contacto con W 270 reproduccién de (Deutscher Verein | HY (Hygiene-
agua potable microorganismos en des Gas- und Institut),
los materiales Wasserfaches e.V.) | Gelsenkirchen
Directriz Materiales para “Lista Blanca” (Registro |- Ensayo de componentes FDA Laboratorios
FDA alimentos y de los componentes de con arreglo a la (Food and Drug propios o
farmacos suministro permitidos), “Lista Blanca” Administration) externos
con arreglo a 21. - Ampliacién para alimentos
CFR Parte 177.2600 que contengan agua o
aceite
- Ensayo de extraccion para
disolventes polares y no
polares
Versiones militares | Aplicaciones en Diversas especificaciones |- En funcién de la aplicacion Diversos
internacionales dispositivos y normas militares, en y especificacién laboratorios
militares funcion de la aplicacion de ensayo
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Juntas toricas

Homologacion / | Aplicacion Criterios / normas Pruebas / examenes / Organismo Institutos /
examen / contenido publico / laboratorios
certificacion / asociacion

directriz

Certificacion Polimeros en Directrices BfR - Ensayo de extraccion DVGW, Bonn Instituto de

KTW

contacto con
agua potable,

("Polimeros en contacto
con alimentos”)

- Ensayo olfativo y de gusto
- Registro de componentes

(Deutscher Verein
des Gas- und

Salud Ambiental,
Gelsenkirchen

aqgua fria, parte 1.3.13 permitidos Wasserfaches e.V.) | TZW, Karlsruhe
templada y BAM, Berlin
caliente
Version de la NSF | Alimentacion Criterios de la norma En funcion de la aplicacion: | NSF NSF, USA
e higiene de la NSF - Ensayo de componentes (National UL, USA
- Ensayo de grupo de Sanitation
componentes Foundation)
- Ensayos fisicos y quimicos
de materiales
- Ensayos toxicolégicos
y microbiolégicos
Lista de Juntas en Directrices UL - Ensayo de comparabilidad | UL Underwriters
UL aplicaciones quimica (Under-writers laboratory en
con equipos - Ensayos adicionales en Laboratory) USA e Inglaterra
eléctricos y funcion de la aplicacion
electrodomeésticos
Examen Para uso médico | Distintas En funcién de la usp Distintos
usp y farmacéutico especificaciones: especificacion: (United States laboratorios
USP 26 et seq., - Ensayos reactivos Pharmacopeia, de ensayo
Capitulo 87, 88, intracutaneos USA)
Clase | a VI, etc. - Inyecciones sistémicas
- Implantacion
intramuscular
Version de Polimeros en Norma britanica - Ensayo de distribucion WRAS (Water Diversos
WRAS contacto con BS 6920 - Ensayo microbiolégico Regulations laboratorios
(antiguo WRCQ) agua potable BS 2494 - Ensayo de extracciéon Advisory Scheme) | de ensayo
- Ensayo con agua caliente acreditados en
Inglaterra
18-03 3-A Sanitary | Alimentos Normas sanitarias Propiedades quimicas y Organizaciones: Diversos

18-03 3-A para caucho
multiuso y materiales
similares al caucho
utilizados como
superficies de contacto
en los equipos

de la industria lactea

fisicas seguin la Clase | a Il

LAFIS, IAFP,
USPHS, EHEDG,
DIC

laboratorios

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com

Edicion Abril 2007

N4

TRELLEBORG

SEALING SOLUTIONS

29




Juntas toricas

B.1.5 Materiales estandar

En las siguientes tablas se presentan las propiedades fisicas
de los materiales estdndar de Trelleborg Sealing Solutions.
Se hace referencia s6lo a los valores minimos. Esto significa

valores indicados. Muchos de los materiales de Trelleborg
Sealing Solutions (aunque se definan como materiales
estandar) superan estos limites.

que el material estandar en cuestion cumple al menos los

Tabla V Especificacion de material para NBR estandar

NBR 70 NBR 80 NBR 90
Shore A Shore A Shore A
Dureza DIN 53 505 Shore A 705 80+5 90+5
ASTM D 2240
Resistencia a la traccion DIN 53 504 MPa N/mm? > 14 > 12 > 10
ASTM D 412
Alargamiento en el punto de rotura DIN 53 504 % > 200 > 150 > 100
ASTM D 412
Deformacion permanente por 24h / 100 °C| DIN ISO 815B % <25 <30 <30
compresion ASTM D 395B
Envejecimiento por calor 72h /100 °C DIN 53 508
Variacion de dureza ASTM D 573 Shore A Max. +8 Méx. +8 Maéx. +8
Variacion de la resistencia a la traccion % Max. -25 Max. -25 Max. -30
Variacion del alargamiento en el punto de rotura % Max. -25 Max. -25 Max. -30
Resistencia en aceite ASTM n.° 1 | 72h /100 °C DIN 53 521
Variacion de dureza ASTM D 471 Shore A Max. +6 Max. +6 Max. +6
Variacion de volumen % Max. -8 Max. -8 Max. -8
Resistencia en aceite ASTM n.° 3 ‘ 72h /100 °C DIN 53 521
Variacion de dureza ASTM D 471 Shore A Max. -10 Max. -10 Max. -10
Variacion de volumen % Max. +15 Max. +15 Max. +15
Intervalo de temperatura Entre -30 °C | Entre -25 °C | Entre -25 °C
La temperatura de funcionamiento maxima y minima y +100 °C y +100 °C y +100 °C
depende del criterio especifico de aplicacion.

N4
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Tabla VI Especificacion de material para EPDM estandar
EPDM 70 EPDM 70 EPDM 75
Shore A Shore A Shore A
vulcanizado vulcanizado vulcanizado
por azufre por peroxido | por peréxido
Dureza DIN 53 505 Shore A 70£5 70£5 75 %5
ASTM D 2240
Resistencia a la traccion DIN 53 504 MPa > 10 >10 > 10
ASTM D 412 | N/mm?
Alargamiento en el punto de rotura DIN 53 504 % > 150 > 125 > 125
ASTM D 412
Deformacion permanente por 24h /100 °C| DIN ISO 815B % <20
compresion 24h / 150 °C ASTM D 395B % <30 <30
Envejecimiento por calor 72h /100 °C DIN 53 508 X
72h / 150 °C ASTM D 573 X X
Variacion de dureza Shore A Maéx. +10 Max. +10 Max. +10
Variacion de la resistencia a la traccion % Max. -10 Max. -20 Max. -20
Variacion del alargamiento en el punto de rotura % Max. -20 Max. -20 Max. -20
Resistencia en agua 72h / 100 °C DIN 53 521
Variacion de dureza ASTM D 471 Shore A Max. -10 Max. -3 Max. -3
Variacion de volumen % Max. +10 Max. +3 Max. +3
Intervalo de temperatura Entre -45 °C Entre -45 °C Entre -45 °C
La temperatura de funcionamiento maxima y minima y +120 °C y 140 °C y +140 °C
depende del criterio especifico de aplicacion.
Tabla VIl Especificacion de material para silicona estandar
Silicona 60 Silicona 70
Shore A Shore A
Dureza DIN 53 505 Shore A 60 £5 70£5
ASTM D 2240
Resistencia a la traccion DIN 53 504 MPa >5 >5
ASTM D 412 N/mm?
Alargamiento en el punto de rotura DIN 53 504 % > 100 > 100
ASTM D 412
Deformacion permanente por 24h /175 °C DIN ISO 815B % <35 <35
compresion ASTM D 395B
Envejecimiento por calor 72h /225 °C DIN 53 508
Variacion de dureza ASTM D 573 Shore A Max. +15 Max. +15
Variacion de la resistencia a la traccion % Max. -40 Max. -40
Variacion del alargamiento en el punto de rotura % Max. -40 Max. -40
Resistencia en aceite ASTM n.° 1 72h / 100 °C DIN 53 521
ASTM D 471
Variacion de dureza S Shore A Max. -10 Max. -10
Variacion de volumen % Max. +20 Maéx. +20
Intervalo de temperatura Entre -55 °C Entre -55 °C
La temperatura de funcionamiento maxima y minima y +200 °C y +200 °C
depende del criterio especifico de aplicacion.

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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Tabla VIII Especificacion de material para FKM estandar
FKM 70 FKM 75 FKM 80 FKM 90
Shore A Shore A Shore A Shore A
Dureza DIN 53 505 | Shore A 705 755 80+5 905
ASTM D 2240
Resistencia a la traccion DIN 53 504 MPa > 10 > 10 > 10 > 10
ASTM D 412 | N/mm?
Alargamiento en el punto de rotura DIN 53 504 % > 125 > 125 > 120 > 100
ASTM D 412
Deformacion permanente por 24h /175 °C | DIN ISO 815B % <20 <20 <20 <20
compresion ASTM D 395B
Envejecimiento por calor 72h /225 °C| DIN 53 508
Variacion de dureza ASTM D 573 Shore A| Max. +10 Max. +10 Maéx. +10 Max. +10
Variacion de la resistencia a la traccion % Max. -25 Max. -25 Max. -25 Max. -25
Variacion del alargamiento en el punto de rotura % Max. -25 Max. -25 Max. -25 Max. -25
Resistencia en 7h/150°C| DIN 53521
aceite ASTM n.° 3 ASTM D 471
Variacion de dureza Shore A Max. -5 Max. -5 Max. -5 Max. -5
Variacion de volumen % Max. +5 Max. +5 Maéx. +5 Max. +5
Resistencia en combustible ASTM C 72h /RT| DIN 53 521
ASTM D 471
Variacion de dureza S Shore A Max. -5 Max. -5 Max. -5 Max. -5
Variacion de volumen % Max. +10 Max. +10 Max. +10 Max. +10
Intervalo de temperatura Entre -18 °C | Entre -18 °C | Entre -18 °C | Entre -15 °C
La temperatura de funcionamiento maxima y minima y +200 °C y +200 °C y +200 °C y +200 °C
depende del criterio especifico de aplicacion.
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Tabla IX Especificacion de material para HNBR estandar

HNBR 70 HNBR 75
Shore A Shore A
parcialmente saturado | parcialmente saturado
Dureza DIN 53 505 Shore A 705 75 %5
ASTM D 2240
Resistencia a la traccion DIN 53 504 MPa > 15 > 15
ASTM D 412 | N/mm?
Alargamiento en el punto de rotura DIN 53 504 % > 250 > 250
ASTM D 412
Deformacion permanente por 24h /125 °C | DIN ISO 815B % <35 <35
compresion ASTM D 395B
Envejecimiento por calor 72h /150 °C| DIN 53 508
Variacion de dureza ASTM D 573 Shore A Max. +10 Max. +10
Variacion de la resistencia a la traccion % Max. -30 Max. -30
Variacion del alargamiento en el punto de % Max. -30 Max. -30
rotura
Resistencia en aceite ASTM n.° 1 ‘ 72h /150 °C| DIN 53 521
Variacion de dureza ASTM D 471 Shore A Max. +10 Max. +10
Variacion de volumen % Maéx. -10 Max. -10
Resistencia en aceite ASTM n.° 3 | 72h /150 °C| DIN 53 521
Variacion de dureza ASTM D 471 Shore A Max. -15 Max. -15
Variacion de volumen % Max. +20 Max. +20
Intervalo de temperatura Entre -30 °C Entre -30 °C
La temperatura de funcionamiento maxima y minima y +130 °C y +130 °C
depende del criterio especifico de aplicacion.

Trelleborg Sealing Solutions ofrece diversos materiales que
proporcionan ventajas adicionales, ademas de los mate-
riales estandar descritos anteriormente. Entre estas
ventajas se incluyen una amplia gama de moldes disponi-
bles, intervalos especiales de temperatura de funciona-
miento, resistencia a fluidos especiales y certificaciones
institucionales para los sectores de agua potable, bebidas y
farmacos.

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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En la siguiente tabla se presentan los materiales recomen-
dados, que se caracterizan por su amplio espectro de
aplicaciones. Se pueden utilizar en aplicaciones estandar asi
como en aplicaciones industriales especiales.
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Tabla X Materiales recomendados

Tipo de Dureza | Color Intervalo de Cédigo Descripcion
material Shore temperatura de de
A (£5) funcionamiento | material
NBR 70 Negro Entre -30 °C N7083 | Recomendados para los tamaios acordes a la norma AS 568 B,
Caucho de y +100 °C se utilizan normalmente como elementos de activacion, con
nitrilo- buenas prestaciones generales
butadieno R . . . .
Entre -50 °C N7T40 Polares”, propiedades extremadamente buenas a baja
y +100 °C temperatura, utilizados normalmente en aplicaciones estaticas en
aceites minerales y como elementos de activacion, preferiblemente
en los tamafos acordes a la norma AS 568 B
Entre -30 °C N7003 | Uso recomendado con tamafios métricos, buenas prestaciones
y +100 °C generales, amplia gama de moldes disponibles
Entre -30 °C N7024 | Buenas prestaciones generales, recomendados para grandes
y +100 °C cantidades
Entre -30 °C N7027 | Recomendados en aplicaciones con agua potable: KTW, ACS, NSF61,
y +100 °C NSF51, DIN EN 549: 0 °C/ 80 °C, W270, FDA, también adecuados
para aplicaciones en servicios de gas
90 Negro Entre -25 °C N9002 | Buenas prestaciones generales, amplia gama de moldes
y +100 °C disponibles
HNBR 70 Negro Entre -30 °C H7671 | Buenas prestaciones generales, amplia gama de moldes
Caucho de y +140 °C disponibles
itrilo-
Elu"c’:agieno Entre -35 °C H7503 | Amplio intervalo de temperatura de funcionamiento, buena
hidrogenado y +140 °C resistencia a los aceites minerales, buenas prestaciones generales
FKM 70 Verde Entre -20 °C V70GA | Recomendados para los tamafos acordes a la norma AS 568 B,
Caucho de y +200 °C utilizados normalmente en elementos de activacion, con buenas
fluorocarbono prestaciones generales, DVGW, BAM
Entre -18 °C V70G2 | Recomendados para los tamaios acordes a la norma AS 568 B,
y +200 °C buenas prestaciones generales
80 Verde Entre -18 °C V80G2 | Buenas prestaciones generales, amplia gama de moldes
y +200 °C disponibles
Negro Entre -18 °C V8003 | Buenas prestaciones generales, amplia gama de moldes
y +200 °C disponibles
Entre -20 °C V8605 | Aptos para la industria alimentaria y farmacéutica, FDA
y +200 °C
85 Negro Entre -20 °C VC009 | Recomendados para los tamafos acordes a la norma BS 4518
y +200 °C (métrica), FKM estandar
90 Verde Entre -15 °C V90G1 | Buenas prestaciones generales, amplia gama de moldes
y +200 °C disponibles
Negro Entre -15 °C V9670 | Buenas prestaciones generales, amplia gama de moldes
y +200 °C disponibles
EPDM 70 Negro Entre -45 °C E7502 | Vulcanizado por perdxido, para la industria alimentaria y farmacéutica,
Caucho de y +150 °C KTW, WRAS, FDA, USP Clase VI, USP 26, contenido de plastificante
etilen- <3%
ilendi
propilendieno Entre -45 °C E7002 | Vulcanizado por azufre, EPDM estandar, amplia gama de moldes
y +125 °C disponibles
Entre -45 °C E7515 | Vulcanizado por peréxido, EPDM estandar, amplia gama de moldes
y +140 °C disponibles
Entre -45 °C E7T41 Vulcanizado por peréxido, deformacion permanente
y +150 °C extremadamente baja en agua caliente y vapor. Excelente resistencia
al ozono, se puede utilizar en contacto con cobre y latéon
Entre -45 °C E7518 | Vulcanizado por peréxido, recomendado para utilizaciéon en servicios
y +140 °C de agua potable: KTW, WRAS, FDA, NSF61, NSF51, W270, W534,
EN 681, ACS, USP Clase VI, USP 26, contenido de plastificante < 1 %
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Tipo de Dureza | Color | Intervalo de Codigo Descripcion
material Shore temperatura de de
A (£5) funcionamiento | material

VvMQ 60 Rojo Entre -50 °C S60R1 | Buenas prestaciones generales, amplia gama de moldes

Caucho de y +200 °C disponibles

ili - - . -
sticona 70 Rojo Entre -50 °C S70R2 | Vulcanizado por azufre, buenas prestaciones generales, amplia
metilo vinilo " .

y +200 °C gama de moldes disponibles

En las temperaturas de funcionamiento indicadas se La informacién contenida en este documento, incluida la
excluye cualquier tipo de carga. Las temperaturas de disponibilidad y las homologaciones de las diferentes
funcionamiento reales pueden ser distintas, en funcién instituciones, es correcta y precisa en el momento de su

del fluido y del tipo de carga.

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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Hay otros materiales disponibles bajo pedido.
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B.2 Recomendaciones de diseiho

Las siguientes recomendaciones de disefio no son aplica-
bles a los materiales especiales de Isolast®. Si desea mas
informacion, utilice el catalogo de Isolast® o pdngase en
contacto con nuestros especialistas.

B.2.1 Recomendaciones de instalacion

Recomendaciones generales

Antes de iniciar la instalacién, verifique los siguientes
puntos:

- Que los chaflanes de entrada se hayan fabricado
siguiendo los planos.

- Que los orificios no tengan rebabas y presenten los
bordes redondeados.

- Que hayan desaparecido todos los residuos de mecani-
zado, es decir, las virutas, la suciedad o particulas
extrafnas.

- Que estén cubiertas las puntas de las roscas.

- Que se hayan engrasado o lubricado las juntas y sus
componentes.
Compruebe la compatibilidad del fluido con el material
de elastomero. Trelleborg Sealing Solutions recomienda
utilizar para ello el fluido de estanquidad.

No utilice lubricantes que contengan aditivos sélidos,
como disulfuro de molibdeno o sulfuro de cinc.

Correcto:
con chaflan
de entrada

( ) Incorrecto:
sin chaflan
de entrada

Correcto:
con chaflan
-

de entrada

Incorrecto:
sin chaflan
de entrada

Figura 12 Instalacién de un pistén con junta térica

Correcto:
con chaflan
de entrada

Incorrecto:
sin chaflan
de entrada

Figura 11 Instalacién de un vastago con junta térica
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Figura 13 Instalacién de una junta térica sobre un orificio
transversal

Instalacion manual

- Utilice herramientas que no tengan bordes afilados.

- Asegurese de que la junta térica no queda retorcida;
utilice las herramientas de ayuda necesarias para asegu-
rarse de su correcta colocacién.

- Utilice herramientas para ayudarse en la instalaciéon
siempre que sea posible.

- No estire excesivamente la junta térica.

No estire las juntas de corddn térico en la union.

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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Instalacion en roscas, ranuras, etc.

En el caso de que la junta tdrica se deba instalar en roscas,
estrias, ranuras de chavetas, etc., es imprescindible
disponer de un mandril de montaje. Dicho mandril puede
estar fabricado de metal blando o de material plastico, por
supuesto sin rebabas ni bordes cortantes.

Instalacion automatica

La instalacion automatica de una junta térica requiere una
buena preparacion. La superficie de las juntas toricas suele
estar tratada mediante diversos métodos (véase el capitulo
de “Reduccion de la friccidon en las juntas toéricas”). Este
tratamiento ofrece diversas ventajas para la instalacién,
entre las que se incluyen las siguientes:

- Reduccién del esfuerzo de instalacién.
- Ausencia de adherencia y facil desmontaje.

El manejo e instalacién de componentes dimensionalmente
inestables requiere una considerable experiencia.
Asimismo, para conseguir que la instalacién automatizada
de juntas téricas sea fiable, es necesario que su manipula-
cién y embalaje cumpla determinados requisitos concretos.

Si desea mas informacién, péngase en contacto con
nuestros especialistas.

B.2.2 Compresion inicial

Es imprescindible aplicar a la junta térica una compresién
inicial para garantizar su funcionamiento como elemento
de estanquidad primario o secundario (Figura 14). Esta
compresion tiene la finalidad de:

- Alcanzar el poder inicial de estanquidad.

- Homogeneizar tolerancias de produccion.

- Garantizar las fuerzas de friccion definidas.

- Compensar la deformacién permanente por compresién.
- Compensar el desgaste.

En funcion del servicio, se aplicaran los siguientes valores
de compresion inicial en proporcidon al diametro de la
seccion radial (dy):

Aplicaciones dinamicas: Del 6 al 20%
Aplicaciones estaticas: Del 15 al 30%

El disefio de los alojamientos se puede basar en los valores
de compresién inicial de referencia indicados en las Figuras
15y 16. En estos diagramas se representa la relaciéon entre
la carga y la seccién radial, de acuerdo con ISO 3601-2
(version de 1987).

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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Figura 14 Presion de contacto de la junta térica, una vez
instalada y sometida a la presion de servicio
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Figura 15 Intervalo de compresién inicial permitido en
funcion de la seccion radial, estanquidad radial
dindmica
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Sistema hidraulico o neumdtico, estanquidad estética
35
30 \-h
25 e
20
15
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Figura 16 Intervalo de compresion inicial permitido en
funcién de la seccion radial, estanquidad
estatica radial y axial

Esfuerzo de compresion

Los esfuerzos de deformacion varian en funcion de la
magnitud de la compresién inicial y de la dureza Shore. En
la Figura 17 se representa el esfuerzo de compresién
especifico por cada cm de circunferencia de la junta, en
funcién de la seccion radial.

El esfuerzo de compresion indicado se puede utilizar para
estimar la fuerza total que se debe aplicar en la instalacion
estatica de juntas téricas.
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* Compresién sobre la seccién radial
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Figura 17 Esfuerzo de compresién sobre la circunferencia
de la junta toérica, en funciéon del material

B.2.3 Alargamiento y compresion

En un sistema de estanquidad radial, la junta toérica
instalada en un alojamiento interno (“estanquidad exte-
rior”) se debe estirar sobre el diametro del alojamiento. La
elongaciéon maxima de la junta una vez instalada, es del 6%
en el caso de las juntas toricas de didmetro interior
> 50 mm y del 8% en el de las juntas toéricas de diametro
interior < 50 mm.

En el caso de los alojamientos externos (“estanquidad
interior”), la junta toérica, preferiblemente, se comprime
sobre su circunferencia. La compresién maxima circunfe-
rencial de la junta, una vez instalada, es del 3%.

Si se sobrepasan estos valores, se producird un excesivo
aumento o disminucién de la seccion radial de la junta
térica. A consecuencia de ello se puede ver afectada la vida
util de la junta.

La reduccién del diametro de la seccion radial (d,) se puede
calcular de la siguiente manera:

e _ d2m|'n damc’zx' dlml’n
Reduccién_, = e 6-[ . ]
Donde djmin = didmetro interior minimo de la junta térica
domin = didmetro minimo de la seccion radial de la
junta torica

d3max = didmetro maximo del alojamiento

No obstante, como aproximacion, se puede suponer que es
igual a la mitad de la elongacién en porcentaje. Una
elongacion del 1% correspondera entonces a una reduc-
cién del diametro de la seccion radial de aproximadamente
el 0,5%.

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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B.2.4 Procedimientos de instalacion y diseno del alojamiento de la junta

Procedimientos de instalacion

Las juntas toricas se pueden utilizar de muchas maneras en
los distintos componentes.

El método de instalacion debe tenerse en cuenta en la fase
de disefio. Con objeto de evitar dafios, se recomienda
evitar que la junta térica tenga que atravesar aristas u
orificios durante la instalacién. En el caso de que sea
necesario un largo desplazamiento, el diametro de acceso
al alojamiento debe ser reducido, si es posible, o las juntas
deben estar posicionadas de tal manera que soélo se deban
desplazar distancias cortas para su instalacion, con objeto
de reducir el riesgo de retorcimiento.

Instalacion radial (estatica y dinamica)

Estanquidad interior
El tamafo de la junta térica se seleccionara de manera que
el didmetro interior d, tenga la menor desviaciéon posible

con respecto al diametro sobre el cual se va a efectuar la
estanquidad ds (Figura 18).

Estanquidad exterior

El tamafio de la junta térica se seleccionara de manera que
el diametro interior d; sea menor o igual que el diametro
del alojamiento ds (Figura 18).

Instalacion axial (estatica)

En una instalacién axial estatica se debe tener en cuenta la
direccién de la presion de servicio a la hora de elegir el
tamafo de la junta térica (Figura 19). Si la presién de
servicio es interna, el didametro exterior de la junta térica
debe ser entre un 1% y un 2% mas grande que el diametro
exterior del alojamiento d;. Si la presiéon de servicio es
externa, la junta térica se seleccionard con un diametro
entre un 1% y un 3% mas pequefio que el didametro
interior del alojamiento dg.

— m
© [ N © -
n
©
Figura 18 Instalacién radial, estatica y dindmica
| I
o - .

Presién desde el interior

Presion desde el exterior

Figura 19 Instalacién axial estatica
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Uso de juntas téricas como juntas rotativas

En algunas aplicaciones, durante breves periodos de
funcionamiento, las juntas toricas se pueden utilizar como
juntas rotativas para estanquizar ejes. En este caso se
deben tener en cuenta los siguientes aspectos:

Para que una junta toérica pueda funcionar como junta
rotativa, se debe instalar con arreglo a las directrices
especificas del principio de estanquidad rotativa.

El principio de estanquidad rotativa se basa en el hecho de
que un anillo de elastbmero estirado se contrae al
calentarse (efecto Joule). Si se emplea el criterio de disefio
normal, el didmetro interior de la junta térica d; sera
ligeramente inferior al didmetro del eje, y el calor
generado por el rozamiento hara que el anillo se contraiga
y se reduzca aun mas su didmetro. El resultado es que
aumenta la presion de la junta sobre el eje rotatorio, lo que
impide la formacién de la pelicula de lubricacién bajo la
junta y hace que la friccién aumente todavia mas. La
consecuencia es un desgaste mas rapido y un fallo
prematuro de la junta.

Aplicando el principio de estanquidad rotativa, se seleccio-
nard una junta cuyo didmetro interior sea aproximada-
mente entre un 2% y un 5% mayor que el diametro del eje
sobre el cual se va a efectuar la estanquidad. Al instalar la
junta en su alojamiento, el anillo de estanquidad se
comprime radialmente y es empujado contra el eje por el
didmetro del alojamiento. La junta se encontrard dentro
del alojamiento ligeramente ondulada, lo que ayuda a
mejorar la lubricacion.

Para las aplicaciones de estanquidad rotativas existen
materiales especiales. Trelleborg Sealing Solutions no
recomienda el empleo de juntas téricas como juntas
rotativas. Si desea mas informacién, péngase en contacto
con su representante de Trelleborg Sealing Solutions en la
zona.
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Datos técnicos

Las juntas téricas se pueden usar en una amplia gama de
aplicaciones. La temperatura, la presién y el tipo de fluido
determinan la seleccion del material apropiado. Con objeto
de poder evaluar la idoneidad de una junta térica para un
servicio concreto, se debe tener en cuenta la interacciéon de
todos los pardametros de funcionamiento.

Presién de trabajo

Aplicaciones estaticas:

- Hasta 5 MPa para juntas téricas con didametro interior
> 50 mm, sin aro de apoyo.

- Hasta 10 MPa para juntas téricas con didmetro interior
< 50 mm, sin aro de apoyo,
(en funcion del material, la seccion radial y la holgura).

- Hasta 40 MPa con aro de apoyo.

- Hasta 250 MPa con aro de apoyo especial.

Ténganse en cuenta las holguras de extrusién permisibles.

Aplicaciones dindmicas:
- Movimiento alternativo hasta 5 MPa sin aro de apoyo.
- Presiones superiores con aro de apoyo.

Velocidad

Movimiento alternativo hasta 0,5 m/s.
Movimiento rotativo hasta 0,5 m/s.

En funcién del material y de la aplicacién.

Temperatura
Entre -60 °Cy +325 °C.
En funcién del material y la resistencia del fluido.

En la evaluacién de los criterios de aplicacién, es necesario
tener en cuenta la temperatura de servicio maxima vy
continua, asi como el periodo de funcionamiento. En las
aplicaciones rotativas se debe considerar el aumento de la
temperatura debido al calor de friccién.

Fluidos

Gracias a la amplia gama de materiales disponibles, con
muy variadas propiedades, es posible asegurar la estan-
quidad frente a practicamente cualquier liquido, gas y
sustancia quimica. Cuando seleccione el material mas
adecuado para su aplicacién, consulte el capitulo “B.1
Materiales” y nuestra Guia de materiales para juntas
toricas.

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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Disefio del alojamiento / dimensiones del
alojamiento / chaflanes de entrada

Un disefio adecuado puede contribuir a eliminar desde el
principio posibles causas de dafios o fallos en la junta.

Dado que la junta térica se comprime al instalarla, se debe
disponer de chaflanes de entrada y aristas redondeadas

(Figura 20 y 21).
)Y 15°.20°

/

redondeado
pulido

Figura 20 Chaflanes de entrada para cilindros y tubos

redondeado, pulido

A

15°20°

Figura 21 Chaflanes de entrada para ejes y vastagos

La longitud minima del chaflan de entrada se indica en la
Tabla XI, en funcién del diametro de la seccién radial d,.

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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Tabla XI Chaflanes de entrada

Longitud min. Z Diametro de la
del chaflan seccion radial
de entrada de la junta torica

d,

15° 20°

2,5 1,5 Hasta 1,78 1,80
3,0 2,0 Hasta 2,62 2,65
3,5 2,5 Hasta 3,53 3,55
4,5 3,5 Hasta 5,33 5,30
5,0 4,0 Hasta 7,00
6,0 4,5 Mas de 7,00

La rugosidad de la superficie del chaflan de entrada sera:
Rz < 6,3 ym R, < 0,8 um

Holgura radial

Se deben mantener las tolerancias que se muestran en la
Tabla XV y la holgura radial maxima permisible S (holgura
de extrusion) de la Tabla XII.

Si la holgura es demasiado grande, existe el riesgo de
extrusion de la junta térica, lo cual puede ocasionar el
deterioro total de ésta (Figura 22).

Presién I
el

Holgura radial S

Figura 22 Holgura radial “S*"

La holgura radial permisible S entre las piezas estancas es
funcion de la presion del sistema, de la seccién radial y de
la dureza de la junta térica.

La Tabla XIlI contiene las recomendaciones correspon-
dientes de la holgura permisible S, en funcién de la seccion
radial de la junta térica y de la dureza Shore. La tabla es
valida para todos los materiales de elastomero, con la
excepcion del poliuretano y las juntas téricas encapsuladas
en FEP.

Con presiones superiores a 5 MPa y juntas téricas de
didmetro interior > 50 mm y con presiones superiores a
10 MPa y juntas toéricas de diametro interior < 50 mm,
recomendamos el empleo de aros de apoyo.
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Tabla XIl Holgura radial S

Diametro
seccion radial s d
juntatorica | Hasta2 | 2-3 |3-5|5-7 | Masde
d, 7
Juntas toricas de dureza 70 Shore A
Presion .
MPa Holgura radial S
< 3,50 0,08 0,09 | 0,170 | 0,13 0,15
< 7,00 0,05 0,07 | 0,08 | 0,09 0,10
< 10,50 0,03 0,04 | 0,05 | 0,07 0,08
Juntas toricas de dureza 90 Shore A
Presién .
MPa Holgura radial S
< 3,50 0,13 0,175 | 0,20 | 0,23 0,25
< 7,00 0,10 0,13 | 0,15 | 0,18 0,20
< 10,50 0,07 0,09 | 0,10 | 0,13 0,15
< 14,00 0,05 0,07 | 0,08 | 0,09 0,10
< 17,50 0,04 0,05 | 0,07 | 0,08 0,09
< 21,00 0,03 0,04 | 0,05 | 0,07 0,08
< 35,00 0,02 0,03 | 0,03 | 0,04 0,04

Tabla Xlll Acabado superficial

En estos valores se supone que las piezas estan colocadas
concéntricamente una respecto a otra y que no se
expanden bajo presion. Si no es asi, la holgura se debera
reducir lo que corresponda.

En las aplicaciones estaticas se recomienda un ajuste de
H8/f7.

Las juntas toricas de poliuretano pueden trabajar con
holguras mas grandes, gracias a su gran resistencia a la
extrusion y su mayor estabilidad dimensional. Véase
también el capitulo dedicado a las “Juntas téricas de
poliuretano”.

Superficies

Bajo presion, los elastébmeros se adaptan a las superficies
irregulares. Sin embargo, en el caso de las uniones estancas
de gas o liquido, se deben imponer ciertos requisitos
minimos sobre la calidad de las superficies de estanquidad.

Fundamentalmente no se admitirdn muescas, arafazos,
marcas de picaduras, estrias de mecanizado concéntricas o
espirales, etc. Se aplican requisitos mas estrictos a las
superficies de estanquidad dinamicas que a las estaticas.

En la actualidad no existe una definicion estandar para
describir las superficies de contacto. En la practica, la
especificaciéon del valor R, no es suficiente para permitir
una evaluacion de la calidad de la superficie. Es por ello
gue nuestras recomendaciones contienen, entre otras
cosas, diversos términos y definiciones acordes a las normas
DIN 4768 y DIN EN ISO 4287.

Tipo de carga Superficie R¢ um R, um R, um
Radial-dindmica Superficie de contacto * 1,0-25 0,63-1,6 0,1-04
(tubo, vastago, eje)
Laterales y fondos del alojamiento <10,0 <63 <16
Radial-estatica Acabado superficial < 10,0 6.3 6
Axial-estatica en los laterales y fondos del alojamiento < 16,0 <6 =1
Para presiones pulsantes
Acabado superficial <63 <08
en los laterales y fondos del alojamiento <10,0 <63 <16

* Pulido sin marcas espirales
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La informacioén anterior es sélo una guia, que abarca la mayoria de
las aplicaciones de estanquidad. Por lo tanto, para llevar a cabo
aplicaciones especiales, deberd consultar directamente a Trelle-
borg Sealing Solutions.
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Alojamiento trapezoidal
b2
El alojamiento trapezoidal (en cola de milano) se debe
utilizar solamente en casos especiales; por ejemplo, en bi
instalaciones verticales, con objeto de retener la junta
térica (Figura 23). Las dimensiones de instalacién se hallan
resumidas en la Tabla XIV. El alojamiento trapezoidal sélo
estd recomendado para las juntas téricas con una seccion
radial minima de 3,53 mm. El didmetro interior de la junta
torica es el resultado de restarle al diametro medio del -
alojamiento el didmetro de la seccion radial. /
L
z\/ 25t \O
Figura 23 Instalacién en alojamiento trapezoidal
Tabla XIV Dimensiones de instalacion en alojamientos trapezoidales
Diametro Dimensiones del alojamiento
seccion radial Anchura del Anchura del Profundidad del Radio (max.)
junta torica alojamiento alojamiento alojamiento 3 2
d; b1 0,05 b2 0,05 h £0,05 r r
3,53 3,55 2,90 3,20 2,90 0,25 0,80
4,00 3,40 3,70 3,20 0,25 0,80
5,00 4,30 4,60 4,20 0,25 0,80
5,33 5,30 4,60 4,90 4,60 0,25 0,80
5,70 4,75 5,25 4,80 0,40 0,80
6,00 5,05 5,55 5,10 0,40 0,80
7,00 6,00 6,50 6,00 0,40 1,60
8,00 6,85 7,45 6,90 0,50 1,60
8,40 7,25 7,85 7,30 0,50 1,60
Alojamiento rectangular 0°-5°

El alojamiento rectangular es el recomendado para todos
los disefios nuevos. Se admiten alojamientos con laterales

biselados de hasta 5°. Cuando se utilicen aros de apoyo, los rl
flancos del alojamiento seran rectos. </
Para reducir el riesgo de extrusion, es preferible que el 9
radio r no sobrepase la maxima holgura radial permisible S _Q‘
(véase la Tabla XII). éd"

s

Figura 24 Especificaciones del alojamiento

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com ' : : :
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Recomendaciones de instalaciéon

d2

t1

bl

rl
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b4

|

Figura 25 Diagrama de instalacion

En lo que respecta a las dimensiones del alojamiento,
consulte el capitulo “Recomendaciones de disefio”, en la

pagina 41.

Tabla XV Dimensiones de la instalacion

En cuanto a las especificaciones de la superficie, consulte el
capitulo “Recomendaciones de disefio”, en la pagina 42.

Diametro Instalacion radial Instalacion axial Radio?
seccién radial Profundidad del Anchura del Profundidad del Anchura del
d2 alojamiento alojamiento™ alojamiento alojamiento
Dinamica Estatica
t1 +0,05 t +0,05 b1 +0,2 h +0,05 b4 +0,2 r1£ 0,2
0,50 - 0,35 0,80 0,35 0,80 0,20
0,74 - 0,50 1,00 0,50 1,00 0,20
1,00 - 0,70 1,40 0,70 1,40 0,20
1,02 - 0,70 1,40 0,70 1,40 0,20
1,20 - 0,85 1,70 0,85 1,70 0,20
1,25 - 0,90 1,70 0,90 1,80 0,20
1,27 - 0,90 1,70 0,90 1,80 0,20
1,30 - 0,95 1,80 0,95 1,80 0,20
1,42 - 1,05 1,90 1,05 2,00 0,30
1,50 1,25 1,10 2,00 1,10 2,10 0,30
1,52 1,25 1,10 2,00 1,10 2,10 0,30
1,60 1,30 1,20 2,10 1,20 2,20 0,30
1,63 1,30 1,20 2,10 1,20 2,20 0,30
1,78* 1,45 1,30 2,40 1,30 2,60 0,30
1,80 1,45 1,30 2,40 1,30 2,60 0,30
1,83 1,50 1,35 2,50 1,35 2,60 0,30
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Diametro Instalacion radial Instalacion axial Radio?
seccién radial Profundidad del Anchura del Profundidad del Anchura del
d2 alojamiento alojamiento™ alojamiento alojamiento
Dinamica Estatica
t1 +0,05 t +0,05 b1 +0,2 h +0,05 b4 +0,2 r1£ 0,2
1,90 1,55 1,40 2,60 1,40 2,70 0,30
1,98 1,65 1,50 2,70 1,50 2,80 0,30
2,00 1,65 1,50 2,70 1,50 2,80 0,30
2,08 1,75 1,55 2,80 1,55 2,90 0,30
2,10 1,75 1,55 2,80 1,55 2,90 0,30
2,20 1,85 1,60 3,00 1,60 3,00 0,30
2,26 1,90 1,70 3,00 1,70 3,10 0,30
2,30 1,95 1,75 3,10 1,75 3,10 0,30
2,34 1,95 1,75 3,10 1,75 3,10 0,30
2,40 2,05 1,80 3,20 1,80 3,30 0,30
2,46 2,10 1,85 3,30 1,85 3,40 0,30
2,50 2,15 1,90 3,30 1,85 3,40 0,30
2,62* 2,25 2,00 3,60 2,00 3,80 0,30
2,65 2,25 2,00 3,60 2,00 3,80 0,30
2,70 2,30 2,05 3,60 2,05 3,80 0,30
2,80 2,40 2,10 3,70 2,10 3,90 0,60
2,92 2,50 2,20 3,90 2,20 4,00 0,60
2,95 2,50 2,20 3,90 2,20 4,00 0,60
3,00 2,60 2,30 4,00 2,30 4,00 0,60
3,10 2,70 2,40 4,10 2,40 4,10 0,60
3,50 3,05 2,65 4,60 2,65 4,70 0,60
3,53* 3,10 2,70 4,80 2,70 5,00 0,60
3,55 3,10 2,70 4,80 2,70 5,00 0,60
3,60 3,15 2,80 4,80 2,80 5,10 0,60
4,00 3,50 3,10 5,20 3,10 5.30 0,60
4,50 4,00 3,50 5,80 3,50 5.90 0,60
5,00 4,40 4,00 6,60 4,00 6,70 0,60
5,30 4,70 4,30 7,10 4,30 7,30 0,60
5,33* 4,70 4,30 7,10 4,30 7,30 0,60
5,50 4,80 4,50 7,10 4,50 7,30 0,60
5,70 5,00 4,60 7,20 4,60 7,40 0,60
6,00 5.30 4,90 7,40 4,90 7,60 0,60
6,50 5.70 5,40 8,00 5,40 8,20 1,00
6,99* 6,10 5,80 9,50 5,80 9,70 1,00
7,00 6,10 5,80 9,50 5,80 9,70 1,00
7,50 6,60 6,30 9,70 6,30 9,90 1,00
8,00 7,10 6,70 9,80 6,70 10,00 1,00
8,40 7,50 7,10 10,00 7,10 10,30 1,00
9,00 8,10 7,70 10,60 7,70 10,90 1,50
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Diametro Instalacion radial Instalacion axial Radio?
seccion radial
Profundidad del Anchura del Profundidad del Anchura del
d2 alojamiento alojamiento™ alojamiento alojamiento
Dinamica Estatica
t1 +0,05 t +0,05 b1 +0,2 h +0,05 b4 +0,2 r1+£ 0,2
9,50 8,60 8,20 11,00 8,20 11,40 1,50
10,00 9,10 8,60 11,60 8,60 12,00 2,00
12,00 11,00 10,60 13,50 10,60 14,00 2,00

[ * Tamarfos recomendados

1) En caso de utilizarse aros de apoyo, deberd agrandarse el
alojamiento en una cantidad igual al espesor del aro de apoyo
correspondiente (b2: un aro de apoyo, b3: dos aros de apoyo,
véase la Figura 25).

Las dimensiones de instalacion facilitadas no son validas en el caso

de los materiales de FFKM (Isolast®). Si desea mas informacion,
utilice el catalogo Isolast® o péngase en contacto con nuestros

2) Si se utiliza un aro de apoyo, el radio r1 recomendado debera ser
siempre r1=0,25 +0,2mm.

N4
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C Gama de dimensiones y productos

C.1 Dimensiones y normas internacionales

C.1.1 Gama de tamanos de juntas tdricas

En la siguiente tabla se ofrece un resumen de las
dimensiones disponibles de las juntas téricas, sus N.° Pieza
TSS y las normas aplicables.

Esta tabla constituye una guia de las dimensiones mas
comunes, ya se ajusten o no a una norma, y no pretende ser
exhaustiva. La gama completa de tamafios es mas extensa.
También se dispone de dimensiones especiales bajo pedido.
Si desea mas informacién, péngase en contacto con
nuestros especialistas.

Normalmente existen moldes de las dimensiones dadas.
Debido a los factores de contracciéon de los distintos
materiales, es posible que algunos materiales no se puedan
procesar con los moldes existentes.

Con el objeto de garantizar un nivel de calidad elevado y
constante podria ser preciso fabricar moldes nuevos o
adicionales, con el correspondiente coste asociado.

Ejemplo de pedido 1

Junta térica, métrica 40 x 3

En el momento de la publicacion de este manual, existen
moldes de juntas téricas de las dimensiones conformes a AS
568 B (ORAR . ..) en el caso del NBR 70 Shore A estandary
el FKM 70 Shore A estdndar. Estos datos pueden verse
sujetos a modificaciones.

Figura 26 Dimensiones de una junta térica

Ejemplo de pedido 2

Junta térica, norma americana AS 568 B, ref. 149

Dimensiones: Didametro interior = 40,0 mm Dimensiones: Didmetro interior =71,12 mm
Seccion radial = 3,0 mm Seccion radial = 2,62 mm
Material: NBR 70 Material: FKM 80
(caucho de nitrilo-butadieno (caucho de fluorocarbono
70 Shore A) 80 Shore A)
Referencia TSS OR3004000 - N7 Referencia TSS ORAR00149 - V8

Grupo de articulo TSS

Seccién radial x 10

Didametro interior x 100

indice de calidad (estandar)

Cédigo de material (estdndar)

Grupo de articulo TSS

Norma AS 568 B
N.° Pieza TSS (quién-n.°)

indice de calidad (estandar)

Cédigo de material (estdndar)

Consulte las dimensiones y N.° Pieza TSS de las juntas
toricas en las Tablas XVI a XIX.

Consulte en la Tabla | (Gltima columna) los cédigos de
material (tipo de elastdmero) para realizar pedidos de
productos estandar.

Junto con el pedido se debe facilitar la dureza Shore
requerida.

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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Si se requiriese un material especial, se facilitard en el
pedido el cédigo de material exacto de cinco digitos de
Trelleborg Sealing Solutions. Para ello consulte la informa-
ciéon que figura en la Tabla X, Materiales recomendados, o
pongase en contacto con su representante de Trelleborg
Sealing Solutions en la zona.
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Juntas toricas

Tabla XVI Dimensiones / N.° Pieza TSS
Diametro Diametro N.° Pieza TSS Norma
interior seccion
radial ©
e
d d; 8 @ S
2 ) - H N
% o | o | 3 b ] K © »
3.3 8 |°7 N | ES | 5|2
vl w| 9|8 @ E| $5| o3
2 < < E4 ] s 2 = ] o
0,50 1,00 OR1000050
0,74 1,02 ORAR00001 001 X
1,00 1,50 OR1500100
1,07 1,27 ORAR00002 002 X
1,20 1,00 OR1000120
1,24 2,62 ORAR00102 102 X
1,42 1,52 ORARO00003 003 X
1,50 1,00 OR1000150
1,50 1,50 OR1500150
1,78 1,02 ORAR90212 X
1,78 1,78 ORARO00004 004 X
1,80 1,00 OR1000180
1,80 1,20 OR1200180
1,80 1,80 ORIA00180 X X
2,00 1,00 OR1000200
2,00 1,50 OR1500200
2,00 1,80 ORIA00200 X X
2,06 2,62 ORAR00103 103 X
2,20 1,00 OR1000220
2,24 1,80 ORIA00224 X X
2,40 1,90 OR1900240 RO
2,50 1,00 OR1000250
2,50 1,20 OR1200250
2,50 1,30 OR1300250
2,50 1,50 OR1500250
2,50 1,60 OR1600250
2,50 1,80 ORIA00250 X X
2,57 1,78 ORAR00005 005 X
2,60 1,00 OR1000260
2,60 1,20 OR1200260
2,60 1,30 OR1300260
2,60 1,90 OR1900260 R1
2,70 1,60 OR1600270
2,80 1,60 OR1600280
2,80 1,80 ORIA00280 X X
2,80 1,90 OR1900280 P3
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Juntas toricas

Diametro Diametro N.° Pieza TSS Norma
interior seccion
radial S

d, d; K] E :E
g |2 | & | O
o | o - -3 ) in € o
fz g o8 B 03 g B g
cwlw| o] g ” E| $5| o %
Z2dg < Q 7] s 2 = 2 0

2,84 2,62 ORARO00104 104 X

2,90 1,78 ORARO00006 006 X

3,00 1,00 OR1000300

3,00 1,50 OR1500300

3,00 2,00 OR2000300

3,00 2,40 OR2400300

3,00 2,70 OR2700300

3,00 3,00 OR3000300

3,10 1,60 OR1600310 X X

3,15 1,80 ORIA00315 X X

3,20 1,60 OR1600320

3,20 1,80 ORIA00320

3,20 2,50 OR2500320

3,30 1,00 OR1000330

3,30 1,50 OR1500330

3,30 2,40 OR2400330 X X

3,40 1,90 OR1900340 R2

3,50 1,00 OR1000350

3,50 1,20 OR1200350

3,50 1,50 OR1500350

3,50 2,00 OR2000350

3,55 1,80 ORIA00355 X X

3,60 2,40 OR2400360 X

3,63 2,62 ORARO00105 105 X

3,68 1,78 ORARO00007 007 X

3,70 1,90 OR1900370

3,80 1,50 OR1500380

3,80 1,90 OR1900380 P4

3,90 1,80 ORIA00390

4,00 1,00 OR1000400

4,00 1,20 OR1200400

4,00 1,50 OR1500400

4,00 1,80 ORIA00400 X X

4,00 2,00 OR2000400

4,00 2,50 OR2500400

4,00 3,00 OR3000400
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Juntas toricas

Diametro Diametro N.° Pieza TSS Norma
interior seccion
radial ©
e
d, dz K] ;A :§
e |2 =8 |0
5o | @ - | 8 ) in Cw o
fglg 8|8 8 | 2f |8
*wlw | Q|8 " E| 85| o ¢
Z2d < £ ] S 2 & 2] [
4,00 4,00 OR4000400
4,10 1,60 OR1600410 X
4,20 1,90 OR1900420 R3
4,30 2,40 OR2400430 X
4,34 3,53 ORAR00201 201 X
4,42 2,62 ORAR00106 106 X
4,47 1,78 ORAR00008 008 X
4,50 1,00 OR1000450
4,50 1,50 OR1500450
4,50 2,00 OR2000450
4,50 2,50 OR2500450
4,60 2,00 OR2000460
4,60 2,40 OR2400460 X
4,70 1,00 OR1000470
4,70 1,42 ORARO00901 901 X
4,80 1,80 ORIA00480
4,80 1,90 OR1900480 P5
4,87 1,80 ORIA00487 X X
4,90 1,90 OR1900490 R4
5,00 1,00 OR1000500
5,00 1,20 OR1200500
5,00 1,50 OR1500500
5,00 1,80 ORIA00500 X X
5,00 2,00 OR2000500
5,00 2,50 OR2500500
5,00 3,00 OR3000500
5,00 5,00 OR5000500
5,10 1,60 OR1600510 X X
5,15 1,80 ORIA00515 X X
5,23 2,62 ORAR00107 107 X
5,28 1,78 ORAR00009 009 X
5,30 1,80 ORIA00530 X X
5,30 2,40 OR2400530 X X
5,50 1,00 OR1000550
5,50 1,50 OR1500550
5,50 1,60 OR1600550

50

N4

TRELLEBORG

SEALING SOLUTIONS

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com

Edicion Abril 2007



Juntas toricas

Diametro Diametro N.° Pieza TSS Norma
interior seccion
radial ©
e
d, d; K] ;A :E
g |2 =% |°
o | o - -3 ) in € o
fz g o8 B 03 g B g
*wlw | 0| g @ E| $5| o %
Z2dg < £ ] s 2 & 2 0
5,50 2,00 OR2000550
5,60 1,80 ORIA00560 X X
5,60 2,40 OR2400560 X
5,70 1,90 OR1900570 R5
5,80 1,90 OR1900580 P6
5,94 3,53 ORAR00202 202 X
6,00 1,00 OR1000600
6,00 1,50 OR1500600
6,00 1,80 ORIA00600 X X
6,00 2,00 OR2000600
6,00 2,20 OR2200600
6,00 2,50 OR2500600
6,00 3,00 OR3000600
6,02 2,62 ORAR00108 108 X
6,07 1,63 ORAR00902 902 X
6,07 1,78 ORAR00010 010 X
6,10 1,60 OR1600610 X X X
6,30 1,80 ORIA00630 X X
6,30 2,40 OR2400630 X X
6,40 1,90 OR1900640 R5A
6,50 1,50 OR1500650
6,50 1,60 OR1600650
6,50 2,00 OR2000650
6,50 3,00 OR3000650
6,50 5,00 OR5000650
6,60 1,60 OR1600660
6,60 2,40 OR2400660 X
6,70 1,80 ORIA00670 X X
6,80 1,90 OR1900680 P7
6,90 1,80 ORIA00690 X X
7,00 1,00 OR1000700
7,00 1,20 OR1200700
7,00 1,30 OR1300700
7,00 1,50 OR1500700
7,00 1,80 ORIA00700
7,00 2,00 OR2000700
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Juntas toricas

Diametro Diametro N.° Pieza TSS Norma
interior seccion
radial ©
e
d, dz K] ;A :§
e |2 =8 |0
5o | @ - | 8 ) in Cw o
fglg 8|8 8 | 2f |8
*wlw | Q|8 " E| 85| o ¢
Z2d < £ ] S 2 & 2] [
7,00 2,50 OR2500700
7,00 3,00 OR3000700
7,00 4,00 OR4000700
7,10 1,60 OR1600710 X X
7,10 1,80 ORIA00710 X X
7,20 1,90 OR1900720 R6
7,30 2,40 OR2400730 X X
7,50 1,50 OR1500750
7,50 1,80 ORIA00750 X X
7,50 2,00 OR2000750
7,50 2,50 OR2500750
7,52 3,53 ORAR00203 203 X
7,59 2,62 ORARO00109 109 X
7,60 2,40 OR2400760 X
7,65 1,63 ORAR00903 903 X
7,65 1,78 ORARO00011 011 X
7,80 1,90 OR1900780 P8
8,00 1,00 OR1000800
8,00 1,50 OR1500800
8,00 1,60 OR1600800
8,00 1,80 ORIA00800 X X
8,00 1,90 OR1900800 R6A
8,00 2,00 OR2000800
8,00 2,20 OR2200800
8,00 2,40 OR2400800
8,00 2,50 OR2500800
8,00 3,00 OR3000800
8,00 3,50 OR3500800
8,00 4,00 OR4000800
8,00 4,50 OR4500800
8,00 5,00 OR5000800
8,10 1,60 OR1600810 X X X
8,30 2,40 OR2400830 X X
8,50 1,00 OR1000850
8,50 1,50 OR1500850
8,50 1,80 ORIA00850 X X
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Juntas toricas

Diametro Diametro N.° Pieza TSS Norma
interior seccion
radial ©
e
d, d; K] ;A :E
g |2 =% |°
o | o - -3 ) in € o
fz g o8 B 03 g B g
*wlw | 0| g @ E| $5| o %
Z2dg < £ ] s 2 & 2 0
8,50 2,00 OR2000850
8,50 2,50 OR2500850
8,50 3,00 OR3000850
8,60 2,40 OR2400860 X
8,75 1,80 ORIA00875 X X
8,80 1,90 OR1900880 P9
8,90 1,90 OR1900890 R7
8,90 2,70 OR2700890 R8
8,92 1,83 ORAR00904 904 X
9,00 1,00 OR1000900
9,00 1,20 OR1200900
9,00 1,50 OR1500900
9,00 1,80 ORIA00900 X X
9,00 2,00 OR2000900
9,00 2,50 OR2500900
9,00 3,00 OR3000900
9,00 4,00 OR4000900
9,00 4,50 OR4500900
9,00 6,00 OR6000900
9,10 1,60 OR1600910 X X
9,12 3,53 ORAR00204 204 X
9,19 2,62 ORAR00110 110 X
9,25 1,78 ORAR00012 012 X
9,30 2,20 OR2200930 X
9,30 2,40 OR2400930 X X
9,50 1,00 OR1000950
9,50 1,50 OR1500950
9,50 1,60 OR1600950
9,50 1,80 ORIA00950 X X
9,50 2,00 OR2000950
9,50 2,50 OR2500950
9,50 3,00 OR3000950
9,60 2,40 OR2400960 X
9,80 1,90 OR1900980 P10
9,80 2,40 OR2400980 P10A
10,00 1,00 OR1001000
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Juntas toricas

Diametro Diametro N.° Pieza TSS Norma
interior seccion
radial ©
e
d, dz K] ;A :§
e |2 =8 |0
5o | @ - | 8 ) in Cw o
fglg 8|8 8 | 2f |8
*wlw | Q|8 " E| 85| o ¢
Z2d < £ ] S 2 & 2] [
10,00 1,50 OR1501000
10,00 1,80 ORIA01000 X X
10,00 2,00 OR2001000
10,00 2,40 OR2401000
10,00 2,50 OR2501000
10,00 3,00 OR3001000
10,00 3,50 OR3501000
10,00 4,00 OR4001000
10,00 5,00 OR5001000
10,10 1,60 OR1601010 X X
10,30 2,40 OR2401030 X X
10,46 5,33 ORAR00309 309 X
10,50 1,50 OR1501050
10,50 2,70 OR2701050 R9
10,52 1,83 ORAR00905 905 X
10,60 1,80 ORIA01060 X X
10,60 2,40 OR2401060 X
10,69 3,53 ORAR00205 205 X
10,77 2,62 ORAR00111 111 X
10,80 2,40 OR2401080 P11
10,82 1,78 ORAR00013 013 X
11,00 1,00 OR1001100
11,00 1,50 OR1501100
11,00 2,00 OR2001100
11,00 2,40 OR2401100 P11,2
11,00 2,50 OR2501100
11,00 3,00 OR3001100
11,00 3,50 OR3501100
11,00 4,00 OR4001100
11,10 1,60 OR1601110 X X
11,20 1,80 ORIA01120 X X
11,30 2,20 OR2201130 X
11,30 2,40 OR2401130 X X
11,60 2,40 OR2401160 X
11,80 1,80 ORIA01180 X X
11,80 2,40 OR2401180 P12
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Juntas toricas

Diametro Diametro N.° Pieza TSS Norma
interior seccion
radial ©
e
d, d; K] ;A :E
g |2 =% |°
o | o - -3 ) in € o
fz g o8 B 03 g B g
*wlw | 0| g @ E| $5| o %
Z2dg < £ ] s 2 & 2 0
11,89 1,98 ORAR00906 906 X
12,00 1,00 OR1001200
12,00 1,50 OR1501200
12,00 2,00 OR2001200
12,00 2,50 OR2501200
12,00 3,00 OR3001200
12,00 4,00 OR4001200
12,00 4,50 OR4501200
12,00 5,00 OR5001200
12,07 5,33 ORAR00310 310 X
12,10 1,60 OR1601210 X X
12,10 2,70 OR2701210 R10
12,29 3,53 ORAR00206 206 X
12,30 2,40 OR2401230 X X
12,37 2,62 ORAR00112 112 X
12,42 1,78 ORAR00014 014 X
12,50 1,50 OR1501250
12,50 1,80 ORIA01250 X X
12,50 2,00 OR2001250
12,50 2,50 OR2501250
12,60 2,40 OR2401260 X
13,00 1,00 OR1001300
13,00 1,50 OR1501300
13,00 2,00 OR2001300
13,00 2,50 OR2501300
13,00 3,00 OR3001300
13,00 3,50 OR3501300
13,00 4,00 OR4001300
13,10 1,60 OR1601310 X X
13,20 1,80 ORIA01320 X X
13,30 2,20 OR2201330 X
13,30 2,40 OR2401330 X X
13,46 2,08 ORAR00907 907 X
13,60 2,40 OR2401360 X
13,60 2,70 OR2701360 R11
13,64 5,33 ORAR00311 311 X
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Juntas toricas

Diametro Diametro N.° Pieza TSS Norma
interior seccion
radial 9
d, dz K] E :§

5§ | = | £ |
5o | @ - | 8 ) in Cw o
fz g 8 B 03 g B g
*wlw | Q|8 " E| 85| o ¢
Z2d < v 7] S 2 = 2] 0

13,80 2,40 OR2401380 P14

13,87 3,53 ORAR00207 207 X

13,94 2,62 ORARO00113 113 X

14,00 1,00 OR1001400

14,00 1,50 OR1501400

14,00 1,60 OR1601400

14,00 1,78 ORARO00015 015 X

14,00 1,80 ORIA01400 X X

14,00 2,00 OR2001400

14,00 2,40 OR2401400

14,00 2,50 OR2501400

14,00 2,65 ORIB01400 X X

14,00 2,70 OR2701400

14,00 3,00 OR3001400

14,00 4,00 OR4001400

14,00 5,00 OR5001400

14,10 1,60 OR1601410 X X

14,30 2,40 OR2401430 X X

14,80 2,40 OR2401480 P15 X

15,00 1,00 OR1001500

15,00 1,50 OR1501500

15,00 1,80 ORIA01500 X X

15,00 2,00 OR2001500

15,00 2,50 OR2501500

15,00 2,65 ORIB01500 X X

15,00 3,00 OR3001500

15,00 3,50 OR3501500

15,00 4,00 OR4001500

15,00 5,00 OR5001500

15,00 6,00 OR6001500

15,00 7,00 OR7001500

15,10 1,60 OR1601510 X X

15,10 2,70 OR2701510 R12

15,24 5,33 ORAR00312 312 X

15,30 2,20 OR2201530 X

15,30 2,40 OR2401530 X X
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Juntas toricas

Diametro Diametro N.° Pieza TSS Norma
interior seccion
radial ©
e
d, d; K] ;A :E
g |2 =% |°
o | o - -3 ) in € o
fz g o8 B 03 g B g
*wlw | 0| g @ E| $5| o %
Z2dg < £ ] s 2 & 2 0
15,47 3,53 ORAR00208 208 X
15,54 2,62 ORAR00114 114 X
15,60 1,78 ORAR00016 016 X
15,60 2,40 OR2401560 X
15,80 2,40 OR2401580 P16
16,00 1,00 OR1001600
16,00 1,50 OR1501600
16,00 1,80 ORIA01600 X X
16,00 2,00 OR2001600
16,00 2,50 OR2501600
16,00 2,65 ORIB01600 X X
16,00 3,00 OR3001600
16,00 3,50 OR3501600
16,00 4,00 OR4001600
16,00 4,50 OR4501600
16,00 5,00 OR5001600
16,10 1,60 OR1601610 X X
16,30 2,40 OR2401630 X X
16,36 2,20 ORAR00908 908 X
16,81 5,33 ORAR00313 313 X
16,90 2,70 OR2701690 R13
17,00 1,00 OR1001700
17,00 1,50 OR1501700
17,00 1,80 ORIA01700 X X
17,00 2,00 OR2001700
17,00 2,50 OR2501700
17,00 2,65 ORIB01700 X X
17,00 3,00 OR3001700
17,00 3,50 OR3501700
17,00 4,00 OR4001700
17,00 5,00 OR5001700
17,04 3,53 ORAR00209 209 X
17,10 1,60 OR1601710 X X
17,12 2,62 ORAR00115 115 X
17,17 1,78 ORARO00017 017 X
17,20 3,00 OR3001720 X
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Juntas toricas

Diametro Diametro N.° Pieza TSS Norma
interior seccion
radial ©
e
d, dz K] ;A :§
e |2 =8 |0
5o | @ - | 8 ) in Cw o
fglg 8|8 8 | 2f |8
*wlw | Q|8 " E| 85| o ¢
Z2d < £ ] S 2 & 2] [
17,30 2,20 OR2201730 X
17,30 2,40 OR2401730 X
17,60 2,40 OR2401760 X
17,80 2,40 OR2401780 P18
17,93 2,46 ORAR00909 909 X
18,00 1,00 OR1001800
18,00 1,50 OR1501800
18,00 2,00 OR2001800
18,00 2,50 OR2501800
18,00 2,65 ORIB01800 X X
18,00 3,00 OR3001800
18,00 3,50 OR3501800
18,00 3,55 ORIC01800 X X
18,00 4,00 OR4001800
18,00 4,50 OR4501800
18,00 5,00 OR5001800
18,10 1,60 OR1601810 X X
18,20 3,00 OR3001820 X
18,30 2,40 OR2401830 X
18,30 3,60 OR3601830 R15
18,40 2,70 OR2701840 R14
18,42 5,33 ORAR00314 314 X
18,60 2,40 OR2401860 X
18,64 3,53 ORAR00210 210 X
18,72 2,62 ORAR00116 116 X
18,77 1,78 ORAR00018 018 X
19,00 1,00 OR1001900
19,00 1,50 OR1501900
19,00 1,80 ORIA01900
19,00 2,00 OR2001900
19,00 2,50 OR2501900
19,00 2,65 ORIB01900 X X
19,00 3,50 OR3501900
19,00 3,55 ORIC01900 X X
19,00 4,00 OR4001900
19,00 5,00 OR5001900
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Juntas toricas

Diametro Diametro N.° Pieza TSS Norma
interior seccion
radial ©
e
d, d; K] ;A :E
g |2 =% |°
o | o - -3 ) in € o
fz g o8 B 03 g B g
*wlw | 0| g @ E| $5| o %
Z2dg < £ ] s 2 & 2 0
19,00 6,00 OR6001900
19,10 1,60 OR1601910 X X
19,18 2,46 ORAR00910 910 X
19,20 3,00 OR3001920 X X
19,30 2,20 OR2201930 X
19,30 2,40 OR2401930 X
19,50 3,00 OR3001950 X
19,60 2,40 OR2401960 X
19,80 2,40 OR2401980 P20
19,80 3,60 OR3601980 R16
19,99 5,33 ORAR00315 315 X
20,00 1,00 OR1002000
20,00 1,30 OR1302000
20,00 1,50 OR1502000
20,00 2,00 OR2002000
20,00 2,50 OR2502000
20,00 2,65 ORIB02000 X X
20,00 3,00 OR3002000
20,00 3,50 OR3502000
20,00 3,55 ORIC02000 X X
20,00 4,00 OR4002000
20,00 4,50 OR4502000
20,00 5,00 OR5002000
20,00 6,00 OR6002000
20,10 1,60 OR1602010 X
20,20 3,00 OR3002020 X
20,22 3,53 ORAR00211 211 X
20,29 2,62 ORAR00117 117 X
20,30 2,40 OR2402030 X
20,35 1,78 ORARO00019 019 X
20,60 2,40 OR2402060 X
20,80 2,40 OR2402080 P21
21,00 2,00 OR2002100
21,00 2,50 OR2502100
21,00 3,00 OR3002100
21,00 4,00 OR4002100
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Juntas toricas

Diametro Diametro N.° Pieza TSS Norma
interior seccion
radial ©
e
d d; 8 @ S
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Z2d < £ ] S 2 & 2] [
21,00 6,00 OR6002100
21,10 1,60 OR1602110
21,20 2,65 ORIB02120 X X
21,20 3,00 OR3002120 X
21,20 3,55 ORIC02120 X X
21,30 2,40 OR2402130
21,30 3,60 OR3602130 R17
21,50 3,00 OR3002150 X
21,59 5,33 ORAR00316 316 X
21,60 2,40 OR2402160 X
21,70 3,50 OR3502170 P22A
21,80 2,40 OR2402180 P22
21,82 3,53 ORAR00212 212 X
21,89 2,62 ORAR00118 118 X
21,92 2,95 ORAR00911 911 X
21,95 1,78 ORAR00020 020 X
22,00 1,00 OR1002200
22,00 1,30 OR1302200
22,00 1,50 OR1502200
22,00 2,00 OR2002200
22,00 2,50 OR2502200
22,00 3,00 OR3002200
22,00 3,50 OR3502200
22,00 4,00 OR4002200
22,00 4,50 OR4502200
22,00 5,00 OR5002200
22,00 6,00 OR6002200
22,10 1,60 OR1602210 X X
22,10 3,50 OR3502210 P22,4
22,20 3,00 OR3002220 X X
22,30 2,40 OR2402230 X
22,40 2,65 ORIB02240 X X
22,40 3,55 ORIC02240 X X
22,50 3,00 OR3002250 X
23,00 1,00 OR1002300
23,00 1,50 OR1502300
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23,00 2,00 OR2002300
23,00 2,50 OR2502300
23,00 3,00 OR3002300
23,00 3,60 OR3602300 R18
23,00 4,00 OR4002300
23,00 5,00 OR5002300
23,00 5,50 OR5502300
23,00 6,00 OR6002300
23,16 5,33 ORAR00317 317 X
23,30 2,40 OR2402330 X
23,39 3,53 ORAR00213 213 X
23,47 2,62 ORARO00119 119 X
23,47 2,95 ORAR00912 912 X
23,52 1,78 ORAR00021 021 X
23,60 2,65 ORIB02360 X X
23,60 2,90 OR2902360 X
23,60 3,55 ORIC02360 X X
23,70 3,50 OR3502370 P24
24,00 1,00 OR1002400
24,00 1,50 OR1502400
24,00 2,00 OR2002400
24,00 2,50 OR2502400
24,00 3,00 OR3002400
24,00 3,50 OR3502400
24,00 4,00 OR4002400
24,00 5,00 OR5002400
24,00 6,00 OR6002400
24,20 3,00 OR3002420 X X
24,40 3,10 OR3102440 G25
24,50 3,00 OR3002450 X
24,60 2,40 OR2402460 X
24,60 3,60 OR3602460 R19
24,70 3,50 OR3502470 P25
24,77 5,33 ORAR00318 318 X
24,99 3,53 ORAR00214 214 X
25,00 1,00 OR1002500
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25,00 1,50 OR1502500
25,00 2,00 OR2002500
25,00 2,50 OR2502500
25,00 2,65 ORIB02500 X X
25,00 3,00 OR3002500
25,00 3,55 ORIC02500 X X
25,00 4,00 OR4002500
25,00 4,50 OR4502500
25,00 5,00 OR5002500
25,00 6,00 OR6002500
25,04 2,95 ORAR00913 913 X
25,07 2,62 ORAR00120 120 X
25,10 1,60 OR1602510 X X
25,12 1,78 ORAR00022 022 X
25,20 3,00 OR3002520 X
25,20 3,50 OR3502520 P25,5
25,30 2,40 OR2402530 X
25,50 3,00 OR3002550 X
25,70 3,50 OR3502570 P26
25,80 2,65 ORIB02580 X X
25,80 3,55 ORIC02580 X X
26,00 1,00 OR1002600
26,00 1,50 OR1502600
26,00 2,00 OR2002600
26,00 2,50 OR2502600
26,00 3,50 OR3502600
26,00 4,00 OR4002600
26,00 5,00 OR5002600
26,00 6,00 OR6002600
26,20 3,00 OR3002620 X X
26,20 3,60 OR3602620 R20
26,34 5,33 ORAR00319 319 X
26,50 3,00 OR3002650 X
26,57 3,53 ORAR00215 215 X
26,62 2,95 ORAR00914 914 X
26,64 2,62 ORAR00121 121 X
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26,70 1,78 ORAR00023 023 X
27,00 1,50 OR1502700
27,00 2,00 OR2002700
27,00 2,50 OR2502700
27,00 3,00 OR3002700
27,00 4,00 OR4002700
27,00 4,50 OR4502700
27,00 5,00 OR5002700
27,00 6,00 OR6002700
27,10 1,60 OR1602710 X X
27,30 2,40 OR2402730 X
27,50 3,00 OR3002750 X
27,60 2,40 OR2402760 X
27,70 3,50 OR3502770 P28
27,80 3,60 OR3602780 R21
27,94 5,33 ORAR00320 320 X
28,00 1,00 OR1002800
28,00 1,50 OR1502800
28,00 2,00 OR2002800
28,00 2,50 OR2502800
28,00 2,65 ORIB02800 X X
28,00 3,00 OR3002800
28,00 3,55 ORIC02800 X X
28,00 4,00 OR4002800
28,00 5,00 OR5002800
28,00 6,00 OR6002800
28,17 3,53 ORAR00216 216 X
28,24 2,62 ORAR00122 122 X
28,30 1,78 ORAR00024 024 X
28,70 3,50 OR3502870 P29
29,00 1,50 OR1502900
29,00 2,00 OR2002900
29,00 2,50 OR2502900
29,00 3,00 OR3002900
29,00 3,50 OR3502900
29,00 5,00 OR5002900
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29,10 1,60 OR1602910 X X
29,20 3,00 OR3002920 X
29,20 3,50 OR3502920 P29,5
29,30 3,60 OR3602930 R22
29,40 3,10 OR3102940 G30
29,50 1,50 OR1502950
29,50 3,00 OR3002950 X
29,50 4,50 OR4502950
29,51 5,33 ORAR00321 321 X
29,60 2,40 OR2402960 X
29,60 2,90 OR2902960 X
29,70 3,50 OR3502970 P30
29,74 2,95 ORARO00916 916 X
29,74 3,53 ORAR00217 217 X
29,82 2,62 ORAR00123 123 X
29,87 1,78 ORAR00025 025 X
30,00 1,00 OR1003000
30,00 1,50 OR1503000
30,00 2,00 OR2003000
30,00 2,50 OR2503000
30,00 2,65 ORIB03000 X X
30,00 3,00 OR3003000
30,00 3,50 OR3503000
30,00 3,55 ORIC03000 X X
30,00 4,00 OR4003000
30,00 4,50 OR4503000
30,00 5,00 OR5003000
30,00 6,00 OR6003000
30,00 7,00 ORIE03000
30,20 3,00 OR3003020 X
30,30 2,40 OR2403030 X
30,70 3,50 OR3503070 P31
30,80 3,60 OR3603080 R23
31,00 1,50 OR1503100
31,00 2,00 OR2003100
31,00 2,50 OR2503100
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31,00 3,00 OR3003100
31,00 3,50 OR3503100
31,00 4,00 OR4003100
31,12 5,33 ORAR00322 322 P31,5
31,20 3,00 OR3003120 X
31,20 3,50 OR3503120
31,34 3,53 ORAR00218 218 X
31,42 2,62 ORAR00124 124 X
31,47 1,78 ORAR00026 026 X
31,50 2,65 ORIB03150 X X
31,50 3,00 OR3003150 X
31,50 3,55 ORIC03150 X X
31,60 2,40 OR2403160 X
31,70 3,50 OR3503170 P32
32,00 1,00 OR1003200
32,00 1,50 OR1503200
32,00 2,00 OR2003200
32,00 2,50 OR2503200
32,00 3,00 OR3003200
32,00 3,50 OR3503200
32,00 4,00 OR4003200
32,00 5,00 OR5003200
32,10 1,60 OR1603210 X X
32,20 3,00 OR3003220 X X
32,50 2,65 ORIB03250 X X
32,50 3,00 OR3003250 X
32,50 3,55 ORIC03250 X X
32,50 3,60 OR3603250 R24
32,69 5,33 ORAR00323 323 X
32,92 3,53 ORAR00219 219 X
32,99 2,62 ORAR00125 125 X
33,00 1,50 OR1503300
33,00 2,00 OR2003300
33,00 2,50 OR2503300
33,00 3,00 OR3003300
33,00 3,50 OR3503300
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33,00 4,00 OR4003300
33,05 1,78 ORAR00027 027 X
33,30 2,40 OR2403330 X
33,50 2,65 ORIB03350 X X
33,50 3,55 ORIC03350 X X
33,70 3,50 OR3503370 P34
34,00 1,00 OR1003400
34,00 2,00 OR2003400
34,00 2,30 OR2303400
34,00 2,50 OR2503400
34,00 3,00 OR3003400
34,00 4,00 OR4003400
34,00 5,00 OR5003400
34,00 6,00 OR6003400
34,10 3,60 OR3603410 R25
34,20 3,00 OR3003420 X X
34,29 5,33 ORAR00324 324 X
34,40 3,10 OR3103440 G35
34,42 2,95 ORAR00918 918 X
34,50 2,65 ORIB03450 X X
34,50 3,00 OR3003450 X
34,50 3,55 ORIC03450 X X
34,52 3,53 ORAR00220 220 X
34,59 2,62 ORAR00126 126 X
34,60 2,40 OR2403460 X
34,65 1,78 ORAR00028 028 X
34,70 3,50 OR3503470 P35
35,00 1,50 OR1503500
35,00 2,00 OR2003500
35,00 2,50 OR2503500
35,00 3,00 OR3003500
35,00 3,50 OR3503500
35,00 4,00 OR4003500
35,00 5,00 OR5003500
35,00 6,00 OR6003500
35,00 7,00 ORIE03500

: i i i Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com

TRELLEBORG Edicion Abril 2007

SEALING SOLUTIONS



Juntas toricas

Diametro Diametro N.° Pieza TSS Norma
interior seccion
radial ©
e
d, d; K] ;A :E
g |2 =% |°
o | o - -3 ) in € o
fz g o8 B 03 g B g
*wlw | 0| g @ E| $5| o %
Z2dg < £ ] s 2 & 2 0
35,10 1,60 OR1603510 X X
35,20 3,00 OR3003520 X
35,20 3,50 OR3503520 P35,5
35,20 5,70 OR5703520 X
35,50 2,65 ORIB03550 X X
35,50 3,00 OR3003550 X
35,50 3,55 ORIC03550 X X
35,60 2,40 OR2403560 X
35,60 3,60 OR3603560 R26
35,70 3,50 OR3503570 P36
36,00 1,50 OR1503600
36,00 2,00 OR2003600
36,00 2,50 OR2503600
36,00 3,00 OR3003600
36,00 4,00 OR4003600
36,00 4,50 OR4503600
36,00 5,00 OR5003600
36,00 6,00 OR6003600
36,09 3,53 ORAR00221 221 X
36,17 2,62 ORAR00127 127 X
36,20 3,00 OR3003620 X X
36,20 5,70 OR5703620 X
36,50 2,65 ORIB03650 X X
36,50 3,55 ORIC03650 X X
37,00 2,00 OR2003700
37,00 2,50 OR2503700
37,00 3,00 OR3003700
37,00 3,50 OR3503700
37,10 1,60 OR1603710 X X
37,20 3,00 OR3003720 X
37,20 5,70 OR5703720 X
37,30 3,60 OR3603730 R27
37,47 3,00 ORAR00920 920 X
37,47 5,33 ORAR00325 325 X R28
37,50 2,65 ORIB03750 X X
37,50 3,00 OR3003750 X
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37,50 3,55 ORIC03750 X X
37,60 2,40 OR2403760
37,69 3,53 ORAR00222 222 X
37,70 3,50 OR3503770 P38
37,77 2,62 ORAR00128 128 X
37,82 1,78 ORAR00029 029 X
38,00 1,00 OR1003800
38,00 1,50 OR1503800
38,00 2,00 OR2003800
38,00 2,50 OR2503800
38,00 3,00 OR3003800
38,00 3,50 OR3503800
38,00 4,00 OR4003800
38,00 4,50 OR4503800
38,00 5,00 OR5003800
38,00 6,00 OR6003800
38,00 7,00 ORIE03800
38,60 2,90 OR2903860 X
38,70 2,65 ORIB03870 X X
38,70 3,50 OR3503870 P39
38,70 3,55 ORIC03870 X X
39,00 1,50 OR1503900
39,00 2,00 OR2003900
39,00 2,50 OR2503900
39,00 3,00 OR3003900
39,00 4,00 OR4003900
39,00 5,50 OR5503900
39,20 3,00 OR3003920 X X
39,20 5,70 OR5703920 X
39,34 2,62 ORAR00129 129 X
39,40 3,10 OR3103940 G40
39,50 3,00 OR3003950 X
39,60 2,40 OR2403960 X
39,70 3,50 OR3503970 P40
40,00 1,00 OR1004000
40,00 1,50 OR1504000
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40,00 2,00 OR2004000
40,00 2,50 OR2504000
40,00 3,00 OR3004000
40,00 3,50 OR3504000
40,00 3,55 ORIC04000 X X
40,00 4,00 OR4004000
40,00 4,50 OR4504000
40,00 5,00 OR5004000
40,00 5,30 ORID04000 X X
40,00 5,50 OR5504000
40,00 6,00 OR6004000
40,00 7,00 ORIE04000
40,00 7,50 OR7504000
40,20 3,00 OR3004020 X
40,64 5,33 ORAR00326 326 X R29
40,70 3,50 OR3504070 P41
40,87 3,53 ORAR00223 223 X
40,94 2,62 ORAR00130 130 X
41,00 1,78 ORAR00030 030 X
41,00 2,00 OR2004100
41,00 3,00 OR3004100
41,00 4,00 OR4004100
41,00 7,50 OR7504100
41,20 3,55 ORIC04120 X X
41,20 5,30 ORID04120 X X
41,20 5,70 OR5704120 X
41,50 3,00 OR3004150 X
41,60 2,40 OR2404160 X
41,70 3,50 OR3504170 P42
42,00 1,00 OR1004200
42,00 1,50 OR1504200
42,00 2,00 OR2004200
42,00 2,50 OR2504200
42,00 3,00 OR3004200
42,00 3,50 OR3504200
42,00 4,00 OR4004200
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42,00 4,50 OR4504200

42,00 5,00 OR5004200

42,00 6,00 OR6004200

42,20 3,00 OR3004220 X X

42,50 3,55 ORIC04250 X X X

42,50 5,30 ORID04250 X X

42,52 2,62 ORARO00131 131 X

43,00 1,60 OR1604300

43,00 2,00 OR2004300

43,00 2,50 OR2504300

43,00 3,00 OR3004300

43,00 3,50 OR3504300

43,00 6,00 OR6004300

43,69 3,00 ORAR00924 924 X

43,70 3,50 OR3504370 P44

43,70 3,55 ORIC04370 X X

43,70 5,30 ORID04370 X X

43,82 5,33 ORAR00327 327 X R30

44,00 2,00 OR2004400

44,00 2,50 OR2504400

44,00 3,00 OR3004400

44,00 4,00 OR4004400

44,00 4,50 OR4504400

44,00 5,00 OR5004400

44,00 6,00 OR6004400

44,04 3,53 ORAR00224 224 X

44,12 2,62 ORAR00132 132 X

44,17 1,78 ORAR00031 031 X

44,20 3,00 OR3004420 X X

44,30 5,70 OR5704420 X X

44,40 3,10 OR3104440 G45

44,50 3,00 OR3004450 X

44,60 2,40 OR2404460 X

44,60 2,90 OR2904460 X

44,70 3,50 OR3504470 P45

45,00 1,00 OR1004500
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45,00 1,50 OR1504500
45,00 2,00 OR2004500
45,00 2,50 OR2504500
45,00 3,00 OR3004500
45,00 3,50 OR3504500
45,00 3,55 ORIC04500 X X
45,00 4,00 OR4004500
45,00 4,50 OR4504500
45,00 5,00 OR5004500
45,00 5,30 ORID04500 X X
45,00 5,50 OR5504500
45,00 6,00 OR6004500
45,00 7,00 ORIE04500
45,20 3,00 OR3004520 X
45,30 5,70 OR5704530 X
45,60 2,40 OR2404560 X
45,69 2,62 ORARO00133 133 X
45,70 3,50 OR3504570 P46
46,00 2,00 OR2004600
46,00 2,50 OR2504600
46,00 3,00 OR3004600
46,00 3,50 OR3504600
46,00 4,00 OR4004600
46,00 4,50 OR4504600
46,00 5,00 OR5004600
46,00 6,00 OR6004600
46,20 3,00 OR3004620 X
46,20 3,55 ORIC04620 X X
46,20 5,30 ORID04620 X X
46,99 5,33 ORAR00328 328 X R31
47,00 2,00 OR2004700
47,00 2,50 OR2504700
47,00 3,00 OR3004700
47,00 4,00 OR4004700
47,00 5,00 OR5004700
47,20 5,70 OR5704720
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47,22 3,53 ORAR00225 225 X
47,29 2,62 ORAR00134 134 X
47,30 5,70 OR5704730 X
47,35 1,78 ORAR00032 032 X
47,50 3,55 ORIC04750 X X
47,50 5,30 ORID04750 X X
47,60 2,40 OR2404760 X
47,60 5,70 OR5704760 P48A
47,70 3,50 OR3504770 P47
48,00 1,00 OR1004800
48,00 1,50 OR1504800
48,00 2,00 OR2004800
48,00 2,50 OR2504800
48,00 3,00 OR3004800
48,00 4,00 OR4004800
48,00 4,50 OR4504800
48,00 5,00 OR5004800
48,00 6,00 OR6004800
48,00 7,00 ORIE04800
48,70 3,50 OR3504870 P49
48,70 3,55 ORIC04870 X X
48,70 5,30 ORID04870 X X
48,90 2,62 ORAR00135 135 X
49,00 1,50 OR1504900
49,00 2,50 OR2504900
49,00 3,00 OR3004900
49,00 3,50 OR3504900
49,00 4,00 OR4004900
49,20 5,70 OR5704920 X X
49,40 3,10 OR3104940 G50
49,50 3,00 OR3004950 X X
49,60 2,40 OR2404960 X
49,60 5,70 OR5704960 P50A
49,70 3,50 OR3504970 P50
50,00 1,50 OR1505000
50,00 2,00 OR2005000
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50,00 2,50 OR2505000
50,00 3,00 OR3005000
50,00 3,55 ORIC05000 X X
50,00 4,00 OR4005000
50,00 4,50 OR4505000
50,00 5,00 OR5005000
50,00 5,30 ORID05000 X X
50,00 5,50 OR5505000
50,00 6,00 OR6005000
50,00 6,50 OR6505000
50,00 7,00 ORIE05000
50,17 5,33 ORAR00329 329 X R32
50,20 3,00 OR3005020 X
50,39 3,53 ORAR00226 226 X
50,47 2,62 ORAR00136 136 X
50,52 1,78 ORAR00033 033 X
51,00 2,50 OR2505100
51,00 3,00 OR3005100
51,00 4,00 OR4005100
51,00 4,50 OR4505100
51,00 5,50 OR5505100
51,20 5,70 OR5705120 X
51,50 1,50 OR1505150
51,50 3,55 ORIC05150 X X
51,50 5,30 ORID05150 X X
51,60 2,40 OR2405160 X
51,60 5,70 OR5705160 P52
52,00 1,50 OR1505200
52,00 2,00 OR2005200
52,00 2,50 OR2505200
52,00 3,00 OR3005200
52,00 3,50 OR3505200
52,00 4,00 OR4005200
52,00 5,00 OR5005200
52,00 6,00 OR6005200
52,07 2,62 ORAR00137 137 X
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fglg 8|8 8 | 2f |8
*wlw | Q|8 " E| 85| o ¢
Z2d < £ ] S 2 & 2] [
52,30 5,70 OR5705230 X
52,60 5,70 OR5705260 P53
53,00 1,50 OR1505300
53,00 2,00 OR2005300
53,00 2,50 OR2505300
53,00 3,00 OR3005300
53,00 3,50 OR3505300
53,00 3,55 ORIC05300 X X
53,00 5,00 OR5005300
53,00 5,30 ORID05300 X X
53,00 6,00 OR6005300
53,00 7,00 ORIE05300
53,09 3,00 ORAR00928 928 X
53,34 5,33 ORAR00330 330 X R33
53,57 3,53 ORAR00227 227 X
53,64 2,62 ORAR00138 138 X
53,70 1,78 ORAR00034 034 X
54,00 1,50 OR1505400
54,00 2,50 OR2505400
54,00 3,00 OR3005400
54,00 4,00 OR4005400
54,00 5,00 OR5005400
54,00 5,50 OR5505400
54,00 6,00 OR6005400
54,20 5,70 OR5705420 X
54,30 5,70 OR5705430 X
54,40 3,10 OR3105440 G55
54,50 3,00 OR3005450 X X
54,50 3,55 ORIC05450 X X
54,50 5,30 ORID05450 X X
54,60 2,40 OR2405460 X
54,60 5,70 OR5705460 P55
55,00 1,50 OR1505500
55,00 2,00 OR2005500
55,00 2,50 OR2505500
55,00 3,00 OR3005500
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radial ©
e
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fz g o8 B 03 g B g
*wlw | 0| g @ E| $5| o %
Z2dg < £ ] s 2 & 2 0
55,00 3,50 OR3505500
55,00 4,00 OR4005500
55,00 5,00 OR5005500
55,00 6,00 OR6005500
55,20 3,00 OR3005520 X
55,25 2,62 ORAR00139 139 X
55,30 5,70 OR5705530 X
55,50 3,00 OR3005550 X
55,60 2,40 OR2405560 X
55,60 5,70 OR5705560 P56 X
56,00 2,00 OR2005600
56,00 2,50 OR2505600
56,00 3,00 OR3005600
56,00 3,55 ORIC05600 X X
56,00 4,00 OR4005600
56,00 4,50 OR4505600
56,00 5,20 OR5205600
56,00 5,30 ORID05600 X X
56,20 3,00 OR3005620 X
56,52 5,33 ORARO00331 331 X R34
56,60 2,90 OR2905660 X
56,74 3,53 ORAR00228 228 X
56,82 2,62 ORAR00140 140 X
56,87 1,78 ORAR00035 035 X
57,00 1,50 OR1505700
57,00 2,00 OR2005700
57,00 2,50 OR2505700
57,00 3,00 OR3005700
57,00 4,00 OR4005700
57,00 4,50 OR4505700
57,00 8,00 OR8005700
57,20 3,00 OR3005720 X
57,20 5,70 OR5705720
57,30 5,70 OR5705730 X
57,50 3,00 OR3005750 X
57,60 2,40 OR2405760 X
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57,60 5,70 OR5705760 P58
58,00 2,00 OR2005800
58,00 2,50 OR2505800
58,00 3,00 OR3005800
58,00 3,55 ORIC05800 X X
58,00 4,00 OR4005800
58,00 5,00 OR5005800
58,00 5,30 ORID05800 X X
58,00 5,50 OR5505800
58,00 6,00 OR6005800
58,00 7,00 ORIE05800
58,42 2,62 ORARO00141 141 X
58,60 2,40 OR2405860 X
59,00 1,50 OR1505900
59,00 2,50 OR2505900
59,00 3,00 OR3005900
59,20 5,70 OR5705920 X
59,30 5,70 OR5705930 X
59,36 3,00 ORAR00932 932 X
59,40 3,10 OR3105940 G60
59,50 3,00 OR3005950 X X
59,60 2,40 OR2405960 X
59,60 5,70 OR5705960 P60
59,69 5,33 ORAR00332 332 X R35
59,92 3,53 ORAR00229 229 X
59,99 2,62 ORARO00142 142 X
60,00 1,50 OR1506000
60,00 2,00 OR2006000
60,00 2,50 OR2506000
60,00 3,00 OR3006000
60,00 3,50 OR3506000
60,00 3,55 ORIC06000 X X
60,00 4,00 OR4006000
60,00 4,50 OR4506000
60,00 5,00 OR5006000
60,00 5,30 ORID06000 X X
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60,00 6,00 OR6006000
60,00 7,00 ORIE06000
60,05 1,78 ORAR00036 036 X
60,50 3,00 OR3006050 X
61,00 5,00 OR5006100
61,20 5,70 OR5706120
61,30 5,70 OR5706130 X
61,50 3,55 ORIC06150 X X
61,50 5,30 ORID06150 X X
61,60 2,40 OR2406160 X
61,60 2,62 ORAR00143 143 X
61,60 5,70 OR5706160 P62
62,00 1,50 OR1506200
62,00 2,00 OR2006200
62,00 2,50 OR2506200
62,00 3,00 OR3006200
62,00 4,00 OR4006200
62,00 5,00 OR5006200
62,00 6,00 OR6006200
62,20 3,00 OR3006220 X
62,20 5,70 OR5706220
62,30 5,70 OR5706230 X
62,60 2,40 OR2406260 X
62,60 5,70 OR5706260 P63
62,87 5,33 ORAR00333 333 X R36
63,00 1,50 OR1506300
63,00 2,00 OR2006300
63,00 2,50 OR2506300
63,00 3,00 OR3006300
63,00 3,55 ORIC06300 X X
63,00 4,00 OR4006300
63,00 4,50 OR4506300
63,00 5,00 OR5006300
63,00 5,30 ORID06300 X X
63,00 7,00 ORIE06300
63,09 3,53 ORAR00230 230 X

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com

Edicion Abril 2007

N4

TRELLEBORG

SEALING SOLUTIONS

77
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63,17 2,62 ORAR00144 144 X
63,22 1,78 ORAR00037 037 X
64,00 3,00 OR3006400
64,00 3,50 OR3506400
64,00 4,00 OR4006400
64,00 5,00 OR5006400
64,00 6,00 OR6006400
64,20 5,70 OR5706420 X
64,30 5,70 OR5706430 X
64,40 3,10 OR3106440 G65
64,50 3,00 OR3006450 X X
64,60 2,40 OR2406460 X
64,60 5,70 OR5706460 P65
64,77 2,62 ORAR00145 145 X
65,00 1,50 OR1506500
65,00 2,00 OR2006500
65,00 2,50 OR2506500
65,00 3,00 OR3006500
65,00 3,50 OR3506500
65,00 3,55 ORIC06500 X X
65,00 4,00 OR4006500
65,00 4,50 OR4506500
65,00 5,00 OR5006500
65,00 5,30 ORID06500 X X
65,00 5,50 OR5506500
66,00 2,00 OR2006600
66,00 3,00 OR3006600
66,00 5,00 OR5006600
66,04 5,33 ORAR00334 334 X R37
66,27 3,53 ORAR00231 231 X
66,34 2,62 ORARO00146 146 X
66,40 1,78 ORAR00038 038 X
66,60 5,70 OR5706660 P67
67,00 1,50 OR1506700
67,00 2,00 OR2006700
67,00 2,50 OR2506700
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Juntas toricas

Diametro Diametro N.° Pieza TSS Norma
interior seccion
radial S

d, d; K] E :E
g |2 | & | O
o | o - -3 ) in € o
fz g o8 B 03 g B g
cwlw| o] g ” E| $5| o %
Z2dg < Q 7] s 2 = 2 0

67,00 3,00 OR3006700

67,00 3,55 ORIC06700 X X

67,00 4,00 OR4006700

67,00 5,30 ORID06700 X X

67,20 3,00 OR3006720

67,20 5,70 OR5706720

67,30 5,70 OR5706730 X

67,60 2,40 OR2406760 X

67,95 2,62 ORARO00147 147 X

68,00 2,00 OR2006800

68,00 2,50 OR2506800

68,00 3,00 OR3006800

68,00 4,00 OR4006800

68,00 5,00 OR5006800

68,00 5,50 OR5506800

68,00 6,00 OR6006800

68,00 7,00 ORIE06800

69,00 1,50 OR1506900

69,00 3,00 OR3006900

69,00 3,55 ORIC06900 X X

69,00 4,50 OR4506900

69,00 5,30 ORID06900 X X

69,00 6,00 OR6006900

69,20 5,70 OR5706920 X

69,22 5,33 ORARO00335 335 X R38

69,30 5,70 OR5706930 X

69,40 3,10 OR3106940 G70

69,44 3,53 ORAR00232 232 X

69,50 3,00 OR3006950 X X

69,52 2,62 ORAR00148 148 X

69,57 1,78 ORARO00039 039 X

69,60 2,40 OR2406960 X

69,60 5,70 OR5706960 P70

70,00 2,00 OR2007000

70,00 2,50 OR2507000

70,00 3,00 OR3007000
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Juntas toricas

Diametro Diametro N.° Pieza TSS Norma
interior seccion
radial ©
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fz g 8 B 03 g B g
R A - 9 E| $5|o | §
Z2d < v 7] S 2 & 2] 0
70,00 4,00 OR4007000
70,00 4,50 OR4507000
70,00 5,00 OR5007000
70,00 5,50 OR5507000
70,00 6,00 OR6007000
70,00 7,00 ORIE07000
70,60 5,70 OR5707060 P71
71,00 2,00 OR2007100
71,00 3,00 OR3007100
71,00 3,55 ORIC07100 X X
71,00 5,30 ORID07100 X X
71,12 2,62 ORARO00149 149 X
71,20 5,70 OR5707120
71,30 5,70 OR5707130 X
71,50 1,50 OR1507150
72,00 2,00 OR2007200
72,00 2,50 OR2507200
72,00 3,00 OR3007200
72,00 4,00 OR4007200
72,00 5,00 OR5007200
72,00 5,50 OR5507200
72,00 7,00 ORIE07200
72,30 5,70 OR5707230 X
72,39 5,33 ORARO00336 336 X R39
72,62 3,53 ORAR00233 233 X
72,69 2,62 ORARO00150 150 X
72,75 1,78 ORARO00040 040 X
73,00 2,00 OR2007300
73,00 2,50 OR2507300
73,00 3,00 OR3007300
73,00 3,55 ORIC07300 X X
73,00 5,00 OR5007300
73,00 5,30 ORID07300 X X
74,00 1,00 OR1007400
74,00 1,50 OR1507400
74,00 2,00 OR2007400
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e
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74,00 2,50 OR2507400 X
74,00 3,00 OR3007400
74,00 4,00 OR4007400
74,00 4,50 OR4507400
74,00 6,00 OR6007400
74,20 5,70 OR5707420 X
74,30 5,70 OR5707430 X
74,40 3,10 OR3107440 G75
74,50 3,00 OR3007450 X X
74,60 5,70 OR5707460 P75
75,00 2,00 OR2007500
75,00 2,50 OR2507500
75,00 3,00 OR3007500
75,00 3,50 OR3507500
75,00 3,55 ORIC07500 X X
75,00 4,00 OR4007500
75,00 4,50 OR4507500
75,00 5,00 OR5007500
75,00 5,30 ORID07500 X X
75,00 5,50 OR5507500
75,00 6,00 OR6007500
75,00 7,00 ORIE07500
75,57 5,33 ORARO00337 337 X R40
75,79 3,53 ORAR00234 234 X
75,87 2,62 ORAR00151 151 X
75,92 1,78 ORARO00041 041 X
76,00 1,50 OR1507600
76,00 2,00 OR2007600
76,00 2,50 OR2507600
76,00 3,00 OR3007600
76,00 4,00 OR4007600
76,00 4,50 OR4507600
76,00 5,00 OR5007600
77,00 5,00 OR5007700
77,30 5,70 OR5707730 X
77,50 3,55 ORIC07750 X X
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77,50 5,30 ORID07750 X X
78,00 1,50 OR1507800
78,00 2,00 OR2007800
78,00 3,00 OR3007800
78,00 3,50 OR3507800
78,00 4,00 OR4007800
78,00 5,00 OR5007800
78,00 6,00 OR6007800
78,74 5,33 ORAR00338 338 X R41
78,97 3,53 ORAR00235 235 X
79,00 2,00 OR2007900
79,00 3,00 OR3007900
79,20 5,70 OR5707920 X
79,30 5,70 OR5707930 X
79,40 3,10 OR3107940 G80
79,50 3,00 OR3007950 X
79,50 7,00 ORIE07950
79,60 5,70 OR5707960 P80
80,00 1,50 OR1508000
80,00 2,00 OR2008000
80,00 2,50 OR2508000
80,00 3,00 OR3008000
80,00 3,55 ORIC08000 X X
80,00 4,00 OR4008000
80,00 4,50 OR4508000
80,00 5,00 OR5008000
80,00 5,30 ORID08000 X X
80,00 5,50 OR5508000
80,00 6,00 OR6008000
80,50 1,50 OR1508050
81,00 7,00 ORIE08100
81,30 5,70 OR5708130 X
81,92 5,33 ORAR00339 339 X R42
82,00 3,00 OR3008200
82,00 4,00 OR4008200
82,00 5,00 OR5008200
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82,14 3,53 ORAR00236 236 X
82,20 5,70 OR5708220
82,22 2,62 ORAR00152 152 X
82,27 1,78 ORAR00042 042 X
82,50 3,55 ORIC08250 X X
82,50 5,30 ORID08250 X X
83,00 2,00 OR2008300
83,00 3,00 OR3008300
84,00 2,00 OR2008400
84,00 3,00 OR3008400
84,00 4,00 OR4008400
84,00 6,00 OR6008400
84,10 5,70 OR5708410 X
84,20 5,70 OR5708420
84,30 5,70 OR5708430 X
84,40 3,10 OR3108440 G85
84,50 3,00 OR3008450 X X
84,60 5,70 OR5708460 P85
85,00 2,00 OR2008500
85,00 2,50 OR2508500
85,00 3,00 OR3008500
85,00 3,55 ORIC08500 X X
85,00 4,00 OR4008500
85,00 4,50 OR4508500
85,00 5,00 OR5008500
85,00 5,30 ORID08500 X X
85,00 5,50 OR5508500
85,00 6,00 OR6008500
85,00 7,00 ORIE08500
85,09 5,33 ORAR00340 340 X R43
85,32 3,53 ORAR00237 237 X
85,50 2,50 OR2508550
86,00 2,00 OR2008600
86,00 3,00 OR3008600
86,00 4,00 OR4008600
86,00 4,50 OR4508600
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87,00 4,00 OR4008700
87,00 5,00 OR5008700
87,20 5,70 OR5708720
87,30 5,70 OR5708730 X
87,50 3,55 ORIC08750 X X
87,50 5,30 ORID08750 X X
88,00 1,50 OR1508800
88,00 3,00 OR3008800
88,00 4,00 OR4008800
88,00 5,00 OR5008800
88,00 6,00 OR6008800
88,27 5,33 ORAR00341 341 X R44
88,49 3,53 ORAR00238 238 X
88,57 2,62 ORAR00153 153 X
88,62 1,78 ORAR00043 043 X
89,00 3,00 OR3008900
89,00 4,50 OR4508900
89,00 7,00 ORIE08900
89,10 5,70 OR5708910 X
89,30 5,70 OR5708930 X
89,40 3,10 OR3108940 G90
89,50 3,00 OR3008950 X X
89,60 5,70 OR5708960 P90
90,00 1,00 OR1009000
90,00 2,00 OR2009000
90,00 2,50 OR2509000
90,00 3,00 OR3009000
90,00 3,55 ORIC09000 X X
90,00 4,00 OR4009000
90,00 4,50 OR4509000
90,00 5,00 OR5009000
90,00 5,30 ORID09000 X X
90,00 5,50 OR5509000
90,00 6,00 OR6009000
90,00 7,00 ORIE09000
91,44 5,33 ORAR00342 342 X R45
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91,67 3,53 ORAR00239 239 X
92,00 1,50 OR1509200
92,00 3,00 OR3009200
92,00 4,00 OR4009200
92,00 4,50 OR4509200
92,00 5,00 OR5009200
92,00 5,50 OR5509200
92,00 7,00 ORIE09200
92,30 5,70 OR5709230 X
92,50 3,55 ORIC09250 X X
92,50 5,30 ORID09250 X X
93,00 2,00 OR2009300
93,00 3,00 OR3009300
93,00 4,00 OR4009300
93,50 4,50 OR4509350
94,00 2,50 OR2509400
94,00 3,00 OR3009400
94,00 4,00 OR4009400
94,00 5,00 OR5009400
94,00 7,00 ORIE09400
94,10 5,70 OR5709410 X
94,30 5,70 OR5709430 X
94,40 3,10 OR3109440 G95
94,50 3,00 OR3009450 X X
94,60 5,70 OR5709460 P95
94,62 5,33 ORAR00343 343 X R46
94,84 3,53 ORAR00240 240 X
94,92 2,62 ORAR00154 154 X
94,97 1,78 ORAR00044 044 X
95,00 2,00 OR2009500
95,00 2,50 OR2509500
95,00 3,55 ORIC09500 X X
95,00 4,00 OR4009500
95,00 4,50 OR4509500
95,00 5,00 OR5009500
95,00 5,30 ORID09500 X X
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95,00 5,50 OR5509500
95,00 6,00 OR6009500
95,00 7,00 ORIE09500
96,00 2,50 OR2509600
96,00 3,00 OR3009600
96,00 4,00 OR4009600
96,00 5,00 OR5009600
96,00 6,00 OR6009600
96,50 6,50 OR6509650
97,00 3,50 OR3509700
97,00 5,00 OR5009700
97,30 5,70 OR5709730 X
97,50 3,55 ORIC09750 X X
97,50 5,30 ORID09750 X X
97,79 5,33 ORAR00344 344 X R47
98,00 2,50 OR2509800
98,00 3,00 OR3009800
98,00 4,00 OR4009800
98,02 3,53 ORAR00241 241 X
99,00 3,00 OR3009900
99,00 7,00 ORIE09900
99,10 5,70 OR5709910 X
99,30 5,70 OR5709930 X
99,40 3,10 OR3109940 G100
99,50 3,00 OR3009950 X X
99,60 5,70 OR5709960 P100
100,00 1,00 OR1010000
100,00 1,50 OR1510000
100,00 2,00 OR2010000
100,00 2,50 OR2510000
100,00 3,00 OR3010000
100,00 3,55 ORIC10000 X X
100,00 4,00 OR4010000
100,00 5,00 OR5010000
100,00 5,30 ORID 10000 X X
100,00 5,50 OR5510000
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100,00 6,00 OR6010000
100,00 7,00 ORIE10000
100,00 8,00 OR8010000
100,97 5,33 ORAR00345 345 X R48
101,19 3,53 ORAR00242 242 X
101,27 2,62 ORAR00155 155 X
101,32 1,78 ORAR00045 045 X
101,60 5,70 OR5710160 P102
102,00 3,00 OR3010200
102,00 4,00 OR4010200
103,00 2,00 OR2010300
103,00 3,55 ORIC10300 X X
103,00 5,30 ORID 10300 X X
103,00 6,00 OR6010300
104,00 2,50 OR2510400
104,00 3,00 OR3010400
104,00 4,00 OR4010400
104,00 5,00 OR5010400
104,00 6,00 OR6010400
104,10 5,70 OR5710410 X
104,14 5,33 ORAR00346 346 X R49
104,30 5,70 OR5710430 X
104,37 3,53 ORAR00243 243 X
104,40 3,10 OR3110440 G105
104,50 3,00 OR3010450 X X
104,60 5,70 OR5710460 P105
105,00 2,00 OR2010500
105,00 2,50 OR2510500
105,00 3,00 OR3010500
105,00 3,50 OR3510500
105,00 4,00 OR4010500
105,00 4,50 OR4510500
105,00 5,00 OR5010500
105,00 6,00 OR6010500
106,00 2,00 OR2010600
106,00 3,00 OR3010600
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Juntas toricas

Diametro Diametro N.° Pieza TSS Norma
interior seccion
radial 9
d, dz K] E :§
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Z2d < v 7] S 2 = 2] 0

106,00 3,55 ORIC10600 X X

106,00 4,50 OR4510600

106,00 5,30 ORID 10600 X X

106,00 6,00 OR6010600

106,00 7,00 ORIE10600

107,00 2,50 OR2510700

107,00 5,00 OR5010700

107,32 5,33 ORAR00347 347 X R50

107,54 3,53 ORAR00244 244 X

107,62 2,62 ORARO00156 156 X

107,67 1,78 ORARO00046 046 X

108,00 3,00 OR3010800

108,00 4,00 OR4010800

108,00 6,00 OR6010800

108,00 7,00 ORIE10800

108,80 8,40 OR8410880

109,00 3,55 ORIC10900 X

109,00 5,30 ORID 10900 X

109,10 5,70 OR5710910 X

109,20 5,70 OR5710920

109,30 5,70 OR5710930 X

109,40 3,10 OR3110940 G110

109,50 3,00 OR3010950 X X

109,60 5,70 OR5710960 P110

110,00 2,00 OR2011000

110,00 3,00 OR3011000

110,00 3,50 OR3511000

110,00 4,00 OR4011000

110,00 4,50 OR4511000

110,00 5,00 OR5011000

110,00 5,50 OR5511000

110,00 6,00 OR6011000

110,00 8,00 OR8011000

110,49 5,33 ORAR00348 348 X R51

110,72 3,53 ORAR00245 245 X

111,60 5,70 OR5711160 P112
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Juntas toricas

Diametro Diametro N.° Pieza TSS Norma
interior seccion
radial ©
S
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112,00 1,50 OR1511200
112,00 2,50 OR2511200
112,00 3,00 OR3011200
112,00 3,55 ORIC11200 X X
112,00 4,00 OR4011200
112,00 5,00 OR5011200
112,00 5,30 ORID11200 X X
112,00 6,00 OR6011200
112,00 8,00 OR8011200
113,00 3,50 OR3511300
113,00 4,00 OR4011300
113,67 5,33 ORAR00349 349 X R52
113,67 6,99 ORAR00425 425 X R53
113,89 3,53 ORAR00246 246 X
113,97 2,62 ORARO00157 157 X
114,00 3,00 OR3011400
114,00 4,00 OR4011400
114,00 6,00 OR6011400
114,00 8,00 OR8011400
114,02 1,78 ORARO00047 047 X
114,30 5,70 OR5711430 X X
114,40 3,10 OR3111440 G115
114,50 3,00 OR3011450 X X
114,60 5,70 OR5711460 P115
115,00 2,00 OR2011500
115,00 2,50 OR2511500
115,00 3,00 OR3011500
115,00 3,55 ORIC11500 X X
115,00 4,00 OR4011500
115,00 4,50 OR4511500
115,00 5,00 OR5011500
115,00 5,30 ORID11500 X X
115,00 6,00 OR6011500
115,00 7,00 ORIE11500 X X
116,00 3,00 OR3011600
116,00 4,00 OR4011600
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116,84 5,33 ORAR00350 350 X

116,84 6,99 ORARO00426 426 X R54

117,00 2,50 OR2511700

117,00 4,00 OR4011700

117,00 8,00 OR8011700

117,07 3,53 ORAR00247 247 X

118,00 2,00 OR2011800

118,00 3,00 OR3011800

118,00 3,55 ORIC11800 X X

118,00 4,00 OR4011800

118,00 4,50 OR4511800

118,00 5,00 OR5011800

118,00 5,30 ORID11800 X X

118,00 6,00 OR6011800

119,00 3,00 OR3011900

119,30 5,70 OR5711930 X X

119,40 3,10 OR3111940 G120

119,50 3,00 OR3011950 X X

119,60 5,70 OR5711960 P120

120,00 2,00 OR2012000

120,00 2,50 OR2512000

120,00 3,00 OR3012000

120,00 3,50 OR3512000

120,00 4,00 OR4012000

120,00 4,50 OR4512000

120,00 5,00 OR5012000

120,00 6,00 OR6012000

120,02 5,33 ORAR00351 351 X R55

120,02 6,99 ORARO00427 427 X

120,24 3,53 ORAR00248 248 X

120,32 2,62 ORAR00158 158 X

120,37 1,78 ORAR00048 048 X

122,00 2,00 OR2012200

122,00 3,00 OR3012200

122,00 3,55 ORIC12200 X X

122,00 4,00 OR4012200
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Juntas toricas

Diametro Diametro N.° Pieza TSS Norma
interior seccion
radial ©
e
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122,00 5,30 ORID 12200 X X
123,00 6,00 OR6012300
123,19 5,33 ORAR00352 352 X
123,19 6,99 ORAR00428 428 X R56
123,42 3,53 ORAR00249 249 X
124,00 4,00 OR4012400
124,00 4,50 OR4512400
124,30 5,70 OR5712430 X X
124,40 3,10 OR3112440 G125
124,50 3,00 OR3012450 X X
124,60 5,70 OR5712460 P125
125,00 2,00 OR2012500
125,00 2,50 OR2512500
125,00 3,00 OR3012500
125,00 3,50 OR3512500
125,00 3,55 ORIC12500 X X
125,00 4,00 OR4012500
125,00 5,00 OR5012500
125,00 5,30 ORID 12500 X X
125,00 6,00 OR6012500
125,00 8,00 OR8012500
126,00 4,00 OR4012600
126,00 4,50 OR4512600
126,37 5,33 ORAR00353 353 X
126,37 6,99 ORAR00429 429 X R57
126,59 3,53 ORAR00250 250 X
126,67 2,62 ORAR00159 159 X
126,72 1,78 ORAR00049 049 X
127,00 4,00 OR4012700
127,00 5,00 OR5012700
128,00 2,00 OR2012800
128,00 2,50 OR2512800
128,00 3,00 OR3012800
128,00 3,55 ORIC12800 X X
128,00 5,30 ORID 12800 X X
128,00 6,00 OR6012800
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129,00 4,00 OR4012900
129,30 5,70 OR5712930 X
129,40 3,10 OR3112940 G130
129,50 3,00 OR3012950 X X
129,54 5,33 ORAR00354 354 X
129,54 6,99 ORAR00430 430 X R58
129,60 5,70 OR5712960 P130
129,77 3,53 ORAR00251 251 X
130,00 2,00 OR2013000
130,00 2,50 OR2513000
130,00 3,00 OR3013000
130,00 4,00 OR4013000
130,00 4,50 OR4513000
130,00 5,00 OR5013000
130,00 5,50 OR5513000
130,00 6,00 OR6013000
130,00 7,50 OR7513000
131,50 4,50 OR4513150
131,60 5,70 OR5713160 P132
132,00 2,00 OR2013200
132,00 3,00 OR3013200
132,00 3,55 ORIC13200 X X
132,00 4,00 OR4013200
132,00 5,00 OR5013200
132,00 5,30 ORID 13200 X X
132,00 8,00 OR8013200
132,72 5,33 ORAR00355 355 X
132,72 6,99 ORAR00431 431 X R59
132,94 3,53 ORAR00252 252 X
133,00 4,00 OR4013300 X
133,02 2,62 ORARO00160 160 X
133,07 1,78 ORARO00050 050 X
134,00 3,00 OR3013400
134,00 4,00 OR4013400
134,00 5,00 OR5013400
134,30 5,70 OR5713430 X X
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134,40 3,10 OR3113440 G135

134,50 3,00 OR3013450 X X

135,00 2,00 OR2013500

135,00 2,50 OR2513500

135,00 3,00 OR3013500

135,00 4,00 OR4013500

135,00 5,00 OR5013500

135,00 6,00 OR6013500

135,60 5,70 OR5713560 P135

135,89 5,33 ORAR00356 356 X

135,89 6,99 ORAR00432 432 X R60

136,00 3,55 ORIC13600 X X

136,00 5,30 ORID13600 X X

136,00 8,00 OR8013600

136,12 3,53 ORAR00253 253 X

138,00 3,00 OR3013800

138,00 5,00 OR5013800

138,00 6,00 OR6013800

139,07 5,33 ORAR00357 357 X

139,07 6,99 ORAR00433 433 X R61

139,29 3,53 ORAR00254 254 X

139,30 5,70 OR5713930 X X

139,37 2,62 ORARO00161 161 X

139,40 3,10 OR3113940 G140

139,50 3,00 OR3013950 X X

139,60 5,70 OR5713960 P140

140,00 2,00 OR2014000

140,00 2,50 OR2514000

140,00 3,00 OR3014000

140,00 3,55 ORIC14000 X X

140,00 4,00 OR4014000

140,00 4,50 OR4514000

140,00 5,00 OR5014000

140,00 5,30 ORID 14000 X X

142,00 4,00 OR4014200

142,00 6,00 OR6014200
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142,24 5,33 ORAR00358 358 X
142,24 6,99 ORAR00434 434 X R62
142,47 3,53 ORAR00255 255 X
143,00 2,00 OR2014300
144,00 4,00 OR4014400
144,00 5,00 OR5014400
144,00 8,00 OR8014400
144,10 8,40 OR8414410 X X
144,30 5,70 OR5714430 X X
144,40 3,10 OR3114440 G145
144,50 3,00 OR3014450 X X
144,60 5,70 OR5714460 P145
145,00 2,50 OR2514500
145,00 3,55 ORIC14500 X X
145,00 4,00 OR4014500
145,00 4,50 OR4514500
145,00 5,30 ORID 14500 X X
145,00 6,00 OR6014500
145,42 5,33 ORAR00359 359 X
145,42 6,99 ORAR00435 435 X R63
145,64 3,53 ORAR00256 256 X
145,72 2,62 ORAR00162 162 X
146,00 2,00 OR2014600
146,00 3,00 OR3014600
146,00 4,00 OR4014600
148,00 4,00 OR4014800
148,00 6,00 OR6014800
148,59 5,33 ORAR00360 360 X
148,59 6,99 ORARO00436 436 X R64
148,82 3,53 ORAR00257 257 X
149,00 3,00 OR3014900
149,00 5,00 OR5014900
149,10 8,40 OR8414910 X X
149,20 5,70 OR5714920
149,30 5,70 OR5714930 G150 X
149,50 3,00 OR3014950 X
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149,50 8,40 OR8414950 P150A
149,60 5,70 OR5714960 P150
150,00 2,00 OR2015000
150,00 2,50 OR2515000
150,00 3,00 OR3015000
150,00 3,55 ORIC15000 X X
150,00 4,00 OR4015000
150,00 4,50 OR4515000
150,00 5,00 OR5015000
150,00 5,30 ORID 15000 X X
150,00 6,00 OR6015000
150,00 8,00 OR8015000
151,77 5,33 ORARO00361 361 X
151,77 6,99 ORAR00437 437 X R65
151,99 3,53 ORAR00258 258 X
152,00 7,50 OR7515200
152,07 2,62 ORAR00163 163 X
153,00 4,50 OR4515300
153,00 6,00 OR6015300
153,50 1,60 OR1615350
154,00 3,00 OR3015400
154,10 8,40 OR8415410 X X
154,30 5,70 OR5715430 G155 X
154,50 3,00 OR3015450 X
154,50 8,40 OR8415450 P155
155,00 2,50 OR2515500
155,00 3,00 OR3015500
155,00 3,55 ORIC15500 X X
155,00 4,00 OR4015500
155,00 4,50 OR4515500
155,00 5,00 OR5015500
155,00 5,30 ORID 15500 X X
155,00 8,00 OR8015500
155,60 6,99 ORA415560 X
156,00 2,00 OR2015600
156,00 2,50 OR2515600
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156,00 3,00 OR3015600
156,00 4,00 OR4015600
157,00 3,00 OR3015700
158,00 5,00 OR5015800
158,00 6,00 OR6015800
158,12 5,33 ORAR00362 362 X
158,12 6,99 ORAR00438 438 X R66
158,34 3,53 ORAR00259 259 X
158,42 2,62 ORAR00164 164 X
159,10 8,40 OR8415910 X X
159,30 5,70 OR5715930 X G160 X
159,50 3,00 OR3015950 X
159,50 8,40 OR8415950 P160
160,00 2,00 OR2016000
160,00 2,50 OR2516000
160,00 3,00 OR3016000
160,00 3,55 ORIC16000 X X
160,00 4,00 OR4016000
160,00 4,50 OR4516000
160,00 5,00 OR5016000
160,00 5,30 ORID 16000 X X
160,00 6,00 OR6016000
160,00 8,00 OR8016000
162,00 3,00 OR3016200
164,00 3,00 OR3016400
164,00 4,00 OR4016400
164,00 5,00 OR5016400
164,10 8,40 OR8416410 X X
164,30 5,70 OR5716430 X G165 X
164,47 5,33 ORAR00363 363 X
164,47 6,99 ORARO00439 439 X R67
164,50 3,00 OR3016450 X
164,50 8,40 OR8416450 P165
164,69 3,53 ORAR00260 260 X
164,77 2,62 ORAR00165 165 X
165,00 2,00 OR2016500
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165,00 2,50 OR2516500
165,00 3,00 OR3016500
165,00 3,55 ORIC16500 X X
165,00 4,00 OR4016500
165,00 4,50 OR4516500
165,00 5,00 OR5016500
165,00 5,30 ORID 16500 X X
165,00 6,00 OR6016500
165,00 8,00 OR8016500
166,00 6,00 OR6016600
166,00 8,00 OR8016600
167,00 2,50 OR2516700
168,00 4,00 OR4016800
168,00 5,00 OR5016800
169,10 8,40 OR8416910 X X
169,30 5,70 OR5716930 X G170 X
169,50 3,00 OR3016950 X
169,50 8,40 OR8416950 P170
170,00 2,00 OR2017000
170,00 2,50 OR2517000
170,00 3,00 OR3017000
170,00 3,50 OR3517000
170,00 3,55 ORIC17000 X X
170,00 4,00 OR4017000
170,00 5,00 OR5017000
170,00 5,30 ORID17000 X X
170,00 6,00 OR6017000
170,00 8,00 OR8017000
170,82 5,33 ORAR00364 364 X
170,82 6,99 ORAR00440 440 X R68
171,04 3,53 ORAR00261 261 X
171,12 2,62 ORAR00166 166 X
172,00 4,00 OR4017200
172,00 6,00 OR6017200
174,00 3,00 OR3017400
174,10 8,40 OR8417410 X X
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174,30 5,70 OR5717430 X G175 X
174,50 3,00 OR3017450
174,50 8,40 OR8417450 P175
175,00 2,00 OR2017500
175,00 3,55 ORIC17500 X X
175,00 4,00 OR4017500
175,00 5,00 OR5017500
175,00 5,30 ORID 17500 X X
175,00 6,00 OR6017500
175,00 7,00 ORIE17500 X
175,00 8,00 OR8017500
177,17 5,33 ORAR00365 365 X
177,17 6,99 ORAR00441 441 X
177,39 3,53 ORAR00262 262 X
177,47 2,62 ORARO00167 167 X
179,10 8,40 OR8417910 X
179,30 5,70 OR5717930 X X
179,50 3,00 OR3017950 X
183,52 5,33 ORAR00366 366 X
183,52 6,99 ORAR00442 442 X
183,74 3,53 ORAR00263 263 X
183,82 2,62 ORAR00168 168 X
184,10 8,40 OR8418410 X X
184,30 5,70 OR5718430 X X
184,50 3,00 OR3018450 X
189,10 8,40 OR8418910 X X
189,30 5,70 OR5718930 X X
189,50 3,00 OR3018950 X
189,87 5,33 ORAR00367 367 X
189,87 6,99 ORAR00443 443 X
190,09 3,53 ORAR00264 264 X
190,17 2,62 ORAR00169 169 X
194,10 8,40 OR8419410 X
194,30 5,70 OR5719430 X X
194,50 3,00 OR3019450 X
196,22 5,33 ORAR00368 368 X
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196,22 6,99 ORAR00444 444 X

196,44 3,53 ORAR00265 265 X

196,52 2,62 ORARO00170 170 X

199,10 8,40 OR8419910 X X

199,30 5,70 OR5719930 X X

199,50 3,00 OR3019950 X

202,57 5,33 ORAR00369 369 X

202,57 6,99 ORARO00445 445 X

202,79 3,53 ORAR00266 266 X

202,87 2,62 ORAR00171 171 X

204,30 5,70 OR5720430 X

208,92 5,33 ORAR00370 370 X

209,10 8,40 OR8420910 X X

209,14 3,53 ORAR00267 267 X

209,22 2,62 ORAR00172 172 X

209,30 5,70 OR5720930 X X

209,50 3,00 OR3020950 X

210,00 4,00 OR4021000

210,00 5,00 OR5021000

210,00 6,50 OR6521000

210,00 7,00 ORIE21000

210,00 8,00 OR8021000

212,00 2,50 OR2521200

212,00 5,30 ORID21200 X X

212,00 6,00 OR6021200

212,00 7,00 ORIE21200 X X

213,00 3,00 OR3021300

213,00 7,00 ORIE21300

214,00 5,00 OR5021400

214,50 8,40 OR8421450 P215

215,00 3,00 OR3021500

215,00 5,00 OR5021500

215,00 8,00 OR8021500

215,27 5,33 ORAR00371 371 X

215,27 6,99 ORAR00446 446 X R74

215,49 3,53 ORAR00268 268 X
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215,57 2,62 ORAR00173 173 X

216,00 2,00 OR2021600

216,00 4,00 OR4021600

217,00 5,00 OR5021700

218,00 5,30 ORID21800 X X

218,00 6,00 OR6021800

218,00 7,00 ORIE21800 X X

218,50 4,50 OR4521850

219,10 8,40 OR8421910 X X

219,30 5,70 OR5721930 X G220

219,50 3,00 OR3021950 X

219,50 8,40 OR8421950 P220

220,00 2,00 OR2022000

220,00 3,00 OR3022000

220,00 4,00 OR4022000

220,00 5,00 OR5022000

220,00 7,00 ORIE22000

220,00 8,00 OR8022000

221,62 5,33 ORAR00372 372 X

221,84 3,53 ORAR00269 269 X

221,92 2,62 ORARO00174 174 X

222,00 4,00 OR4022200

224,00 5,30 ORID22400 X X

224,00 7,00 ORIE22400 X X

224,50 8,40 OR8422450 P225

225,00 3,00 OR3022500

225,00 4,00 OR4022500

225,00 5,00 OR5022500

225,00 6,00 OR6022500

225,00 7,00 ORIE22500

225,00 8,00 OR8022500

226,00 6,00 OR6022600

227,97 5,33 ORARO00373 373 X

227,97 6,99 ORAR00447 447 X R75

228,00 4,00 OR4022800

228,00 7,00 ORIE22800
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Diametro Diametro N.° Pieza TSS Norma
interior seccion
radial ©
e
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228,19 3,53 ORAR00270 270 X
228,27 2,62 ORAR00175 175 X
229,00 6,00 OR6022900
229,10 8,40 OR8422910 X X
229,30 5,70 OR5722930 X G230 X
229,50 8,40 OR8422950 P230
230,00 2,00 OR2023000
230,00 3,00 OR3023000
230,00 4,00 OR4023000
230,00 5,00 OR5023000
230,00 5,30 ORID23000 X X
230,00 7,00 ORIE23000 X X
230,00 8,00 OR8023000
233,00 3,00 OR3023300
234,10 8,40 OR8423410 X
234,32 5,33 ORAR00374 374 X
234,50 8,40 OR8423450 P235
234,54 3,53 ORAR00271 271 X
234,62 2,62 ORAR00176 176 X
235,00 4,00 OR4023500
235,00 5,00 OR5023500
235,00 6,00 OR6023500
235,00 7,00 ORIE23500
235,00 8,00 OR8023500
236,00 5,30 ORID23600 X X
236,00 7,00 ORIE23600 X X
238,00 2,00 OR2023800
238,00 4,00 OR4023800
238,00 5,00 OR5023800
238,00 8,00 OR8023800
239,10 8,40 OR8423910 X X
239,30 5,70 OR5723930 X G240 X
239,50 3,00 OR3023950 X
239,50 8,40 OR8423950 P240
240,00 3,00 OR3024000
240,00 4,00 OR4024000
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240,00 5,00 OR5024000
240,00 6,00 OR6024000
240,67 5,33 ORARO00375 375 X
240,67 6,99 ORAR00448 448 X R76
240,89 3,53 ORAR00272 272 X
240,97 2,62 ORARO00177 177 X
242,00 5,00 OR5024200
242,00 6,00 OR6024200
242,00 8,00 OR8024200
243,00 5,30 ORID24300 X X
243,00 7,00 ORIE24300 X X
244,00 2,00 OR2024400
244,00 7,00 ORIE24400
244,50 3,00 OR3024450 X
244,50 8,40 OR8424450 P245
245,00 3,00 OR3024500
245,00 5,00 OR5024500
246,00 4,00 OR4024600
247,00 6,00 OR6024700
247,00 7,00 ORIE24700
247,02 5,33 ORARO00376 376 X
247,24 3,53 ORAR00273 273 X
247,32 2,62 ORARO00178 178 X
248,00 5,00 OR5024800
249,10 8,40 OR8424910 X X
249,30 5,70 OR5724930 X G250 X
249,50 3,00 OR3024950 X
249,50 8,40 OR8424950 P250
250,00 3,00 OR3025000
250,00 3,55 ORIC25000
250,00 4,00 OR4025000
250,00 5,00 OR5025000
250,00 6,00 OR6025000
250,00 7,00 ORIE25000 X X
250,00 8,00 OR8025000
253,37 5,33 ORAR00377 377 X
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253,37 6,99 ORAR00449 449 X R77
253,59 3,53 ORAR00274 274 X
254,00 3,00 OR3025400
254,50 8,40 OR8425450 P255
255,00 2,00 OR2025500
255,00 3,00 OR3025500
255,00 4,00 OR4025500
255,00 5,00 OR5025500
258,00 5,30 ORID25800 X X
258,00 6,00 OR6025800
258,00 7,00 ORIE25800 X X
259,10 8,40 OR8425910
259,30 5,70 OR5725930 X G260 X
259,50 8,40 OR8425950 P260
260,00 2,50 OR2526000
260,00 3,00 OR3026000
260,00 4,00 OR4026000
260,00 5,00 OR5026000
260,00 6,00 OR6026000
260,00 7,00 ORIE26000
260,00 8,00 OR8026000
262,00 2,00 OR2026200
262,00 4,00 OR4026200
264,50 8,40 OR8426450 P265
265,00 3,00 OR3026500
265,00 4,00 OR4026500
265,00 5,00 OR5026500
265,00 5,30 ORID26500 X X
265,00 6,50 OR6526500
265,00 7,00 ORIE26500 X X
265,00 8,00 OR8026500
266,00 6,00 OR6026600
266,07 5,33 ORAR00378 378 X
266,07 6,99 ORAR00450 450 X R78
266,29 3,53 ORAR00275 275 X
267,00 4,50 OR4526700
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268,80 8,40 OR8426880
269,00 2,50 OR2526900
269,30 5,70 OR5726930 X G270
269,50 8,40 OR8426950 P270
270,00 2,50 OR2527000
270,00 3,00 OR3027000
270,00 4,00 OR4027000
270,00 5,00 OR5027000
270,00 6,00 OR6027000
270,00 8,00 OR8027000
272,00 4,00 OR4027200
272,00 5,30 ORID27200 X X
272,00 7,00 ORIE27200 X X
274,00 2,00 OR2027400
274,00 3,00 OR3027400
274,00 6,50 OR6527400
274,50 8,40 OR8427450 P275
275,00 4,00 OR4027500
275,00 5,00 OR5027500
276,00 2,00 OR2027600
278,77 5,33 ORAR00379 379 X
278,77 6,99 ORAR00451 451 X R79
278,99 3,53 ORAR00276 276 X
279,10 8,40 OR8427910
279,30 5,70 OR5727930 X G280 X
279,50 8,40 OR8427950 P280
280,00 2,50 OR2528000
280,00 3,00 OR3028000
280,00 4,00 OR4028000
280,00 5,00 OR5028000
280,00 5,30 ORID28000 X X
280,00 6,00 OR6028000
280,00 7,00 ORIE28000 X X
280,00 8,00 OR8028000
282,00 4,00 OR4028200
284,50 8,40 OR8428450 P285
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285,00 3,00 OR3028500
285,00 4,00 OR4028500
285,00 5,00 OR5028500
285,10 7,00 ORIE28510
288,00 6,00 OR6028800
289,10 8,40 OR8428910
289,30 5,70 OR5728930 X G290 X
289,50 8,40 OR8428950 P290
290,00 2,00 OR2029000
290,00 3,00 OR3029000
290,00 5,00 OR5029000
290,00 5,30 ORID29000 X X
290,00 6,00 OR6029000
290,00 7,00 ORIE29000 X X
290,00 8,00 OR8029000
291,47 5,33 ORAR00380 380 X
291,47 6,99 ORAR00452 452 X R80
291,69 3,53 ORAR00277 277 X
292,00 4,00 OR4029200
292,60 8,40 OR8429260
294,00 4,00 OR4029400
294,00 6,00 OR6029400
294,50 8,40 OR8429450 P295
295,00 6,00 OR6029500
296,00 2,50 OR2529600
297,00 4,00 OR4029700
299,30 5,70 OR5729930 X G300 X
299,50 8,40 OR8429950 P300
300,00 3,00 OR3030000
300,00 5,00 OR5030000
300,00 5,30 ORID30000 X X
300,00 6,00 OR6030000
300,00 7,00 ORIE30000 X X
300,00 8,00 OR8030000
304,00 8,00 OR8030400
304,17 5,33 ORAR00381 381 X
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304,17 6,99 ORAR00453 453 X R81
304,39 3,53 ORAR00278 278 X
305,00 4,00 OR4030500
305,00 5,00 OR5030500
307,00 5,30 ORID30700 X X
307,00 7,00 ORIE30700 X X
309,30 5,70 OR5730930 X
310,00 3,00 OR3031000
310,00 4,00 OR4031000
310,00 5,00 OR5031000
310,00 7,00 ORIE31000
310,00 8,00 OR8031000
314,00 8,00 OR8031400
314,50 8,40 OR8431450 P315
315,00 2,50 OR2531500
315,00 4,00 OR4031500
315,00 5,00 OR5031500
315,00 5,30 ORID31500 X X
315,00 6,00 OR6031500
315,00 7,00 ORIE31500 X X
316,87 6,99 ORAR00454 454 X R82
319,30 5,70 OR5731930 X X
319,50 8,40 OR8431950 P320
320,00 3,00 OR3032000
320,00 4,00 OR4032000
320,00 5,00 OR5032000
320,00 6,00 OR6032000
320,00 7,00 ORIE32000 X
320,00 8,00 OR8032000
324,00 4,00 OR4032400
325,00 5,00 OR5032500
325,00 5,30 ORID32500 X X
325,00 6,00 OR6032500
325,00 7,00 ORIE32500 X X
329,57 5,33 ORAR00382 382 X
329,57 6,99 ORAR00455 455 X R83
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329,79 3,53 ORAR00279 279 X
330,00 4,00 OR4033000
330,00 5,00 OR5033000
330,00 6,00 OR6033000
330,00 7,00 ORIE33000 X
330,00 8,00 OR8033000
331,00 3,00 OR3033100
333,00 4,00 OR4033300
334,50 8,40 OR8433450 P335
335,00 5,00 OR5033500
335,00 5,30 ORID33500 X X
335,00 6,00 OR6033500
335,00 7,00 ORIE33500 X X
338,00 6,00 OR6033800
339,30 5,70 OR5733930 X X
339,50 8,40 OR8433950 P340
340,00 3,50 OR3534000
340,00 4,00 OR4034000
340,00 5,00 OR5034000
340,00 6,00 OR6034000
340,00 8,00 OR8034000
342,00 8,00 OR8034200
342,27 6,99 ORAR00456 456 X R84
345,00 5,00 OR5034500
345,00 5,30 ORID34500 X X
345,00 7,00 ORIE34500 X X
348,00 4,00 OR4034800
348,00 6,00 OR6034800
349,10 8,40 OR8434910
350,00 2,50 OR2535000
350,00 5,00 OR5035000
350,00 6,00 OR6035000
350,00 8,00 OR8035000
354,50 8,40 OR8435450 P355
354,97 5,33 ORAR00383 383 X
354,97 6,99 ORAR00457 457 X R85
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355,00 4,00 OR4035500
355,00 5,00 OR5035500
355,00 5,30 ORID35500 X X
355,00 7,00 ORIE35500 X X
355,19 3,53 ORAR00280 280 X
358,00 6,00 OR6035800
359,10 8,40 OR8435910
359,30 5,70 OR5735930 X X
359,50 8,40 OR8435950 P360
360,00 4,00 OR4036000
360,00 5,00 OR5036000
360,00 8,00 OR8036000
365,00 5,00 OR5036500
365,00 5,30 ORID36500 X X
365,00 7,00 ORIE36500 X X
367,00 3,50 OR3536700
367,00 5,00 OR5036700
367,67 6,99 ORAR00458 458 X R86
368,00 2,50 OR2536800
368,00 6,00 OR6036800
370,00 4,00 OR4037000
370,00 5,00 OR5037000
372,00 8,40 OR8437200
374,00 8,00 OR8037400
374,50 8,40 OR8437450 P375
375,00 5,00 OR5037500
375,00 5.30 ORID37500 X X
375,00 7,00 ORIE37500 X X
376,00 6,00 OR6037600
379,10 8,40 OR8437910
379,20 5,70 OR5737920
379,30 5,70 OR5737930 X X
380,00 3,00 OR3038000
380,00 4,00 OR4038000
380,00 5,00 OR5038000
380,00 6,00 OR6038000
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380,00 8,00 OR8038000
380,37 5,33 ORAR00384 384 X
380,37 6,99 ORAR00459 459 X R87
380,59 3,53 ORAR00281 281 X
382,00 8,00 OR8038200
384,50 8,40 OR8438450 P385
385,00 5,00 OR5038500
386,00 6,00 OR6038600
387,00 5,30 ORID38700 X X
387,00 7,00 ORIE38700 X X
388,00 6,00 OR6038800
388,00 7,00 ORIE38800
389,00 8,00 OR8038900
389,30 5,70 OR5738930 X
390,00 3,00 OR3039000
390,00 4,00 OR4039000
393,07 6,99 ORARO00460 460 X R88
394,00 6,00 OR6039400
394,00 8,00 OR8039400
395,00 5,00 OR5039500
399,10 8,40 OR8439910
399,30 5,70 OR5739930 X X
399,50 8,40 OR8439950 P400
400,00 2,00 OR2040000
400,00 3,00 OR3040000
400,00 4,00 OR4040000
400,00 5,00 OR5040000
400,00 5,30 ORID40000 X X
400,00 7,00 ORIE40000 X X
400,00 8,00 OR8040000
405,26 3,53 ORAR00282 282 X
405,26 5,33 ORAR00385 385 X
405,26 6,99 ORAR00461 461 X
410,00 4,00 OR4041000
410,00 5,00 OR5041000
410,00 6,50 OR6541000
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412,00 7,00 ORIE41200 X X
412,00 8,00 OR8041200
415,00 5,00 OR5041500
417,96 6,99 ORAR00462 462 X
419,30 5,70 OR5741930 X
420,00 4,00 OR4042000
420,00 5,00 OR5042000
422,00 6,00 OR6042200
424,00 5,00 OR5042400
425,00 4,00 OR4042500
425,00 7,00 ORIE42500 X X
425,00 8,00 OR8042500
427,00 5,00 OR5042700
429,00 6,00 OR6042900
430,00 4,00 OR4043000
430,66 3,53 ORAR00283 283 X
430,66 5,33 ORAR00386 386 X
430,66 6,99 ORAR00463 463 X
433,00 4,00 OR4043300
437,00 7,00 ORIE43700 X X
438,00 4,00 OR4043800
439,30 5,70 OR5743930 X X
440,00 3,00 OR3044000
440,00 4,00 OR4044000
443,36 6,99 ORAR00464 464 X
444,00 8,00 OR8044400
445,00 5,00 OR5044500
448,00 6,00 OR6044800
450,00 5,00 OR5045000
450,00 7,00 ORIE45000 X X
450,00 8,00 OR8045000
451,00 7,00 ORIE45100
456,06 3,53 ORAR00284 284 X
456,06 5,33 ORAR00387 387 X
456,06 6,99 ORAR00465 465 X
459,30 5,70 OR5745930 X X
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460,00 4,00 OR4046000
460,00 5,00 OR5046000
460,00 8,00 OR8046000
462,00 7,00 ORIE46200 X X
465,00 5,00 OR5046500
465,00 9,00 OR9046500
468,76 6,99 ORAR00466 466 X
470,00 4,00 OR4047000
470,00 5,00 OR5047000
470,00 6,00 OR6047000
470,00 8,00 OR8047000
472,00 8,00 OR8047200
475,00 4,00 OR4047500
475,00 7,00 ORIE47500 X X
479,30 5,70 OR5747930 X X
480,00 4,00 OR4048000
480,00 5,00 OR5048000
480,00 6,00 OR6048000
480,00 8,00 OR8048000
481,38 5,33 ORAR00388 388 X
481,46 6,99 ORAR00467 467 X
487,00 7,00 ORIE48700 X X
487,00 8,00 OR8048700
489,20 5,70 OR5748910
489,30 5,70 OR5748930 X
490,00 5,00 OR5049000
490,00 8,00 OR8049000
492,00 4,00 OR4049200
494,16 6,99 ORAR00468 468 X
499,30 5,70 OR5749930 X
500,00 5,00 OR5050000
500,00 6,00 OR6050000
500,00 7,00 ORIE50000 X X
500,00 8,00 OR8050000
504,00 6,00 OR6050400
506,78 5,33 ORAR00389 389 X
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506,86 6,99 ORAR00469 469 X

508,00 6,00 OR6050800

510,00 5,00 OR5051000

515,00 7,00 ORIE51500 X X

520,00 5,00 OR5052000

525,00 8,00 OR8052500

530,00 4,00 OR4053000

530,00 5,00 OR5053000

530,00 7,00 ORIE53000 X X

532,18 5,33 ORAR00390 390 X

532,26 6,99 ORARO00470 470 X

540,00 3,00 OR3054000

540,00 4,00 OR4054000

540,00 5,00 OR5054000

540,00 8,00 OR8054000

542,00 7,00 ORIE54200

545,00 3,00 OR3054500

545,00 7,00 ORIE54500 X X

549,00 6,00 OR6054900

550,00 5,00 OR5055000

557,58 5,33 ORAR00391 391 X

557,66 6,99 ORAR00471 471 X

560,00 4,00 OR4056000

560,00 5,00 OR5056000

560,00 6,00 OR6056000

560,00 7,00 ORIE56000 X X

569,00 6,00 OR6056900

579,00 6,00 OR6057900

580,00 7,00 ORIE58000 X X

580,00 8,00 OR8058000

582,68 5,33 ORAR00392 392 X

582,68 6,99 ORARO00472 472 X

585,00 4,00 OR4058500

585,00 5,00 OR5058500

590,00 5,00 OR5059000

592,00 8,00 OR8059200
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Diametro Diametro N.° Pieza TSS Norma
interior seccion
radial ©
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600,00 4,00 OR4060000
600,00 5,00 OR5060000
600,00 7,00 ORIE60000 X X
600,00 8,00 OR8060000
608,08 5,33 ORAR00393 393 X
608,08 6,99 ORAR00473 473 X
615,00 7,00 ORIE61500 X X
630,00 7,00 ORIE63000 X X
633,48 5,33 ORAR00394 394 X
633,48 6,99 ORARO00474 474 X
649,00 8,40 OR8464900
650,00 7,00 ORIE65000 X X
658,88 5,33 ORAR00395 395 X
658,88 6,99 ORARO00475 475 X
670,00 7,00 ORIE67000 X X
680,00 8,40 OR8468000
715,00 8,40 OR8471500
740,00 8,40 OR8474000
774,10 8,40 OR8477410
810,00 8,40 OR8481000
845,00 8,40 OR8484500
865,00 8,40 OR8486500
888,00 8,40 OR8488800
934,10 8,40 OR8493410
959,10 8,40 OR8495910

Otros tamafos disponibles bajo pedido.
Si desea informacién sobre las tolerancias, consulte las paginas siguientes.

Las normas que se han facilitado sélo son vélidas para los tamafios nominales.
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Juntas toricas

C.1.2 Dimensiones de juntas tdricas segun la norma AS 568 B

Q

d2

O

dl

Figura 27 Dimensiones de una junta térica
Tabla XVII Dimensiones / N.° Pieza TSS AS

114
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N.° Pieza TSS Dimensiones métricas (mm) Dimensiones en pulgadas
Diametro Diametro Diametro Diametro
interior seccion radial interior seccion radial
d4 d> d4 d>
ORAR00001 0,74 1,02 .029 .040
ORAR00002 1,07 1,27 .042 .050
ORAR00003 1,42 1,52 .056 .060
ORAR00004 1,78 1,78 .070 .070
ORAR00005 2,57 1,78 101 .070
ORAR00006 2,90 1,78 114 .070
ORAR00007 3,68 1,78 145 .070
ORAR00008 4,47 1,78 176 .070
ORAR00009 5,28 1,78 .208 .070
ORAR00010 6,07 1,78 .239 .070
ORAR00011 7,65 1,78 .301 .070
ORAR00012 9,25 1,78 .364 .070
ORAR00013 10,82 1,78 426 .070
ORAR00014 12,42 1,78 489 .070
ORAR00015 14,00 1,78 .551 .070
ORAR00016 15,60 1,78 .614 .070
ORAR00017 17,17 1,78 .676 .070
ORAR00018 18,77 1,78 739 .070
ORAR00019 20,35 1,78 .801 .070
ORAR00020 21,95 1,78 .864 .070
ORAR00021 23,52 1,78 .926 .070
ORAR00022 25,12 1,78 .989 .070
ORAR00023 26,70 1,78 1.051 .070
ORAR00024 28,30 1,78 1.114 .070
ORAR00025 29,87 1,78 1.176 .070
ORAR00026 31,47 1,78 1.239 .070
ORAR00027 33,05 1,78 1.301 .070
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Juntas toricas

N.° Pieza TSS Dimensiones métricas (mm) Dimensiones en pulgadas
Diametro Diametro Diametro Diametro
interior seccion radial interior seccion radial
d, d, d, d,
ORAR00028 34,65 1,78 1.364 .070
ORAR00029 37,82 1,78 1.489 .070
ORAR00030 41,00 1,78 1.614 .070
ORAR00031 44,17 1,78 1.739 .070
ORAR00032 47,35 1,78 1.864 .070
ORAR00033 50,52 1,78 1.989 .070
ORAR00034 53,70 1,78 2.114 .070
ORAR00035 56,87 1,78 2.239 .070
ORAR00036 60,05 1,78 2.364 .070
ORAR00037 63,22 1,78 2.489 .070
ORAR00038 66,40 1,78 2.614 .070
ORAR00039 69,57 1,78 2.739 .070
ORAR00040 72,75 1,78 2.864 .070
ORAR00041 75,92 1,78 2.989 .070
ORAR00042 82,27 1,78 3.239 .070
ORAR00043 88,62 1,78 3.489 .070
ORAR00044 94,97 1,78 3.739 .070
ORAR00045 101,32 1,78 3.989 .070
ORARO00046 107,67 1,78 4.239 .070
ORAR00047 114,02 1,78 4.489 .070
ORAR00048 120,37 1,78 4.739 .070
ORAR00049 126,72 1,78 4.989 .070
ORAR00050 133,07 1,78 5.239 .070
ORARO00102 1,24 2,62 .049 .103
ORAR00103 2,06 2,62 .081 .103
ORAR00104 2,84 2,62 112 .103
ORAR00105 3,63 2,62 143 103
ORAR00106 4,42 2,62 174 .103
ORAR00107 5,23 2,62 .206 .103
ORAR00108 6,02 2,62 .237 .103
ORAR00109 7,59 2,62 .299 .103
ORAR00110 9,19 2,62 .362 .103
ORARO00111 10,77 2,62 424 .103
ORAR00112 12,37 2,62 487 .103
ORAR00113 13,94 2,62 .549 .103
ORAR00114 15,54 2,62 612 .103
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Juntas toricas

N.° Pieza TSS

Dimensiones métricas (mm)

Dimensiones en pulgadas

116

Diametro Diametro Diametro Diametro
interior seccion radial interior seccion radial

d, d, d, d,
ORAR00115 17,12 2,62 .674 .103
ORAR00116 18,72 2,62 737 .103
ORAR00117 20,29 2,62 .799 .103
ORAR00118 21,89 2,62 .862 .103
ORARO00119 23,47 2,62 .924 .103
ORAR00120 25,07 2,62 .987 .103
ORAR00121 26,64 2,62 1.049 .103
ORAR00122 28,24 2,62 1.112 .103
ORAR00123 29,82 2,62 1.174 .103
ORAR00124 31,42 2,62 1.237 .103
ORAR00125 32,99 2,62 1.299 .103
ORAR00126 34,59 2,62 1.362 .103
ORAR00127 36,17 2,62 1.424 .103
ORAR00128 37,77 2,62 1.487 .103
ORAR00129 39,34 2,62 1.549 .103
ORAR00130 40,94 2,62 1.612 .103
ORAR00131 42,52 2,62 1.674 .103
ORAR00132 44,12 2,62 1.737 .103
ORAR00133 45,69 2,62 1.799 .103
ORAR00134 47,29 2,62 1.862 .103
ORAR00135 48,90 2,62 1.925 .103
ORAR00136 50,47 2,62 1.987 .103
ORAR00137 52,07 2,62 2.050 .103
ORAR00138 53,64 2,62 2.112 .103
ORAR00139 55,25 2,62 2.175 .103
ORAR00140 56,82 2,62 2.237 .103
ORAR00141 58,42 2,62 2.300 .103
ORAR00142 59,99 2,62 2.362 .103
ORAR00143 61,60 2,62 2.425 .103
ORAR00144 63,17 2,62 2.487 .103
ORAR00145 64,77 2,62 2.550 .103
ORAR00146 66,34 2,62 2.612 .103
ORAR00147 67,95 2,62 2.675 .103
ORAR00148 69,52 2,62 2.737 .103
ORAR00149 71,12 2,62 2.800 .103
ORAR00150 72,69 2,62 2.862 .103
ORAR00151 75,87 2,62 2.987 .103
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N.° Pieza TSS Dimensiones métricas (mm) Dimensiones en pulgadas
Diametro Diametro Diametro Diametro
interior seccion radial interior seccion radial
d, d, d, d,
ORAR00152 82,22 2,62 3.237 .103
ORAR00153 88,57 2,62 3.487 .103
ORAR00154 94,92 2,62 3.737 .103
ORAR00155 101,27 2,62 3.987 .103
ORAR00156 107,62 2,62 4.237 .103
ORAR00157 113,97 2,62 4.487 .103
ORAR00158 120,32 2,62 4.737 .103
ORAR00159 126,67 2,62 4.987 .103
ORAR00160 133,02 2,62 5.237 .103
ORAR00161 139,37 2,62 5.487 .103
ORAR00162 145,72 2,62 5.737 .103
ORAR00163 152,07 2,62 5.987 .103
ORAR00164 158,42 2,62 6.237 .103
ORAR00165 164,77 2,62 6.487 .103
ORAR00166 171,12 2,62 6.737 .103
ORAR00167 177,47 2,62 6.987 .103
ORAR00168 183,82 2,62 7.237 .103
ORAR00169 190,17 2,62 7.487 .103
ORARO00170 196,52 2,62 7.737 .103
ORAR00171 202,87 2,62 7.987 .103
ORAR00172 209,22 2,62 8.237 .103
ORAR00173 215,57 2,62 8.487 .103
ORAR00174 221,92 2,62 8.737 .103
ORAR00175 228,27 2,62 8.987 .103
ORARO00176 234,62 2,62 9.237 .103
ORAR00177 240,97 2,62 9.487 .103
ORAR00178 247,32 2,62 9.737 .103
ORAR00201 4,34 3,53 A71 139
ORAR00202 5,94 3,53 .234 139
ORAR00203 7,52 3,53 .296 139
ORAR00204 9,12 3,53 .359 139
ORAR00205 10,69 3,53 421 139
ORAR00206 12,29 3,53 484 139
ORAR00207 13,87 3,53 .546 139
ORAR00208 15,47 3,53 .609 139
ORAR00209 17,04 3,53 .671 .139
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N.° Pieza TSS

Dimensiones métricas (mm)

Dimensiones en pulgadas

118

Diametro Diametro Diametro Diametro
interior seccion radial interior seccion radial
d, d, d, d,
ORAR00210 18,64 3,53 734 139
ORAR00211 20,22 3,53 .796 .139
ORAR00212 21,82 3,53 .859 139
ORAR00213 23,39 3,53 921 139
ORAR00214 24,99 3,53 .984 139
ORAR00215 26,57 3,53 1.046 139
ORAR00216 28,17 3,53 1.109 139
ORAR00217 29,74 3,53 1.171 139
ORAR00218 31,34 3,53 1.234 139
ORAR00219 32,92 3,53 1.296 139
ORAR00220 34,52 3,53 1.359 139
ORAR00221 36,09 3,53 1.421 139
ORAR00222 37,69 3,53 1.484 139
ORAR00223 40,87 3,53 1.609 139
ORAR00224 44,04 3,53 1.734 139
ORAR00225 47,22 3,53 1.859 139
ORAR00226 50,39 3,53 1.984 139
ORAR00227 53,57 3,53 2.109 139
ORAR00228 56,74 3,53 2.234 139
ORAR00229 59,92 3,53 2.359 139
ORAR00230 63,09 3,53 2.484 139
ORAR00231 66,27 3,53 2.609 139
ORAR00232 69,44 3,53 2.734 139
ORAR00233 72,62 3,53 2.859 139
ORAR00234 75,79 3,53 2.984 139
ORAR00235 78,97 3,53 3.109 139
ORAR00236 82,14 3,53 3.234 139
ORAR00237 85,32 3,53 3.359 139
ORAR00238 88,49 3,53 3.484 139
ORAR00239 91,67 3,53 3.609 139
ORAR00240 94,84 3,53 3.734 139
ORAR00241 98,02 3,53 3.859 139
ORAR00242 101,19 3,53 3.984 139
ORAR00243 104,37 3,53 4.109 139
ORAR00244 107,54 3,53 4.234 139
ORAR00245 110,72 3,53 4.359 139
ORAR00246 113,89 3,53 4.484 139
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Juntas toricas

N.° Pieza TSS Dimensiones métricas (mm) Dimensiones en pulgadas
Diametro Diametro Diametro Diametro
interior seccion radial interior seccion radial
d, d, d, d,
ORAR00247 117,07 3,53 4.609 139
ORAR00248 120,24 3,53 4.734 139
ORAR00249 123,42 3,53 4.859 139
ORAR00250 126,59 3,53 4.984 139
ORAR00251 129,77 3,53 5.109 139
ORAR00252 132,94 3,53 5.234 139
ORAR00253 136,12 3,53 5.359 139
ORAR00254 139,29 3,53 5.484 139
ORAR00255 142,47 3,53 5.609 139
ORAR00256 145,64 3,53 5.734 139
ORAR00257 148,82 3,53 5.859 139
ORAR00258 151,99 3,53 5.984 139
ORAR00259 158,34 3,53 6.234 139
ORAR00260 164,69 3,53 6.484 139
ORAR00261 171,04 3,53 6.734 139
ORAR00262 177,39 3,53 6.984 139
ORAR00263 183,74 3,53 7.234 .139
ORAR00264 190,09 3,53 7.484 139
ORAR00265 196,44 3,53 7.734 139
ORAR00266 202,79 3,53 7.984 139
ORAR00267 209,14 3,53 8.234 139
ORAR00268 215,49 3,53 8.484 139
ORAR00269 221,84 3,53 8.734 139
ORAR00270 228,19 3,53 8.984 139
ORARO00271 234,54 3,53 9.234 .139
ORAR00272 240,89 3,53 9.484 139
ORAR00273 247,24 3,53 9.734 139
ORAR00274 253,59 3,53 9.984 139
ORAR00275 266,29 3,53 10.484 139
ORAR00276 278,99 3,53 10.984 139
ORAR00277 291,69 3,53 11.484 139
ORAR00278 304,39 3,53 11.984 139
ORAR00279 329,79 3,53 12.984 139
ORAR00280 355,19 3,53 13.984 139
ORAR00281 380,59 3,53 14.984 139
ORAR00282 405,26 3,53 15.955 139
ORAR00283 430,66 3,53 16.955 139
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N.° Pieza TSS

Dimensiones métricas (mm)

Dimensiones en pulgadas

120

Diametro Diametro Diametro Diametro
interior seccion radial interior seccion radial
d, d, d, d,
ORAR00284 456,06 3,53 17.955 139
ORAR00309 10,46 5,33 412 .210
ORAR00310 12,07 5,33 475 .210
ORAR00311 13,64 5,33 .537 .210
ORAR00312 15,24 5,33 .600 210
ORAR00313 16,81 5,33 .662 210
ORAR00314 18,42 5,33 725 .210
ORAR00315 19,99 5,33 .787 .210
ORAR00316 21,59 5,33 .850 .210
ORAR00317 23,16 5,33 912 .210
ORAR00318 24,77 5,33 .975 .210
ORAR00319 26,34 5,33 1.037 210
ORAR00320 27,94 5,33 1.100 210
ORAR00321 29,51 5,33 1.162 210
ORAR00322 31,12 5,33 1.225 210
ORAR00323 32,69 5,33 1.287 .210
ORAR00324 34,29 5,33 1.350 210
ORAR00325 37,47 5,33 1.475 .210
ORAR00326 40,64 533 1.600 210
ORAR00327 43,82 5,33 1.725 .210
ORAR00328 46,99 5,33 1.850 210
ORAR00329 50,17 5,33 1.975 210
ORAR00330 53,34 5,33 2.100 .210
ORAR00331 56,52 5,33 2.225 210
ORAR00332 59,69 5,33 2.350 .210
ORARO00333 62,87 5,33 2.475 .210
ORAR00334 66,04 5,33 2.600 210
ORARO00335 69,22 533 2.725 .210
ORARO00336 72,39 5,33 2.850 .210
ORARO00337 75,57 5,33 2.975 210
ORAR00338 78,74 5,33 3.100 .210
ORARO00339 81,92 5,33 3.225 .210
ORAR00340 85,09 5,33 3.350 210
ORAR00341 88,27 5,33 3.475 .210
ORAR00342 91,44 5,33 3.600 .210
ORAR00343 94,62 5,33 3.725 .210
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Juntas toricas

N.° Pieza TSS Dimensiones métricas (mm) Dimensiones en pulgadas
Diametro Diametro Diametro Diametro
interior seccion radial interior seccion radial
d, d, d, d,
ORAR00344 97,79 5,33 3.850 .210
ORAR00345 100,97 533 3.975 210
ORAR00346 104,14 5,33 4.100 .210
ORAR00347 107,32 5,33 4.225 .210
ORAR00348 110,49 5,33 4.350 210
ORAR00349 113,67 5,33 4.475 .210
ORAR00350 116,84 5,33 4.600 210
ORAR00351 120,02 5,33 4.725 .210
ORAR00352 123,19 5,33 4.850 .210
ORARO00353 126,37 5,33 4.975 .210
ORAR00354 129,54 533 5.100 210
ORARO00355 132,72 5,33 5.225 .210
ORARO00356 135,89 5,33 5.350 210
ORAR00357 139,07 5,33 5.475 .210
ORAR00358 142,24 5,33 5.600 .210
ORAR00359 145,42 5,33 5.725 210
ORAR00360 148,59 533 5.850 .210
ORARO00361 151,77 5,33 5.975 .210
ORAR00362 158,12 5,33 6.225 210
ORAR00363 164,47 5,33 6.475 210
ORAR00364 170,82 5,33 6.725 .210
ORAR00365 177,17 5,33 6.975 210
ORAR00366 183,52 5,33 7.225 .210
ORAR00367 189,87 5,33 7.475 .210
ORAR00368 196,22 5,33 7.725 210
ORAR00369 202,57 533 7.975 210
ORAR00370 208,92 5,33 8.225 .210
ORAR00371 215,27 5,33 8.475 .210
ORAR00372 221,62 5,33 8.725 210
ORAR00373 227,97 5,33 8.975 .210
ORAR00374 234,32 5,33 9.225 210
ORAR00375 240,67 5,33 9.475 210
ORAR00376 247,02 5,33 9.725 .210
ORAR00377 253,37 533 9.975 .210
ORAR00378 266,07 5,33 10.475 210
ORAR00379 278,77 5,33 10.975 .210
ORAR00380 291,47 5,33 11.475 .210
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Juntas toricas

N.° Pieza TSS

Dimensiones métricas (mm)

Dimensiones en pulgadas

122

Diametro Diametro Diametro Diametro
interior seccion radial interior seccion radial
d, d, d, d,
ORAR00381 304,17 5,33 11.975 210
ORAR00382 329,57 5,33 12.975 .210
ORARO00383 354,97 5,33 13.975 .210
ORAR00384 380,37 5,33 14.975 .210
ORARO00385 405,26 5,33 15.955 210
ORARO00386 430,66 5,33 16.955 .210
ORAR00387 456,06 5,33 17.955 210
ORAR00388 481,38 533 18.952 210
ORAR00389 506,78 5,33 19.952 .210
ORAR00390 532,18 5,33 20.952 210
ORAR00391 557,58 5,33 21.952 210
ORAR00392 582,68 5,33 22.940 .210
ORAR00393 608,08 5,33 23.940 210
ORAR00394 633,48 5,33 24.940 210
ORAR00395 658,88 5,33 25.940 210
ORAR00425 113,67 6,99 4.475 275
ORAR00426 116,84 6,99 4.600 .275
ORAR00427 120,02 6,99 4.725 275
ORAR00428 123,19 6,99 4.850 .275
ORAR00429 126,37 6,99 4.975 .275
ORAR00430 129,54 6,99 5.100 275
ORARO00431 132,72 6,99 5.225 275
ORAR00432 135,89 6,99 5.350 .275
ORAR00433 139,07 6,99 5.475 275
ORAR00434 142,24 6,99 5.600 .275
ORAR00435 145,42 6,99 5.725 .275
ORAR00436 148,59 6,99 5.850 .275
ORAR00437 151,77 6,99 5.975 .275
ORAR00438 158,12 6,99 6.225 .275
ORAR00439 164,47 6,99 6.475 275
ORAR00440 170,82 6,99 6.725 275
ORAR00441 177,17 6,99 6.975 .275
ORAR00442 183,52 6,99 7.225 275
ORAR00443 189,87 6,99 7.475 275
ORAR00444 196,22 6,99 7.725 .275
ORAR00445 202,57 6,99 7.975 .275
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N.° Pieza TSS Dimensiones métricas (mm) Dimensiones en pulgadas
Diametro Diametro Diametro Diametro
interior seccion radial interior seccion radial
d, d, d, d,
ORAR00446 215,27 6,99 8.475 .275
ORAR00447 227,97 6,99 8.975 275
ORAR00448 240,67 6,99 9.475 .275
ORAR00449 253,37 6,99 9.975 .275
ORAR00450 266,07 6,99 10.475 275
ORAR00451 278,77 6,99 10.975 275
ORAR00452 291,47 6,99 11.475 275
ORARO00453 304,17 6,99 11.975 275
ORAR00454 316,87 6,99 12.475 .275
ORAR00455 329,57 6,99 12.975 .275
ORAR00456 342,27 6,99 13.475 275
ORAR00457 354,97 6,99 13.975 .275
ORAR00458 367,67 6,99 14.475 275
ORAR00459 380,37 6,99 14.975 275
ORAR00460 393,07 6,99 15.475 .275
ORAR00461 405,26 6,99 15.955 275
ORAR00462 417,96 6,99 16.455 275
ORAR00463 430,66 6,99 16.955 .275
ORAR00464 443,36 6,99 17.455 275
ORAR00465 456,06 6,99 17.955 275
ORAR00466 468,76 6,99 18.455 .275
ORAR00467 481,46 6,99 18.955 275
ORAR00468 494,16 6,99 19.455 275
ORAR00469 506,86 6,99 19.955 .275
ORAR00470 532,26 6,99 20.955 .275
ORAR00471 557,66 6,99 21.955 .275
ORAR00472 582,68 6,99 22.940 .275
ORAR00473 608,08 6,99 23.940 275
ORAR00474 633,48 6,99 24.940 275
ORAR00475 658,88 6,99 25.940 .275
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Juntas toricas

C.1.3 Dimensiones de juntas tdricas para racores de rosca cilindrica, AS 568 B

Q | OE
' O
! |
- d1 -
Figura 28 Dimensiones de una junta térica
Ejemplo de pedido
Junta térica segun AS 568 B
Dimensiones: Diametro interior d; = 23,47 mm
Seccién radial d, = 2,95 mm
Material: NBR 70
(caucho de nitrilo-butadieno 70 Shore A)
Referencia TSS ORAR00912 - N7

Grupo de articulo TSS
AS 568 B

Guién n.°

indice de calidad (estandar)

Cbdigo de material (estandar)

Tabla XVIII Dimensiones / N.° Pieza TSS

Consulte las dimensiones y N.° Pieza TSS de las juntas
toricas en la Tabla XVIIl. Consulte en la Tabla | (Gltima
columna) los codigos de material (tipo de elastomero) para
realizar pedidos de productos estandar. Junto con el
pedido se debe facilitar la dureza Shore requerida.

Si se requiriese un material especial, se facilitard en el
pedido el cédigo de material exacto de cinco digitos de
Trelleborg Sealing Solutions. Para ello consulte la informa-
cién que figura en la Tabla X, Materiales recomendados, o
poéngase en contacto con su representante de Trelleborg
Sealing Solutions en la zona.

N.° Pieza TSS Dimensiones métricas (mm) Dimensiones en sistema Diametro de
imperial (pulgadas) tubo (pulgadas)
Diametro Diametro Diametro Diametro Diametro exterior
interior seccion radial interior seccion radial oD
dq d; dq dz

ORAR00901 4,70 1,42 .185 .056 3/32
ORAR00902 6,07 1,63 .239 .064 1/8
ORAR00903 7,65 1,63 .301 .064 3/16
ORAR00904 8,92 1,83 .351 .072 1/4
ORAR00905 10,52 1,83 414 .072 5/16
ORAR00906 11,89 1,98 468 .078 3/8
ORAR00907 13,46 2,08 .530 .082 7/16
ORAR00908 16,36 2,20 .644 .087 1/2
ORAR00909 17,93 2,46 .706 .097 9/16
ORAR00910 19,18 2,46 .755 .097 5/8
ORAR00911 21,92 2,95 .863 116 11/16
ORAR00912 23,47 2,95 .924 116 3/4
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N.° Pieza TSS Dimensiones métricas (mm) Dimensiones en sistema Diametro de
imperial (pulgadas) tubo (pulgadas)
Diametro Diametro Diametro Diametro Diametro exterior
interior seccion radial interior seccion radial oD
d, d, d, d;

ORAR00913 25,04 2,95 .986 116 13/16
ORAR00914 26,62 2,95 1.048 116 7/8
ORAR00916 29,74 2,95 1.171 116 1
ORAR00918 34,42 2,95 1.355 116 11/8
ORAR00920 37,47 3,00 1.475 .118 11/4
ORAR00924 43,69 3,00 1.720 .118 11/2
ORAR00928 53,09 3,00 2.090 118 13/4
ORAR00932 59,36 3,00 2.337 .118 13/4

C.1.4 Dimensiones de juntas tdricas para roscas métricas con entalladura conica segun
ISO 6149

Tabla XIX Dimensiones de juntas téricas para roscas

métricas con entalladura cénica segun

ISO 6149

N.° Pieza TSS | Dimensiones métricas Rosca

(mm) (métrica)
Diametro Diametro
interior | seccion radial
d4 d>

OR1600610 6,10 1,60 M8 x 1
OR1600810 8,10 1,60 M10 x 1
OR2200930 9,30 2,20 M12 x 1,5
OR2201130 11,30 2,20 M14 x 1,5
OR2201330 13,30 2,20 M16 x 1,5
OR2201530 15,30 2,20 M18 x 1,5
OR2201730 17,30 2,20 M20 x 1,5
OR2201930 19,30 2,20 M22 x 1,5
OR2902360 23,60 2,90 M27 x 2
OR2902960 29,60 2,90 M33 x 2
OR2903860 38,60 2,90 M42 x 2
OR2904460 44,60 2,90 M48 x 2
OR2905660 56,60 2,90 M60 x 2
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C.2 Tolerancias de las dimensiones

Durante el proceso de vulcanizacion, los elastdmeros
sufren cambios en sus dimensiones debido a la contraccién.
El grado de contraccién depende del material, la geometria
del molde y del proceso de vulcanizacién empleado.

En las Tablas XX y XXI se muestran las tolerancias del
diametro interior (d;) y del didmetro de la seccién radial
(d,). Estas tablas son validas para todos los materiales de
elastémero de nitrilo (NBR) 70 Shore A; otros materiales
pueden presentar tolerancias dimensionales distintas si se
fabrican con moldes disefiados para materiales de NBR 70.
Con objeto de garantizar un nivel de calidad elevado y
constante, podria ser preciso fabricar moldes nuevos o
adicionales, con el correspondiente coste asociado.

Se pueden suministrar juntas téricas de precisién con
tolerancias reducidas si asi se requiere; para ello, péngase
en contacto con su representante de Trelleborg Sealing
Solutions en la zona. Las juntas téricas con dimensiones
distintas de las que figuran en las tablas, se fabrican de
acuerdo con las tolerancias establecidas por la norma
ISO 3601, version 1987.

Tabla XX Tolerancia de la seccion radial segun ISO
3601-1 (version 1987)

Diametro seccion radial Tolerancias
d, +
< 1,80 0,08
1,80 < d, < 2,65 0,09
265 < d; < 3,55 0,10
355 < d; < 530 0,13
530 < dy < 7,00 0,15
7,00 < d, < 8,00 0,18
8,00 < d, < 10,00 0,21
10,00 < d, < 12,00 0,25
d> > 12,00 Bajo pedido

Tabla XXI Tolerancias para diametros interiores de juntas téricas d; segun 1SO 3601-1 (version 1987)

Diametro interior Tolerancias Diametro interior Tolerancias
d, + d, +
d; < 250 0,13 38,70 < dy < 40,00 0,38
2,50 < dy < 4,50 0,14 40,00 < d; < 41,20 0,39
450 < d; < 6,30 0,15 41,20 < dy < 42,50 0,40
6,30 < d; < 850 0,16 42,50 < d; < 43,70 0,41
8,50 < d; < 10,00 0,17 43,70 < d; < 45,00 0,42
10,00 < dy < 11,20 0,18 45,00 < d; < 46,20 0,43
11,20 < d; < 14,00 0,19 46,20 < d; < 47,50 0,44
14,00 < d; < 16,00 0,20 47,50 < d; < 48,70 0,45
16,00 < d; < 18,00 0,21 48,70 < d; < 50,00 0,46
18,00 < d; < 20,00 0,22 50,00 < d; < 51,50 0,47
20,00 < dy < 21,20 0,23 51,50 < d; < 53,00 0,48
21,20 < d; < 23,60 0,24 53,00 < d; < 54,50 0,50
23,60 < dy < 25,00 0,25 54,50 < d; < 56,00 0,51
25,00 < dy < 26,50 0,26 56,00 < d; < 58,00 0,52
26,50 < d; < 28,00 0,28 58,00 < d; < 60,00 0,54
28,00 < d; < 30,00 0,29 60,00 < d; < 61,50 0,55
30,00 < dy < 31,50 0,31 61,50 < d; < 63,00 0,56
31,50 < d; < 33,50 0,32 63,00 < d; < 65,00 0,58
33,50 < dy < 34,50 0,33 65,00 < d; < 67,00 0,59
3450 < dy < 3550 0,34 67,00 < d; < 69,00 0,61
3550 < d; < 36,50 0,35 69,00 < d; < 71,00 0,63
36,50 < d; < 37,50 0,36 71,00 < d; < 73,00 0,64
37,50 < dy < 3870 0,37 73,00 < d; < 75,00 0,66
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Diametro interior Tolerancias Diametro interior Tolerancias
d, + d, +
75,00 d; < 77,50 0,67 250,00 < d; < 258,00 1,93
77,50 d; < 80,00 0,69 258,00 < dy < 265,00 1,98
80,00 d; < 8250 0,71 265,00 < d; < 272,00 2,02
82,50 d; < 85,00 0,73 272,00 < d; < 280,00 2,08
85,00 d; < 87,50 0,75 280,00 < d;y < 290,00 2,14
87,50 d; < 90,00 0,77 290,00 < d; < 300,00 2,21
90,00 d; < 92,50 0,79 300,00 < dy < 307,00 2,25
92,50 d; < 95,00 0,81 307,00 < dy < 315,00 2,30
95,00 d; < 97,50 0,83 315,00 < dy < 325,00 2,37
97,50 d; < 100,00 0,84 325,00 < dy < 335,00 2,43
100,00 d; < 103,00 0,87 335,00 < dy < 345,00 2,49
103,00 d; < 106,00 0,89 345,00 < dy < 355,00 2,56
106,00 d; < 109,00 0,91 355,00 < dy < 365,00 2,62
109,00 d; < 112,00 0,93 365,00 < dy < 375,00 2,68
112,00 d; < 115,00 0,95 375,00 < d; < 387,00 2,76
115,00 d; < 118,00 0,97 387,00 < d; < 400,00 2,84
118,00 d; < 122,00 1,00 400,00 < d; < 412,00 2,91
122,00 d; < 125,00 1,03 412,00 < d; < 425,00 2,99
125,00 d; < 128,00 1,05 425,00 < d; < 437,00 3,07
128,00 d; < 132,00 1,08 437,00 < d; < 450,00 3,15
132,00 d; < 136,00 1,10 450,00 < d; < 462,00 3,22
136,00 d; < 140,00 1,13 462,00 < d; < 475,00 3,30
140,00 d; < 145,00 1,17 475,00 < d; < 487,00 3,37
145,00 d; < 150,00 1,20 487,00 < d; < 500,00 3,45
150,00 d; < 155,00 1,24 500,00 < d; < 515,00 3,54
155,00 d; < 160,00 1,27 515,00 < d; < 530,00 3,63
160,00 d; < 165,00 1,31 530,00 < d; < 545,00 3,72
165,00 d; < 170,00 1,34 545,00 < d; < 560,00 3,81
170,00 d; < 175,00 1,38 560,00 < d; < 580,00 3,93
175,00 d; < 180,00 1,41 580,00 < d; < 600,00 4,05
180,00 d; < 185,00 1,44 600,00 < d; < 615,00 4,13
185,00 d; < 190,00 1,48 615,00 < d; < 630,00 4,22
190,00 d; < 195,00 1,51 630,00 < d; < 650,00 4,34
195,00 d; < 200,00 1,55 650,00 < d; < 670,00 4,46
200,00 d; < 206,00 1,59 d; > 670,00 Aproximadamente £ 0,7%
206,00 d; < 212,00 1,63
212,00 d; < 218,00 1,67
218,00 d; < 224,00 1,71
224,00 d; < 230,00 1,75
230,00 d; < 236,00 1,79
236,00 d; < 243,00 1,83
243,00 d; < 250,00 1,88

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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C.3 Criterios de aceptacion de calidad de juntas toricas

La norma ISO 3601-3 define la forma permisible y las
desviaciones superficiales de las juntas téricas de elasto-
mero.

En la tabla se clasifican los tamafos permitidos de los
defectos en funcion de las caracteristicas de cada tipo.

Caracteristicas de tipo N

Las juntas téricas que se ajustan a estas caracteristicas
cumplen los requisitos de calidad estandar. Satisfacen las
exigencias de estanquidad estatica y dinamica.

Caracteristicas de tipo S

Las juntas téricas que se ajustan a las caracteristicas S estan
sometidas a requisitos especiales (por ejemplo, en el caso
de los elementos de seguridad mas importantes de la
industria del automovil). El tamafo permitido de los
defectos es muy limitado. Como consecuencia de ello, esta
caracteristica requiere una tecnologia de proceso mas
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avanzada y procedimientos de control de calidad mas
estrictos.

En las tablas siguientes se definen las desviaciones
geométricas y superficiales de las juntas téricas de
elastdmero de Trelleborg Sealing Solutions con arreglo a
una calidad estandar, asi como de las tolerancias reducidas.
Los valores que se facilitan estan basados en la norma ISO
3601-3, grado Ny S.

Si el pedido no incluye ningun requisito de calidad especial,
las juntas téricas se suministrardn con calidad estandar,
segun la Tabla XXIlI (basada en la norma ISO 3601-3,
grado N).

En cuanto a las desviaciones superficiales, la norma de
suministro es AQL 1.0. Existen mayores niveles de calidad
disponibles bajo pedido.

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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Tabla XXII Especificacion superficial de las juntas toricas - tolerancia estandar

Estandar
Tipos de desviaciones segin | Representacién esquematica Limites maximos aceptables segin I1SO 3601-3***,
ISO 3601-3*** Grado N
Seccion radial d»
<0,80| <2,25| <3,15| <4,50| <6,30| <840 | <10,00| <15,00| >15,00
1. | Desviaciones de forma e e e e 0,08 | 0,70 | 0,13 | 0,15 | 0,15 0,20 0,25
y descentramientos %
2. | Rebaba f f 0,10 | 0,172 | 0,14 | 0,16 | 0,18 | 0,20 0,25
a Cuando la rebaba se aprecia, no debe exceder de
0,07 mm
a -
3. | Muesca N o] 0,18 | 0,27 | 0,36 | 0,53 | 0,70 | 0,90 1,20
3 / h ° 0,08 | 0,08 | 0,10 | 0,10 | 0,13 0,13 0,15 °
U 5] S
o h 3 3
g g
4. | Cavidad y distorsion - | 2 0,60 | 0,80 | 1,00 | 1,30 | 1,70 2,00 2,50 2
—1 © o
{%t iy m| © | o008/ 008010010 |013| 013 | 0,15 ©
5. | Marcas de flujo i 1,50 | 1,50 | 6,50 | 6,50 | 6,50 | 6,50 | 8,00
(no se permite P
orientacion radial) -~ 0 0,05 x ds
| k 0,08 | 008 | 0,08 | 0,08 | 0,08 | 010 | 010
6. | Area de excesivo n n El desrebabado estd permitido si la dimensiéon n no es
desrebabado (no se inferior al didametro minimo d, de la junta térica
permiten marcas Q
radiales del molde)
Angulos redondeados
7. | Particulas extraias - no se permiten cuando se visualiza con un aumento 2 veces mayor

8. | Tolerancia de planeidad

9. | Redondez

10. | La superficie de la junta térica debe estér libre de grietas, roturas, burbujas y otras imperfecciones, que sean superiores a los limites
dados en la tabla cuando se inspecciona con un aumento 2 veces mayor, con iluminacién adecuada. La junta se visualizara sin estirar.

b) se interconectan,

11. | No se deben permitir las marcas de flujo, cavidades y distorsiones dentro de los limites dados en la tabla si
a) hay mas de 3 por cualquiera de los 25 mm de longitud de la circunferencia,

¢) hay mas de 3 separados cada uno a una distancia menor que la longitud maxima de dicha imperfeccién.

todas las dimensiones en mm

* dq = Diametro interior ** |a superi

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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Tabla XXIIl Especificacion superficial de las juntas toricas — tolerancia reducida

Estandar
Tipos de desviaciones segln | Representacién esquematica Limites maximos aceptables segun I1SO 3601-3***,
ISO 3601-3*** Grado S
Seccion radial d»
<0,80| <2,25| <3,15| <4,50| <6,30| <8,40| <10,00| <15,00 | >15,00
1. | Desviaciones de forma e e e e 0,08 | 0,08 | 0,10 | 0,12 | 0,13 0,15 0,20
y descentramientos %
2. | Rebaba f f 0,170 | 0,10 | 0,13 | 0,15 | 0,15 | 0,18 0,20
a Cuando la rebaba se aprecia, no debe exceder de
0,05 mm
a -
3. | Muesca N g 0,170 | 0,15 | 0,20 | 0,20 | 0,30 | 0,50 0,75
3 / h 0,05 | 0,08 | 0,10 | 0,10 | 0,13 | 0,13 0,15
PN 3 S
@ 2 2
c c
4. | Cavidad y distorsion - | g 0,15 | 0,25 | 0,40 | 0,63 | 1,00 1,50 2,00 @
— c c
{% i m| S | o008/ 008|010 010|013 013 | 0,15 S
5. | Marcas de flujo i 1,50 | 1,50 | 5,00 | 500 | 500 | 500 | 7,00
(no se permite P
orientacion radial) =~ 00,05 xd;
i k 0,05 | 005 | 0,05 | 005 | 0,05 | 0,08 | 008
6. | Area de excesivo n n El desrebabado estad permitido si la dimensién n no es
desrebabado (no se inferior al didametro minimo d, de la junta térica
permiten marcas ~
radiales del molde) | e
Angulos redondeados
7. | Particulas extrafas - no se permiten cuando se visualiza con un aumento 2 veces mayor
8. | Tolerancia de planeidad - -
9. | Redondez - -
10. | La superficie de la junta térica debe estar libre de grietas, roturas, burbujas y otras imperfecciones, que sean superiores a los limites
dados en la tabla cuando se inspecciona con un aumento 2 veces mayor, con iluminacién adecuada. La junta se visualizara sin estirar.
11. | No se deben permitir las marcas de flujo, cavidades y distorsiones dentro de los limites dados en la tabla si
a) hay mas de 3 por cualquiera de los 25 mm de longitud de la circunferencia,
b) se interconectan,
¢) hay mas de 3 separados cada uno a una distancia menor que la longitud maxima de dicha imperfeccién.

todas las dimensiones en mm * d; = Diametro interior ** |a superior ***|SO 3601-3:2005

: i i i Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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C.4 Maletines de juntas

Durante las operaciones de mantenimiento y reparacién de
equipos, es muy importante disponer de repuestos con

rapidez.

Maletin de juntas toéricas de tipo A

Para ello ofrecemos una amplia variedad de gamas
estandar que se suministran en maletines, en resistentes
cajas con incrustaciones de espuma.

Maletin de juntas toricas de tipo B

390 juntas toricas de 24 tamanos distintos,
segun la norma americana AS 568 B y la norma britanica

295 juntas toricas de 24 tamaios distintos,
segun la norma americana AS 568 B y la norma britanica

BS 1806 BS 1806

Referencia TSS ORSETAASS-N7 (NBR 70) Referencia TSS ORSETBASS-N7 (NBR 70)

Cantidad | Dimensiones Cantidad | Dimensiones Cantidad | Dimensiones Cantidad | Dimensiones

(mm) (mm) (mm) (mm)
30 2,90 x 1,78 10 18,77 x 1,78 15 20,35x 1,78 15 34,52 x 3,53
30 3,69 x 1,78 15 9,20 x 2,62 15 21,95 x 1,78 10 36,09 x 3,53
30 4,47 x 1,78 15 10,78 x 2,62 15 25,07 x 2,62 10 37,69 x 3,53
30 528 x 1,78 15 12,37 x 2,62 15 26,64 x 2,62 10 40,87 x 3,53
30 6,07 x 1,78 10 17,12 x 2,62 15 28,24 x 2,62 10 44,04 x 3,53
30 7,65 x 1,78 10 18,72 x 2,62 15 29,82 x 2,62 10 47,22 x 3,53
30 9,25x 1,78 10 20,30 x 2,62 15 31,42 x 2,62 10 50,39 x 3,53
20 10,82 x 1,78 5 18,64 x 3,53 15 32,99 x 2,62 10 37,47 x 5,33
20 12,42 x 1,78 5 20,22 x 3,53 15 34,59 x 2,62 10 40,64 x 5,33
10 14,00 x 1,78 5 21,82 x 3,53 15 29,74 x 3,53 10 43,82 x 5,33
10 15,60 x 1,78 5 23,38 x 3,53 15 31,34 x 3,53 5 46,99 x 5,33
10 17,17 x 1,78 5 24,99 x 3,53 15 32,92 x 3,53 5 50,17 x 5,33
Maletin de juntas toricas de tipo C Maletin de juntas toricas de tipo D

380 juntas toricas de 24 tamanos, 295 juntas toricas de 24 tamaros,

dimensiones métricas corrientes dimensiones métricas corrientes

Referencia TSS ORSETCMET-N7 (NBR 70) Referencia TSS ORSETDMET-N7 (NBR 70)

Cantidad | Dimensiones Cantidad | Dimensiones Cantidad | Dimensiones Cantidad | Dimensiones

(mm) (mm) (mm) (mm)

20 4,00 x 2,00 15 10,30 x 2,40 15 18,00 x 2,00 15 35,00 x 4,00
20 6,00 x 2,00 15 11,20 x 2,40 15 20,00 x 2,00 15 38,00 x 4,00
20 8,00 x 2,00 15 12,30 x 2,40 15 25,00 x 3,00 15 40,00 x 4,00
20 10,00 x 2,00 15 13,30 x 2,40 15 26,20 x 3,00 10 42,00 x 4,00
20 12,00 x 2,00 15 14,30 x 2,40 15 28,00 x 3,00 10 45,00 x 4,00
20 3,30 x 2,40 10 10,00 x 3,00 15 29,20 x 3,00 10 46,00 x 4,00
20 4,30 x 2,40 10 12,00 x 3,00 15 32,20 x 3,00 10 48,00 x 4,00
20 5,30 x 2,40 10 14,00 x 3,00 15 34,20 x 3,00 10 35,00 x 5,00
20 6,30 x 2,40 10 16,00 x 3,00 15 36,20 x 3,00 10 40,00 x 5,00
20 7,30 x 2,40 10 18,00 x 3,00 15 30,00 x 4,00 10 45,00 x 5,00
20 8,30 x 2,40 10 19,20 x 3,00 15 32,00 x 4,00 5 48,00 x 5,00
20 9,20 x 2,40 5 20,00 x 3,00 15 34,00 x 4,00 5 50,00 x 5,00

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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D Juntas tdricas especiales

D.1 Juntas téricas de Isolast® (FFKM)

Puede obtener informacion sobre las juntas téricas de
Isolast® (FFKM) a través de nuestro catalogo especial de
Isolast® o de su representante de Trelleborg Sealing
Solutions en la zona.

D.2 Juntas tdricas encapsuladas en FEP

Las juntas téricas encapsuladas en FEP constan de un anillo
interior de elastobmero rodeado de un recubrimiento de
FEP sin uniones.

Las juntas téricas encapsuladas en FEP, similares a las de
PTFE, se utilizan en aquellos servicios donde la resistencia
quimica de los elastdbmeros normales no es suficiente.

La elasticidad requerida la proporciona el anillo de
elastébmero, mientras que el recubrimiento sin uniones de
FEP le confiere la resistencia quimica.

Ventajas

- Muy buena resistencia quimica frente a la mayoria de los
liquidos y compuestos quimicos, con la excepcion de los
metales liquidos alcalinos y algunos compuestos de fluor.

El intervalo de temperatura de aplicacion abarca desde
unos -60 °C hasta +200 °C (en funcion del material del
anillo interior).

Pueden utilizarse con productos alimentarios y farma-
céuticos.

- Ofrecen seguridad fisiolégica y se pueden esterilizar.

Baja friccidn, sin adherencia o efecto de sacudida.

- Comportamiento elastico adecuado para mejorar la
estanquidad.

Versiones

Junta térica de elastébmero con
recubrimiento de FEP

Versiones estandar:

Junta de elastémero hueco con
recubrimiento de FEP

Versiones especiales:
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Recubrimiento de FEP |

|
Junta térica de elastémero
Recubrimiento de FEP |

Anillo hueco de elastémero

Figura 29 Distintas versiones de juntas téricas de FEP

Aplicaciones

Campos de aplicacion

Las juntas toricas encapsuladas en FEP son la eleccién ideal
para los sectores quimico, petroquimico, médico, tecnolo-
gico, alimentario, de suministro de agua, de tratamiento
de aguas residuales y similares. Una aplicacién tipica de las
juntas téricas encapsuladas en FEP es estanqueizar husillos
de vélvulas, y otra es servir de elementos secundarios de
estanquidad en cierres mecanicos.

Las juntas téricas encapsuladas en FEP se utilizan primor-
dialmente como juntas estaticas. También son adecuadas
para su uso como elementos de estanquidad en aplica-
ciones de movimiento alternativo y rotativo lento.

En el sector de procesos quimicos se requieren con
frecuencia juntas con caracteristicas de estanquidad espe-
ciales. Para dichas aplicaciones, fabricamos juntas espe-
ciales para diversos perfiles de seccién de brida, bien a
partir de plano o de plantillas (Figura 30).

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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Figura 30 Juntas para secciones transversales de brida
especiales

Datos técnicos
Presion de trabajo: Hasta 25 MPa

Temperatura: Entre - 60 °Cy + 200 °C, en funcién
del tipo de material de elastémero
Fluidos: Practicamente todos los liquidos,
compuestos quimicos y gases
Materiales

Recubrimiento de FEP

FEP es la abreviatura del tetrafluoroetilenohexafluoropro-
pileno. Este material presenta propiedades similares a las
del politetrafluoroetileno (PTFE). Tiene asimismo una
elevada resistencia quimica y presenta una buena resis-
tencia a la abrasion.

Sin embargo, al contrario que el PTFE, es moldeable
termoplasticamente. Eso permite moldear este material
para crear productos flexibles semiacabados, tales como
mangueras delgadas.

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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Anillo interior

Se puede elegir entre dos materiales para el anillo interior
de elastdmero. La seleccion del material determina el
intervalo de temperatura de servicio.

- Fluoroelastomero (FKM), cdédigo de material VZOOR, con
intervalo de temperatura: entre - 20 °Cy + 200 °C.

- Elastémero de silicona (VMQ), cédigo de material SZOOR,
con intervalo de temperatura: entre - 60 °Cy + 200 °C.

Los intervalos de temperatura especificados son un limite
que se debe tener siempre en cuenta junto con el fluido de
estanquidad y la presién de funcionamiento. La tempera-
tura de funcionamiento continua permitida es siempre
inferior al limite superior.

Recomendaciones de diseho

Las juntas toéricas encapsuladas en FEP son completamente
intercambiables por juntas téricas estandar. No es necesario
modificar las dimensiones del alojamiento. El recubri-
miento de FEP tiene un espesor relativamente fino.

Por lo tanto, todas las especificaciones que se facilitan en
este catalogo se refieren a las dimensiones de instalacion
de las juntas téricas de elastémero.

Debido al recubrimiento de FEP, estas juntas téricas son
menos flexibles que las juntas de elastomero. Presentan un
alargamiento limitado y una mayor deformacién perma-
nente.

Se recomienda el uso de alojamientos partidos, especial-
mente en el caso de las juntas téricas encapsuladas en FEP
utilizadas en aplicaciones de estanquidad externa, con
objeto de evitar un excesivo estiramiento durante la
instalacion.

La informacién general sobre la fabricacion, el disefio y la
superficie de las juntas téricas de elastomero puede
aplicarse igualmente a las juntas encapsuladas en FEP.

A presiones mas elevadas se deberan usar aros de apoyo
concavos adicionales.

Servicios de gas

Cuando se utilizan juntas téricas para proporcionar
estanquidad en aplicaciones con gases, se debe tener en
cuenta el indice de permeabilidad. Por lo tanto, en este
caso, el material del anillo interior debe tener también una
buena resistencia al fluido de estanquidad. El indice de
permeabilidad depende de la superficie expuesta, la
temperatura, la presion de trabajo y el espesor del
recubrimiento de FEP.

Los espesores del recubrimiento de FEP se muestran en la
Tabla XXIV.
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Tabla XXIV Espesor del recubrimiento de FEP

Juntas toricas Espesor del
. N N recubrimiento
Seccion radial, Tolerancia de FEP
d, +
1,78 1,80 0,10 0,20
2,62 2,65 0,10 0,30
3,53 3,55 0,12 0,38
5,34 5,30 0,25 0,50
7,00 0,38 0,50

En el diagrama de la Figura 31 se presentan los valores de
referencia de la permeabilidad de distintos gases.

10,000 Espesor del recubrimiento de FEP: 0,38 mm
Superficie de contacto: 645 mm?2
Presion atmosférica
. 4,000 =
<
& 2,000 T
E 1,000
e\'\o
§) 500 /Y\_{%/;/
v
'8 100 y /
o o
~ rget

Tg 28 /%/
= ot
a8 40 N
5 20—
e 9o
o
o

0

0 20 40 60 80 100
Temperatura —_—

Figura 31 Velocidad de permeacién de gases en juntas
téricas con FEP
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En el diagrama de la Figura 32 se presentan los valores de
referencia de la permeabilidad del vapor de agua.

04
' Superficie de contacto: 645 mm?
24h / 40 °C
20,3
S
o)
O
[}
© 0,2
]
Q.
S
[}
< 0,1
° N
<
S 0
E O 0,1 0,2 0,3 04
&  Espesor del recubrimiento de FEP, mm —_—

Figura 32 Indice de permeabilidad del vapor de agua en
juntas toéricas con FEP

Procedimientos de instalacion

A la instalacion de juntas téricas encapsuladas en FEP son
aplicables las mismas recomendaciones que en el caso de
las juntas toricas estandar de elastomero. No obstante, se
debe tener en cuenta que las juntas téricas encapsuladas
tienen limitada su elongacién, debido al recubrimiento de
FEP.

Si, por razones de disefio, no es posible utilizar un
alojamiento partido, se deben emplear herramientas
auxiliares en su instalacion.

En las aplicaciones de estanquidad interna (por ejemplo, en
vastagos), las juntas toricas encapsuladas en FEP de gran
diametro se pueden instalar sin herramientas. Bajo ninguin
concepto se debe forzar la entrada de la junta en el
alojamiento (por ejemplo, doblandola), pues entonces no
se podria garantizar su funcién de estanquidad.

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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Dimensiones

Las juntas toricas encapsuladas en FEP estan disponibles en
los mismos tamanos que las juntas téricas de elastomero.
En la Tabla XXVI se muestran los didmetros interiores mas
pequenos que estan disponibles para los distintos didme-

tros de cordon térico.

Tabla XXV Tolerancias del diametro interior

Diametro interior

Tolerancia del ID

(mm) (+ mm)
d1 < 7,64 No disponible
7,64 < d1 < 30,00 0,25
30,00 < d1 < 130,00 0,38
130,00 < d1 < 170,00 0,51
170,00 < d1 < 380,00 0,64
380,00 < d1 < 650,00 0,76
650,00 < d1 < 1000,00 1,52
d1 >1000,00 Bajo pedido

Tabla XXVI Menores tamaios disponibles y tolerancias de la seccion radial
Juntas toricas Minimo diametro Juntas toricas Minimo diametro
Diametro Tolerancia de la i?'t::;i:;r Diametro Tolerancia de la irz't::'i:))r
seccion radial seccion radial seccion radial seccion radial

(mm) (+ mm) (mm) (+ mm)
1,60 7,60 6,00 30,00
1,78 7,64 6,30 41,00
2,00 8,00 6,50 41,00
2,40 0,10 9,30 7,00 0,38 41,00
2,50 10,00 7,50 101,60
2,62 9,19 8,00 70,00
2,80 10,50 8,40 102,00
3,00 10,00 9,00 102,00
3,10 10,00 9,50 102,00
3,20 0,13 12,00 10,00 108,00
3,53 12,00 10,50 127,00
3,75 12,00 11,00 127,00
4,00 12,00 12,00 152,40
4,20 15,00 12,70 177,80
4,50 15,00 13,00 051 254,00
4,70 18,00 14,00 254,00
5,00 0.25 18,00 15,00 254,00
5,33 18,42 16,00 305,00
5,50 30,00 18,00 422,00
5,70 30,00 19,00 422,00
20,00 508,00

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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Ejemplo de pedido

Junta torica de 30 x 3, con recubrimiento de FEP

Dimensiones: Didmetro interior di = 30,0 mm
Didametro seccién radial  d, = 3,0 mm

Material del anillo interior: Caucho de silicona (VMQ)

Ejemplo de pedido

Junta térica con recubrimiento de FEP,

norma americana AS 568 B, ref. 356

Dimensiones: Didmetro interior dq
Diametro seccion radial  d,

135,89 mm
5,33 mm

Material del anillo interior: Caucho de fluorocarbono
(FKM)

Referencia TSS

OF3003000 - SZOOR

N.° Pieza TSS

indice de calidad (estandar)

Cédigo de material (estandar)

Referencia TSS OFAR00356 - VZOOR

N.° Pieza TSS

indice de calidad (estandar)

Cédigo de material (estandar)

Si desea mas informacién, consulte la pagina 47

136

N4

TRELLEBORG

SEALING SOLUTIONS

Si desea mas informacién, consulte la pagina 47

Con respecto a las dimensiones de las juntas téricas y N.°
Pieza TSS, consulte la Tabla XVI, paginas 48-113.

Con respecto a las dimensiones de instalaciéon, consulte la
Tabla XV, pagina 44.

El pedido se puede realizar también indicando las dimen-
siones de la junta torica y el material.

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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D.3 Juntas toricas de PTFE

Las juntas toricas de politetrafluoroetileno (PTFE) son
anillos circulares con seccion radial anular. Las dimensiones,
al igual que en el caso de las juntas téricas de elastomero,
estan caracterizadas por el didmetro interior d; y la seccién
radial d, (Figura 33). Las juntas téricas de PTFE no se
fabrican en moldes, sino mediante mecanizado. Por ello se
pueden fabricar de cualquier tamafio.

d2

Q O

Figura 33 Dimensiones de una junta térica

Ventajas

- Excelente resistencia quimica, compatibles con la mayoria
de los liquidos y compuestos quimicos, con la excepcién
de los metales liquidos alcalinos y algunos compuestos de
fldor.

- Amplio intervalo de temperaturas, desde unos -200 °C
hasta +260 °C.

- Adecuadas para su utilizacién con productos alimentarios
y farmacéuticos.

- Ofrecen seguridad fisiolégica y se pueden esterilizar.
- Con baja friccion, sin adherencia.

- Disponibles en todos los diametros hasta aproximada-
mente 1.000 mm.

Aplicaciones

Campos de aplicacion

Las juntas téricas de PTFE se utilizan en los casos en que se
excede la resistencia quimica y térmica de las juntas téricas
de elastbmero normales. Se trata primordialmente de
aplicaciones de la industria quimica, alimentaria, farma-
céutica y en tecnologia médica. Las juntas téricas de PTFE
se emplean Unicamente como juntas estaticas; por ejemplo,
en conexiones de bridas, en tapas, etc.

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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Datos técnicos

Presion de trabajo: Hasta 40 MPa

Temperatura: Entre -200 °Cy +260 °C

Fluidos: Practicamente todos los liquidos,
compuestos quimicos y gases

Materiales

Material estandar: PTFE virgen sin carga
(politetrafluoroetileno), cédigo de material PTO0

El PTFE es un termoplastico parcialmente cristalizado, que
se caracteriza por tener una resistencia quimica y térmica
muy elevada. El PTFE es el plastico de mayor resistencia
quimica, por lo que se puede utilizar casi en cualquier
servicio. Tiene una resistencia ligeramente mas limitada
frente a los metales alcalinos fundidos, al flior elemental y
a ciertos materiales halégenos.

Es un material que no sufre envejecimiento ni ningun
cambio por exposicién a la luz y al ozono. El volumen de
absorcién de agua es inferior al 0,01%.

Recomendaciones de diseiho

Las juntas téricas de PTFE presentan una baja elasticidad.
Por lo tanto, el tamafo de las juntas téricas debe
seleccionarse de forma que se adapte al didmetro nominal
en cuestion (del vastago o cilindro). Es recomendable su
instalacion axial en alojamientos de fécil acceso y radial-
mente partidos.

La informacién general sobre la fabricacién, el disefio y la
superficie referida a las juntas téricas de elastomero puede
aplicarse igualmente a las juntas de PTFE.

Procedimientos de instalacion

Las juntas toéricas de PTFE s6lo pueden estirarse o
comprimirse hasta cierto limite durante su instalacion.

Antes de su instalacion, por ejemplo en bridas, se debe
tener en cuenta su tendencia a la deformacién por
fluencia. Bajo presion, el PTFE se deforma plasticamente
también en frio, lo que significa que aparece una
deformacion permanente. Si las juntas de brida no estan
lo suficientemente apretadas como para que los metales
entren en contacto, la deformacién elastica y, en conse-
cuencia, la tension elastica, puede empeorar.
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Recomendaciones de instalacién Tabla XXVII Dimensiones de instalacion

Diametro Dimensiones del alojamiento Radio
seccién radial Profundidad del | Anchura del

! d, alojamiento alojamiento "

| h +0,05 b, +0,1
; Y 1,50 1,30 17 0,2
)J/ f < 1,60 1,40 1,8 03
! \ 1,78 1,80 1,60 2,0 0,4
I 2,00 1,80 2,2 0,5
2,40 2,15 2,6 0,5
| rl 2,50 2,25 2,8 0,5
| b4 | 2,62 2,65 2,35 2,9 06
P 3,00 2,70 3,3 0,8
Figura 34 Instalacién axial estatica, presion interna 353 355 315 39 1.0
4,00 3,60 4.4 1,0
5,00 4,50 5,5 1,0
5,33 5,30 4,80 59 1,2
5,70 5,10 6,3 1,2
6,00 5,60 6,6 1,2
7,00 6,30 7,7 1,5
8,00 7,20 8,8 1,5
8,40 7,55 9,2 2,0

Dimensiones disponibles

Las juntas toéricas de PTFE estan disponibles en los mismos
tamanos que las juntas toéricas de elastémero. Consulte las
dimensiones de las juntas téricas en las paginas 48-113.

Ejemplo de pedido
Referencia TSS OR3004000 - _PTOO0

Junta térica, 40 x 3
Dimensiones: Diametro interior d; =40,0 mm
Didmetro seccion radial d; = 3,0 mm

Con respecto a las dimensiones de las juntas téricas y los N.©
Pieza TSS, consulte la Tabla XVI, paginas 48-113.

N.° Pieza TSS

indice de calidad (estandar)

El pedido se puede realizar también indicando las dimen-
siones de la junta térica y el material. Cédigo de material (estandar)

: 5 i i Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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Juntas toricas

D.4 Juntas tdricas de poliuretano

El uso del poliuretano como material de estanquidad se
estd extendiendo cada vez mas, debido a que posee una
resistencia a la abrasiéon excepcionalmente elevada y una
alta resistencia a la extrusion.

Los materiales de poliuretano de Trelleborg Sealing
Solutions presentan varias propiedades mejoradas.

Por lo tanto, el poliuretano es un material ideal para
fabricar juntas téricas y elementos de estanquidad.

Las excepcionales propiedades de estos materiales desem-
pefian un papel destacado, sobre todo, en nuestros
materiales de Zurcon®.

Las juntas téricas de poliuretano se encuentran disponibles
en los tamarfios establecidos por la norma norteamericana
AS 568 B (véase la lista de dimensiones, Tabla XXVIII,
pagina 141).

Sus dimensiones caracteristicas son el didmetro interior
“d," y el didmetro de la seccion radial "d,” (Figura 35,
pagina 140).

Ventajas

La principal ventaja del poliuretano para juntas toéricas
frente a otros elastomeros viene dada por sus excepcio-
nales propiedades mecdnicas:

Su alta resistencia a la abrasién y el desgaste permite que
tolere condiciones de funcionamiento agresivas.

Su elevada resistencia a la extrusién permite trabajar a
mayores presiones o con holguras de extrusibn mas
amplias.

Sus buenas propiedades mecanicas aumentan su vida de
servicio.

Su baja friccién reduce las fuerzas de arranque en la
puesta en funcionamiento.

Aplicaciones

Campos de aplicacion

Las juntas toricas de poliuretano son especialmente
adecuadas para llevar a cabo aquellas aplicaciones donde
intervienen cargas dinamicas.

Entre dichas aplicaciones se incluyen, por ejemplo, los
servicios hidraulicos, neumaticos y una amplia variedad de
aplicaciones criticas. En muchos casos se emplean las juntas
toricas de poliuretano en lugar de las de NBR, debido a su
elevada resistencia mecénica.

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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Gracias a su elevada resistencia a la abrasion, las juntas
téricas de poliuretano son mas adecuadas que las de otros
materiales para llevar a cabo aplicaciones en las que hay
que atravesar orificios o que esten sometidas a frecuentes
aperturas y cierres (por ejemplo, en conectores y acopla-
mientos).

Las juntas toricas de poliuretano de material WU7TI, con
dureza 70 Shore A, pueden emplearse con excelentes
resultados en las aplicaciones neumaticas, donde es
esencial conseguir que exista una reducida deformacion
permanente y una baja friccion.

Datos técnicos

Estatica, hasta unos 60 MPa
sin aros de apoyo

(en funcion de la holgura de
extrusion)

Dindmica, hasta 25 MPa

Presion de trabajo:

Velocidad: Movimiento alternativo
hasta 0,2 m/s
Temperatura: Entre -45 °Cy +100 °C
en funcion del material
Fluidos: Fluidos hidraulicos y grasas
de origen mineral y aire
Materiales

Las caracteristicas mas importantes de los poliuretanos son
las siguientes:

- Elevada resistencia a la traccion.
- Baja deformaciéon permanente.
- Muy buena flexibilidad en frio.

- Moédulo de cizallamiento constante, incluso a altas
temperaturas.

- Resistencia a la intemperie y al envejecimiento.
- Buenas propiedades de amortiguacion.

- Baja permeabilidad a los gases.

- Buena resistencia frente a la hidrélisis.

- Buena resistencia a la propagacién de desgarros.

- No contiene sustancias que modifiquen la tension
superficial de las pinturas.
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Los materiales de poliuretano son resistentes a:
Aceites y grasas minerales, oxigeno y ozono.

Los compuestos de poliuretano no son resistentes a:
Esteres, hidrocarburos aromaticos y clorados, acidos y
alcalis concentrados.

Las juntas téricas de poliuretano se pueden suministrar
bajo pedido en los siguientes grados:

Poliuretano 70 Shore A,
Codigo de material WU7T1

Poliuretano 92 Shore A,
Cédigo de material WU9T2

Poliuretano 93 Shore A,
Zurcon®: Cédigo de material Z22 y 224

Poliuretano 94 Shore A,
Zurcon®: Codigo de material 220

En funcién del procedimiento de fabricaciéon, las juntas
téricas de Zurcon® pueden presentar un punto de inyeccion
en la parte interna. Esta marca estara situada a 45° de la
rebaba.

Ejemplo de pedido

Junta térica, norma americana AS 568 B, ref. 214

Dimensiones: Didmetro interior dq = 24,99 mm
Didmetro seccién radial  d, = 3,53 mm

Material: Poliuretano (AU 70 Shore A)

Consulte las dimensiones y N.° Pieza TSS de las juntas
téricas en la Tabla XXVIII.

Con respecto a las dimensiones de instalacion, consulte la
Tabla XV, pagina 44.

El pedido se puede realizar también indicando las dimen-
siones de la junta térica y el material.
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Instrucciones de diseno

A las juntas toricas de poliuretano se les aplican las mismas
reglas de disefio que a las juntas téricas de elastémero, es
decir, las mismas dimensiones de instalacion (profundidad y
anchura del alojamiento); consultese la Tabla XV, pagina
44,

Holgura radial

A la vista de la elevada resistencia a la extrusion del
poliuretano, con juntas de este material se pueden cerrar
holguras mas grandes que con juntas de elastémero, y sin
la instalacion adicional de aros de apoyo.

La holgura radial permitida es funcion del material
empleado, de la seccién radial de la junta toérica y de las
caracteristicas del servicio (por ejemplo, la temperatura).

Dimensiones de las juntas toéricas

Q O =

A

dy

Figura 35 Dimensiones de una junta térica

Referencia TSS ORAR00214 - WU7T1

N.° Pieza TSS

indice de calidad (estandar)

Cédigo de material (estandar)

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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Tabla XXVIII Dimensiones segun la norma AS 568 B (otros tamanos disponibles bajo pedido)

N.° Pieza TSS @-interior Diametro N.° Pieza TSS @-interior Diametro
d, seccion radial d, seccion radial
d, d,
ORAR00005 2,57 1,78 ORARO00118 21,89 2,62
ORAR00006 2,90 1,78 ORAR00119 23,47 2,62
ORAR00008 4,47 1,78 ORAR00120 25,07 2,62
ORAR00009 5,28 1,78 ORAR00122 28,24 2,62
ORAR00010 6,07 1,78 ORAR00124 31,42 2,62
ORAR00011 7,65 1,78 ORAR00125 32,99 2,62
ORAR00012 9,25 1,78 ORAR00126 34,59 2,62
ORAR00013 10,82 1,78 ORAR00127 36,17 2,62
ORAR00014 12,42 1,78 ORAR00128 37,77 2,62
ORAR00015 14,00 1,78 ORAR00129 39,34 2,62
ORAR00017 17,17 1,78 ORAR00132 44,12 2,62
ORAR00018 18,77 1,78 ORAR00133 45,69 2,62
ORAR00019 20,35 1,78 ORAR00134 47,29 2,62
ORAR00020 21,95 1,78 ORAR00135 48,90 2,62
ORAR00022 25,12 1,78 ORAR00136 50,47 2,62
ORAR00023 26,70 1,78 ORAR00137 52,07 2,62
ORAR00025 29,87 1,78 ORAR00138 53,64 2,62
ORAR00027 33,05 1,78 ORAR00141 58,42 2,62
ORAR00029 37,82 1,78 ORAR00142 59,99 2,62
ORAR00034 53,70 1,78 ORAR00145 64,77 2,62
ORAR00036 60,05 1,78 ORAR00146 66,34 2,62
ORAR00039 69,57 1,78 ORAR00147 67,95 2,62
ORAR00040 72,75 1,78 ORAR00210 18,64 3,53
ORAR00041 75,92 1,78 ORAR00211 20,22 3,53
ORAR00045 101,32 1,78 ORAR00213 23,39 3,53
ORAR00046 107,67 1,78 ORAR00214 24,99 3,53
ORAR00047 114,02 1,78 ORAR00215 26,57 3,53
ORAR00050 133,07 1,78 ORAR00216 28,17 3,53
ORAR00110 9,19 2,62 ORAR00217 29,74 3,53
ORAR00111 10,77 2,62 ORAR00218 31,34 3,53
ORAR00112 12,37 2,62 ORAR00220 34,52 3,53
ORAR00113 13,94 2,62 ORAR00222 37,69 3,53
ORARO00114 15,54 2,62 ORARO00224 44,04 3,53
ORAR00115 17,12 2,62 ORAR00225 47,22 3,53
ORAR00116 18,72 2,62 ORAR00226 50,39 3,53
ORAR00117 20,29 2,62 ORAR00227 53,57 3,53
:Er:;‘itzirg;axgzlazcggz;hzada en www.tss.trelleborg.com TRELLEBORG
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N.° Pieza TSS @-interior Diametro
d, seccion radial

d>
ORAR00228 56,74 3,53
ORAR00229 59,92 3,53
ORAR00230 63,09 3,53
ORAR00231 66,27 3,53
ORAR00232 69,44 3,53
ORAR00234 75,79 3,53
ORAR00235 78,97 3,53
ORAR00236 82,14 3,53
ORAR00237 85,32 3,53
ORAR00238 88,49 3,53
ORAR00239 91,67 3,53
ORAR00240 94,84 3,53
ORAR00325 37,47 5,33
ORAR00326 40,64 533
ORAR00327 43,82 5.33
ORAR00328 46,99 533
ORAR00329 50,17 5.33
ORAR00330 53,34 5.33
ORAR00331 56,52 533
ORAR00332 59,69 5,33
ORAR00334 66,04 5.33
ORAR00336 72,39 5.33
ORAR00337 75,57 5.33
ORAR00338 78,74 5,33
ORAR00339 81,92 5.33
ORAR00340 85,09 5,33

Las tolerancias se basan en la norma ISO 3601. Véanse las Tablas XX

y XXI.
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D.5 Juntas de hilo térico (union vulcanizada)

El hilo térico se fabrican mediante extrusién. Se suminis-
tran por longitudes de corte. Los materiales mas comunes
son NBR 70 Shore A, EPDM 65 Shore Ay FKM 75 Shore A. Se
dispone de otros materiales bajo pedido.

Al contrario que las juntas téricas vulcanizadas en molde,
las juntas de hilo térico fabricadas a partir de cordén
extrudido en continuo, se pueden fabricar en cualquier
didmetro requerido. El punto de unién de la junta siempre
tendra peores propiedades mecdnicas que el material
constituyente.

Por esta razén, las juntas de hilo térico no se deben
destinar a aplicaciones de estanquidad dindmica, con gases
o en vacio.

No son aplicables las tolerancias de las juntas toéricas
establecidas en ISO 3601-1 para la dimensién transversal d,.

Tabla XXIX Secciones radiales disponibles y
tolerancias validas para FKM 75
Shore A

Diametro seccion radial (mm) Tolerancia
1,78
2,00
2,50
2,60
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
5,30
5,70
6,00
6,50
7,00

+03/-0,1

+03/-0,2

+04/-0,2

8,00 +05/-03
8,40
9,00
10,00
11,00

12,00 +0,6/-04
14,00
15,00
18,00
20,00

+08/-0,6

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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Tabla XXX Secciones radiales disponibles y
tolerancias validas para NBR 70
Shore A

Diametro seccion radial (mm) Tolerancia

1,00
1,50

1,78 +0,20
2,00
2,50
3,00
3,20
3,53
4,00
4,75
5,00
5,33 +0,35
5,70
6,00
6,40
7,00
7,50
8,00
8,40
9,00
9,50
10,00
11,00
12,00
12,70

+ 0,25

+ 0,40

13,00 + 0,50
14,00
15,00
16,00
18,00
20,00
22,00
25,00

+0,70

30,00 + 0,80
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Tabla XXXI Secciones radiales disponibles y
tolerancias validas para EPDM 70
Shore A

Diametro secciéon radial (mm) Tolerancia

2,00
2,50
3,00

+ 0,30

3,50 + 0,35
4,00
5,00

5,30 +0,40
5,70

6,00 + 0,45
7,00
8,00

9,00 + 0,50
9,50
10,00
11,00
12,00

13,00 + 0,70
14,00
15,00
18,00
20,00

+ 0,90

Las tolerancias indicadas son vélidas Unicamente para las juntas de
hilo térico (unién vulcanizada) y se refieren a la seccién radial.
Debido a la presiéon aplicada durante el proceso de vulcanizacion,
puede que la zona de unién sea mas delgada que el cordén. En
general, este hecho no tiene consecuencias negativas sobre la
funcion de estanquidad.

El nimero de articulo de las juntas de cordén redondo empieza
por OV.

: i i i Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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D.6 Tratamientos superficiales de las juntas toéricas

En muchos casos, las juntas téricas de elastomero estandar
no se pueden usar sin modificar su superficie. La friccion
puede ser una de las causas de ello. Asimismo, en general
no es aceptable la contaminacién de los sistemas debido a
la extraccién de los componentes del material.

Por todo ello, se puede tratar la superficie de las juntas
téricas mediante procesos especiales de limpieza, inmer-
sién, rociado o recubrimiento, con objeto de reducir la

friccién y la adherencia, para conseguir un efecto lubri-
cante permanente o para facilitar la instalacion.

En funcion del efecto deseado, se pueden emplear varios
tratamientos superficiales o recubrimientos de alta calidad.
Dichos procedimientos se describen en las siguientes
secciones.

D.6.1 Juntas toricas libres de sustancias contaminantes en los procesos de pintura (“Labs-

free")

En la industria de automocion, es importante asegurarse de
que los componentes estén limpios, especialmente en los
procesos relacionados con el barnizado o la pintura. No se
permite la entrada en el sistema de sustancias que puedan
afectar a la pintura o que causen defectos sobre la
superficie de la pintura.

Por las caracteristicas del sistema de produccién, las juntas
de elastémero pueden introducir dichas sustancias modifi-
cadoras de la tension superficial. Estas juntas pueden
contener aditivos para el procesado, ablandadores u otros
ingredientes similares, no necesariamente con base de
silicona, que podrian afectar al recubrimiento. Los efectos
son similares a los que causan los bien conocidos aceites de
silicona.

Las juntas deben someterse a un tratamiento especial de
limpieza si se van utilizar en procesos de barnizado o
pintura.

En dichos procesos de limpieza de alta tecnologia las juntas
se limpian de contaminantes tanto por fuera como por
debajo de la superficie. El resultado del proceso de
limpieza se evalia mediante un ensayo conforme a la
especificacion de ensayo VW, “Colours and Lacquers”
(colores y lacas) P-VW 3.10.7, al que se somete cada lote.
Se evita asi la posterior exudacion de los componentes de
la mezcla. Las juntas que se limpian mediante este
procedimiento se catalogan como “Labs-free”.

Se facilita el almacenamiento mediante un empaquetado
especial y el correspondiente etiquetado.

Las juntas “Labs-free” se utilizan asimismo en el campo de
la tecnologia médica.

Grupo de articulos OC.

Plasma

Contaminacién (\ /

7/ Superficie limpia de contaminacién
con excelentes propiedades de

absorcién \

1. Antes del proceso de plasma
y la limpieza "Labs-free”
de la junta)

2. Proceso de plasma "Labs-free
(en toda la seccién radial

" 4

3. Después de la limpieza "Labsree’
no quedan contaminantes
en la superficie de la junta

Figura 36 Proceso esquematico de tratamiento “Labs-free”

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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Juntas toricas

Ejemplo de pedido
(Consulte mas informacion en la pagina 47)
Junta térica, métrica 40 x 3 - FKM 70

Dimensiones: Didmetro interior =40,0 mm

Diametro seccion radial = 3,0 mm

FKM 70
(Caucho de fluorocarbono 70 Shore A)

Material:

Referencia TSS OC 30 04000 _- V7

Grupo de articulos TSS

Seccion radial x 10

Didmetro interior x 100

indice de calidad (estandar)

Codigo de material (estandar)

D.6.2 Procesos para reducir la friccion en las juntas tdricas

La fuerte tendencia hacia el montaje automatico en todos
los centros de produccion impone requisitos completa-
mente nuevos sobre las juntas téricas. Los elementos deben
ser tratados de tal manera que se puedan separar sin
dificultad. En funcién del area de aplicacion, se debera
evitar el fendmeno de “stick-slip” y la aparicién de
esfuerzos de arranque elevados. La reduccion de la friccion
es especialmente necesaria de cara a la transmision de
funciones dindmicas, como las que intervienen en los
desplazamientos cortos y las operaciones de conmutacion

de baja frecuencia, o para la reduccion del esfuerzo de
montaje (por ejemplo, en el caso de las conexiones
rapidas).

En la Tabla XXXIl se ofrece un resumen de los distintos
tratamientos superficiales y los criterios de seleccion.
Dichos procedimientos se describen en las siguientes
secciones.

Tabla XXXII Criterios de seleccion de procesos de reduccion de la friccion

Procedimiento Grupo de | Elastomeros Prevencion Reduccion del Montaje | Aplicacion
articulos de la adhesion | esfuerzo de montaje | automatico | dinamica
(embalaje) (conexiones rapidas) | (separacion) | (valvulas)
Recubrimiento de talco oT Todos A C B C
Recubrimiento con Elastolub 013 OE Todos, excepto C A C C
los de silicona
Tratamiento con Molycote oM Todos A A B C
MaxWax® - Todos A A A C
Tratamiento DF Ol NBR A A A A
Recubrimiento LF oJ Todos, excepto A A A A
los de silicona
Recubrimiento MF 0oQ Todos, excepto A B A C
los de silicona
Recubrimiento FF oYy Todos, excepto A A A B
los de silicona
Recubrimiento SF oS Todos, excepto A A A A
los de silicona

A = Muy bueno
B = Bueno
C = Satisfactorio

Esta tabla es tan sélo una guia. Constituye una seleccién de las
variantes mas importantes. Existen otras posibilidades disponibles
bajo pedido. Pongase en contacto con su representante de
Trelleborg Sealing Solutions en la zona.
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Juntas toricas

Recubrimiento LF

El recubrimiento LF es un recubrimiento transparente y
seco, con base de PTFE, que se aplica a la superficie del
elastdomero mediante un proceso computerizado. La super-
ficie de la junta conserva su elasticidad.

Para garantizar una adherencia permanente a la superficie,
las piezas se tratan previamente con plasma.

Este tratamiento se utiliza primordialmente para reducir la
friccion superficial, entre otros efectos, en las aplicaciones
dindmicas, y para reducir la tendencia a la adhesiéon de las
juntas de elastémero, hasta el punto de eliminarla
totalmente.

Recubrimiento flexible con adherencia superficial.

Ligeramente translucido.

Con indicador de UV, que permite una inspeccién total.

Con base acuosa, sin disolventes.

Espesor del recubrimiento comprendido entre 2 y 6 ym
(pueden presentarse desviaciones en funcién de la
geometria de la pieza).

Intervalo de temperatura de funcionamiento del material
de revestimiento comprendido entre -40 °Cy +150 °C.

No contiene sustancias de declaracion obligatoria segun
VDA 232-101.

Calidad garantizada gracias a un procesado homogéneo.

Reduccion del esfuerzo de montaje gracias a la reduccién
de la friccion.

Las piezas se mantienen separadas en el embalaje.

Reduccion de la tendencia a la adhesién de las juntas de
elastémero en la aplicacion.

Excelentes propiedades para el montaje automatizado.

Adecuado para aplicaciones dinamicas, preferiblemente
a baja velocidad o para desplazamientos cortos.

Compatible con diversos tipos de elastdmeros, excepto
los de silicona.

Grupo de articulos OJ.

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com

Edicion Abril 2007

Recubrimiento MF

El recubrimiento MF es un recubrimiento seco, que se
aplica sobre la superficie del elastémero mediante un
proceso computerizado. Al igual que el recubrimiento LF, el
MF es transparente y con base de PTFE.

Su buena adherencia superficial se consigue gracias a un
aumento previo de la energia superficial de la junta
mediante un tratamiento con plasma.

El recubrimiento MF se utiliza primordialmente para
facilitar el montaje de las juntas de elastémero y para
facilitar su separacion. Debido a su composicion, es
adecuado para montajes que se efectiian una sola vez.

- Recubrimiento elastico y seco.

- Ligeramente translucido.

- Con indicador de UV, que permite una inspeccion total.
- Con base acuosa, sin disolventes.

- Espesor del recubrimiento comprendido entre 2 y 6 um
(pueden presentarse desviaciones en funcion de la
geometria de la pieza).

- No contiene sustancias de declaracién obligatoria segun
VDA 232-101.

- Calidad garantizada gracias a un procesado homogéneo.

- No contamina las instalaciones de montaje.
- Las piezas se mantienen separadas en el embalaje.

- Excelentes propiedades para el montaje automatizado.

- Compatible con diversos tipos de elastomeros, excepto
los de silicona.

- Grupo de articulos 0Q.
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Recubrimiento SF

El recubrimiento SF es un recubrimiento negro, seco, con
base de PTFE, especialmente pensado para su uso en
aplicaciones dinamicas.

Para garantizar una adherencia permanente a la superficie,
las piezas se tratan previamente con plasma.

El desgaste de la superficie de la junta se ve considera-
blemente reducido. Se elimina casi totalmente el fené-
meno de adhesion y el efecto de “stick-slip”.

- Recubrimiento flexible con adherencia superficial.

- Color negro con indicador de UV (permite una inspeccién
al 100%).

- Con base acuosa, sin disolventes.

Espesor del recubrimiento comprendido entre 2y 6 ym
(pueden presentarse desviaciones en funcién de la
geometria de la pieza).

- No contiene sustancias de declaracién obligatoria segun
VDA 232-101.

Calidad garantizada gracias a un procesado homogéneo.

Intervalo de temperatura de funcionamiento del material
de revestimiento comprendido entre -40 °Cy +150 °C.

Las piezas se mantienen separadas en el embalaje.

Reduccion del esfuerzo de montaje.

Reducciéon de la tendencia a la adhesién de las juntas de
elastémero en la aplicacion.

- Excelentes caracteristicas para el montaje automatizado.

Reduccién de la friccidn en servicios dinamicos.

Reducciéon del desgaste superficial de la junta en servicios
dindmicos.

- Compatible con diversos tipos de elastomeros, excepto
los de silicona.

- Grupo de articulos OS.
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Recubrimiento FF

El recubrimiento transparente FF para juntas de elastémero
es especialmente adecuado para la reduccion de la fuerza
de ensamblaje de piezas y, en general, para facilitar el
montaje de la propia junta en su alojamiento.

Gracias a la homologacién FDA, el recubrimiento FF se
puede utilizar en aplicaciones destinadas a la industria
alimentaria y en las redes de suministro de agua potable.

Al igual que ocurre con el recubrimiento SF, la adherencia
superficial permanente queda garantizada gracias a un
tratamiento previo con plasma.

- Recubrimiento flexible con adherencia superficial, a base
de PTFE.

- Transparente, translicido u opaco.
- Con base acuosa, sin disolventes.
- Acorde con FDA (“Lista blanca”).

- Conforme a la ley “Foodstuffs and Commodities Act”
(LMBG, § 5, parrafo 1).

- Cumple las normas de la Agencia de Medio Ambiente de
Alemania, FEA (Federal Environmental Agency), para el
area D2 (juntas).

Espesor del recubrimiento comprendido entre 2y 10 um
(pueden presentarse desviaciones en funcién de la
geometria de la pieza).

- No contiene sustancias de declaraciéon obligatoria segun
VDA 232-101.

- Calidad garantizada gracias a un procesado homogéneo.

Intervalo de temperatura de funcionamiento del material
de revestimiento comprendido entre -40 °Cy +150 °C.

- Las piezas se mantienen separadas en el embalaje.

Considerable reduccién del esfuerzo de ensamblaje de
piezas.

- Disminucién del riesgo de desgarro de la junta durante el
montaje.

Reduccién de la friccidn en servicios dindmicos suaves, por
ejemplo, en operaciones de conmutacion de baja
frecuencia con desplazamientos cortos y a baja velocidad.

Compatible con diversos tipos de elastdmeros, excepto
los de silicona.

- Grupo de articulos OY.

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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Recubrimiento LF/MF/SF/FF

N

3
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Plasma Superficie activada con plasma
Junta \ f
1 Ofoio 00 000 00 a0
0 (@] (@] Oo O O
1. Antes del tratamiento 2. Tratamiento con plasma 3. Después del fratamiento
con plasma con plasma:

junta limpia en toda
su seccion radial

@) Om()OO ,\‘P() (0]0]0]0]0]10]010]010101010I0]6)

4. Proceso de recubrimiento 5. Junta recubierta

Figura 37 Proceso esquematico de recubrimiento LF, MF, SF y FF

Ejemplo de pedido de recubrimiento LF
(Consulte mas informacién en la pagina 47)

Junta térica, métrica 40 x 3 - NBR 70, recubrimiento LF

Dimensiones: Diametro interior = 40,0 mm
Seccidén radial = 3,0 mm

Material: NBR 70
(Caucho de nitrilo-butadieno 70 Shore A)

Ejemplo de pedido de recubrimiento MF
(Consulte mas informacién en la pagina 47)

Junta toérica, norma americana AS 568 B, ref. 27, recubri-
miento MF

Dimensiones: Didmetro interior = 33,05 mm
Seccién radial = 1,78 mm

Material: FKM 80
(Caucho de fluorocarbono 80 Shore A)

Referencia TSS OJ 3004000 - N7

Grupo de articulos TSS

Seccién radial x 10

Didmetro interior x 100

indice de calidad (estandar)

Cédigo de material (estandar)

Referencia TSS 0OQ AR00027 - V8

Grupo de articulos TSS

Norma AS 568 B
N.° Pieza TSS (quién n.°)

indice de calidad (estandar)

Cédigo de material (estdndar)

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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Juntas toricas

Tratamiento DF

En este proceso controlado por ordenador, especialmente
desarrollado para el NBR, la superficie de la junta térica
sufre una modificacién del orden de unas micras. Como
consecuencia de ello, las propiedades fisicas del elastémero
varian ligeramente. Un aspecto importante de este proceso
es su naturaleza especialmente respetuosa con el medio
ambiente y que el tratamiento de las juntas se lleva a cabo
sin generar suciedad ni olores.

- Modificacion de la superficie.

- No es un recubrimiento, por lo que la compresion inicial
de la junta térica no produce ningun efecto negativo.

- Tras el tratamiento se modifica la dureza hasta en +4
IRHD.

- Intervalo de temperatura equivalente al de un material
de NBR.

- Calidad garantizada gracias a un procesado homogéneo.
- No es necesaria la aplicaciéon adicional de aceite o grasa.
- Posible obtencion de la aprobacion KTW en combinacién

con materiales especiales.

- Las piezas se mantienen separadas en el embalaje.

- Superficie seca.

- Reducido esfuerzo de montaje.

- Adecuado para aplicaciones dinamicas si la compresiéon

de la seccion radial de la junta toérica es inferior al 10%.

- Excelentes propiedades para el montaje automatizado.
- Calidad "Labs-free” disponible bajo pedido.

- Solamente para NBR (tipos curados con azufre).

- Grupo de articulos Ol.
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2. Tratamiento con plasma 3.

Después del tratamiento
con plasma:

junta limpia en toda

su seccién radial

4. Tratamiento DF

5. Junta tratada con DF

= Moléculas incrustadas en la superficie
—> Ausencia de recubrimiento

Figura 38 Proceso esquemadtico de tratamiento DF

Ejemplo de pedido

(Si el producto no debe contener sustancias que modifi-
quen la tensidn superficial de la pintura, indique en el
pedido “Labs-free”. Consulte mas informacién en la pagina
47)

Junta toérica, métrica 40 x 3 - NBR 70

Dimensiones:  Didmetro interior = 40,0 mm

Didmetro seccion radial = 3,0 mm
NBR 70
(Caucho de nitrilo-butadieno 70 Shore A)
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Material:

Referencia TSS Ol 30 04000 - N7

Grupo de articulos TSS

Seccion radial x 10

Didmetro interior x 100

indice de calidad (estandar)

Cédigo de material (estandar)

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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Otros procesos de reduccion de la friccion

Tratamiento con Molycote

El tratamiento con Molycote consiste en la aplicacion de
disulfuro de molibdeno (MoS;) de alta pureza y extrafino
sobre la superficie del elastomero. El MoS, se incorpora al
elastbmero en forma de pelicula lubricante seca por
deposicion sobre la superficie de estanquidad. Esto
produce un entrelazado mecanico, que reduce a largo
plazo la friccion y el desgaste ocasionado por las tensiones
dindmicas.

- Pelicula lubricante seca formada por deposicion sobre la
superficie de estanquidad (color plateado).

- Reduccién de la friccion y la tensiéon dindmica.

- La reduccion de la friccion a largo plazo se puede
conseguir mediante la deposicion de dichas sustancias
antifriccion en la superficie de deslizamiento.

- Mejor separacién en el montaje automatico.
- Baja resistencia a la abrasién de la capa de MoS,.

- El desprendimiento por frotamiento de la capa superfi-
cial puede provocar la acumulacién de suciedad en el
equipo de montaje automatico.

- Proceso apto para todo tipo de elastémeros.

Grupo de articulos OM.

Recubrimiento de Elastolub 013

El Elastolub 013 es un lubricante fabricado a base de
silicona. Esta sustancia se aplica sobre las juntas de un
tambor y se combina perfectamente con la superficie del
elastémero. El Elastolub 013 forma una fina pelicula
lubricante.

- Fina pelicula lubricante formada por deposicion.

Reduccion del esfuerzo de montaje.

- Ligera tendencia a la adhesién mutua de las juntas
toricas.

- Proceso apto para todo tipo de elastomeros, excepto el

caucho de silicona.

- Grupo de articulos OE.

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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Recubrimiento de talco

El talco se aplica a la junta en un tambor como un
recubrimiento de polvo diseminado. No se produce ningun
entrelazado con la superficie del elastomero.

- Recubrimiento de polvo diseminado.

- Evita que los componentes se peguen una vez empaque-
tados.

No es adecuado para las aplicaciones dindmicas.

- Proceso apto para todo tipo de elastomeros.

Grupo de articulos OT.

Recubrimiento MaxWax®

Las piezas fabricadas se cubren con una cera dura vy
sintética de polietileno, de secado rapido, mediante un
proceso de difusién. No se produce ningun cambio en la
composicion del material.

- Superficie seca.

- Sin modificacién de la composicion del material.

Sustituye a la lubricacién en la instalacién.
- Reduce la friccién.

- Da buen resultado en las aplicaciones dinamicas, espe-
cialmente cuando intervienen desplazamientos de corto
o medio recorrido.

- Proceso apto para todo tipo de materiales.

- Disponible solamente en el caso de los materiales Skega.

Existen otros recubrimientos disponibles bajo pedido.
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E Criterios generales de calidad e instrucciones de almacenamiento

E.1 Criterios de calidad

El uso econémico de juntas y cojinetes estd muy relacio-
nado con los criterios de calidad aplicados en la produccion.
Las juntas y cojinetes Trelleborg Sealing Solutions se
someten a un seguimiento continuo con arreglo a unas
estrictas normas de calidad, desde la adquisicion del
material hasta la entrega del producto.

La homologacién de nuestras plantas de produccién
conforme a las normas internacionales QS 9000 / ISO 9000
garantiza el cumplimiento de una serie de requisitos
especificos de control de calidad y gestion de compras,
produccion y marketing.

Nuestra politica de calidad se controla sistematicamente en
virtud de unas estrictas directrices y procedimientos, que se
aplican dentro de las areas estratégicas de la empresa.

Todos los ensayos de materiales y productos se llevan a
cabo con arreglo a las normas y especificaciones de ensayo
aceptadas; por ejemplo, los ensayos de muestras aleatorias
se realizan segun DIN ISO 2859, parte 1.

Las especificaciones de inspeccidon se ajustan a las normas
aplicables a cada grupo de productos (por ejemplo, en el
caso de las juntas téricas: 1SO 3601).

Nuestros materiales de estanquidad no contienen hidro-
carburos clorofluorados ni elementos cancerigenos.

El décimo digito de nuestro niUmero de pieza define sus
caracteristicas de calidad. Un guién indica el cumplimiento
de los criterios de calidad estandar descritos en este
catalogo. Los requisitos especificos del cliente se indican
en esta misma posicion mediante un simbolo distinto.
Aquellos clientes que requieran criterios especiales de
calidad deberan ponerse en contacto con su distribuidor
local de Trelleborg Sealing Solutions para solicitar asis-
tencia. Tenemos una larga experiencia a la hora de cumplir
los requisitos de calidad del cliente.

E.2 Recomendaciones de almacena-
miento

Tanto las juntas como los cojinetes se almacenan a menudo
como repuestos durante largos periodos de tiempo. La
mayor parte de los cauchos ven modificadas sus propie-
dades fisicas durante el almacenamiento y, en ultima
instancia, pueden quedar inservibles, debido a un excesivo
endurecimiento, ablandamiento, agrietamiento o cual-
quier otro deterioro de su superficie. Estos cambios pueden
ser el resultado de la actuacion de determinados factores
concretos o de una combinaciéon de ellos, tales como la
accién de una fuerza de deformacién o la presencia de
oxigeno, ozono, luz, calor, humedad o aceites y disolventes.

Basta adoptar unas sencillas precauciones para que la vida
util de estos productos se alargue considerablemente.
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Las instrucciones basicas de almacenamiento, limpieza y
mantenimiento de los elementos de estanquidad de
elastomero se describen en los estandares internacionales,
tales como:

DIN 7716/BS 3F68:1977,

ISO 2230 o

DIN 9088

Dichos estandares ofrecen diversas recomendaciones sobre
el almacenamiento y la vida util de los elastémeros en
funcién de cada tipo de material.

Las siguientes recomendaciones se basan en dichos estan-
dares y su propésito es facilitar las condiciones mas
adecuadas para el almacenamiento del caucho. Dichas
recomendaciones deben observarse para que las propie-
dades fisicas y quimicas de las piezas sigan siendo 6ptimas.

Calor

La temperatura de almacenamiento debe mantenerse
preferiblemente entre + 5 °C y +25 °C. Se debe evitar el
contacto directo con cualquier fuente de calor, ya se trate
de una caldera, un radiador o de la accién directa de la
radiacién solar.

Si los articulos se extraen de un almacén a baja tempera-
tura, se debe tener la precaucion de no deformarlos
mientras conserven dicha temperatura, ya que pueden
estar rigidos. En tales circunstancias, la temperatura de los
articulos se debe elevar hasta unos +20 °C antes de
ponerlos en servicio.

Humedad

La humedad relativa en el recinto de almacenamiento
debera ser inferior al 70%. Se debe evitar tanto la
humedad como la sequedad extrema. No debe existir
condensacion.

Luz

Las juntas de elastomero se deben proteger de las fuentes
luminosas y, en concreto, de la radiacion solar directa o la
luz artificial intensa, con contenido de radiacidon ultravio-
leta. Las bolsas de almacenamiento pueden ofrecer una
proteccién ideal siempre y cuando sean resistentes a la
radiacién ultravioleta.

Es recomendable tapar las ventanas de los recintos de
almacenamiento con pintura o pantallas rojas o naranjas.

Radiacion
Se deben tomar precauciones para proteger los articulos

almacenados de cualquier fuente de radiacion ionizante
que pueda dafar dichos articulos.

Informacién actualizada en www.tss.trelleborg.com
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Oxigeno y ozono

Siempre que sea posible, se recomienda proteger los
materiales de elastémero del aire circulante por medio de
embalajes, contenedores estancos o mediante cualquier
otro procedimiento adecuado.

Dado que el ozono es particularmente perjudicial para las
juntas de elastémero, los recintos de almacenamiento no
deben contener equipos capaces de generar ozono, tales
como las lamparas de mercurio, los equipos eléctricos de
alta tensién, los motores eléctricos o cualquier otro equipo
que pueda provocar chispas eléctricas o descargas eléctricas
silenciosas. Los gases de combustion y los vapores organicos
se deben mantener alejados de los recintos de almacena-
miento, ya que pueden producir ozono mediante procesos
fotoquimicos.

Deformacion

Los materiales de elastomero deben almacenarse, siempre
que sea posible, en una posicién libre de tensiones,
compresién o deformacién. En el caso de que los articulos
se suministren envasados en embalajes indeformables,
deberadn mantenerse almacenados en su embalaje original.

Contacto con materiales liquidos y semisélidos

Las juntas de elastbmero no deben ponerse en contacto
con disolventes, aceites, grasas o cualquier otro material
semisélido en ningln momento a lo largo de su almacena-
miento, a menos que vengan empaquetadas de esta
manera por el fabricante.

Contacto con metales y no metales

Se sabe que el contacto directo con ciertos metales (por
ejemplo, el manganeso, el hierro y, en concreto, el cobre y
sus aleaciones, como el bronce y los compuestos de estos),
tiene efectos perjudiciales sobre algunos cauchos. Las
juntas de elastobmero no se deben almacenar en contacto
con dichos metales.

Debido a la posible transferencia de plastificantes u otros
ingredientes, los cauchos no se deben almacenar en
contacto con PVC. Los cauchos de distinto tipo se deben
almacenar preferiblemente por separado.

Limpieza

En caso de que fuera necesaria una limpieza, ésta se
efectuard con agua y jabdén o alcohol metilico. Sin
embargo, no se debe permitir que el agua entre en
contacto con los componentes reforzados con tejido, las
juntas vulcanizadas con metales (por la corrosién) o los
cauchos de poliuretano. No se deben utilizar desinfec-
tantes ni otros disolventes orgdnicos para la limpieza, ni
tampoco objetos afilados. Los articulos deben secarse a
temperatura ambiente y no colocarse cerca de una fuente
de calor.
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Vida util en depésito y control de almacenamiento

La vida atil de las juntas de elastémero depende en gran
parte del tipo de caucho. Si se almacenan de acuerdo con
las condiciones recomendadas (consultense las secciones
anteriores), se podrd considerar valida la vida util que se
facilita a continuacién para los siguientes materiales:

AU, termoplasticos 4 afios
NBR, HNBR, CR 6 anos
EPDM 8 anos
FKM, VMQ, FYMQ 10 afos
FFKM, Isolast® 18 afios

PTFE llimitada

Las juntas de elastomero se deberan revisar al finalizar el
periodo correspondiente. Después del mismo es posible
obtener un periodo de prérroga.

Los detalles y componentes de caucho de grosor inferior a
1,5 mm tienen mas posibilidades de sufrir una degradacién
oxidativa, aunque se hayan mantenido almacenados de
acuerdo con las condiciones recomendadas. Por lo tanto,
deberan someterse a inspecciones y ensayos con una
frecuencia superior a la indicada.

Detalles / juntas de caucho en componentes
ensamblados

Se recomienda hacer funcionar las unidades al menos cada
seis meses y que el maximo periodo de tiempo que
permanezca un elemento de caucho montado en una
unidad almacenada, y sin inspeccionar, sea igual al total del
periodo inicial mencionado anteriormente mas el periodo
de prérroga. Naturalmente, esto también depende del
disefio de la unidad en cuestion.
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Europa
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+86 (0) 21 6145 1830
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